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ISTRUZIONI PER L’'USO D

MANUALE D’USO ED ISTRUZIONI PER RIVETTATRICE DI POTENZA PER INSERTI FILETTATI PRODOTTO DA:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIA

Il presente manuale d'uso illustrato comprende le seguenti sezioni: AVWERTENZE, CARATTERISTICHE, ISTRUZIONI D’USO.
Prima di azionare questo utensile, leggere attentamente il presente MANUALE D’USO illustrato ai fini di un utilizzo sicuro,

corretto e soddisfacente. Documentazione redatta originariamente in lingua ITALIANA.

AVVERTENZE

E IMPORTANTE LEGGERE COMPLETAMENTE IL PRESENTE
MANUALE PRIMA DI UTILIZZARE L'UTENSILE. IN CASO

DI MANCATO RISPETTO DELLE NORME DI SICUREZZA E
DELLE ISTRUZIONI OPERATIVE, POSSONO VERIFICARSI
SERI INFORTUNI.

SCOPI PREVISTI. NON MODIFICARE MAI LO STRUMENTO

ﬁ NON UTILIZZARE QUESTO UTENSILE AL DI FUORI DEGLI
PER ALTRI SCOPI O USI.

%) UTILIZZARE SEMPRE | DISPOSITIVI INDIVIDUALI DI
A\ 4 PROTEZIONE.

CARATTERISTICHE
Questo utensile € pensato per il fissaggio di inserti filettati con mandrini M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12 (da 10-24, 1/4-20, 5/16-1
Eusrfgh?z)z.a: 15" (390 mm)
Corsa: 7 mm
Dimensione Dimensioni Dimensione Dimensioni
mandrino perno mandrino perno
M3 5mm 10-24 7 mm (9/32")
M4 6 mm (1/4") 1/4-20 9 mm (3/8")
M5 7 mm (9/32") 5/16-18 11 mm (7/16")
M6 9 mm (3/8") 3/8-16 13 mm (17/32")
M8 11 mm (7/16") 1/2-13 17,5 mm (7/10")
M10 13 mm (17/32")
M12 15 mm (3/5")

ISTRUZIONI D’USO

1. Scegliere la dimensione del rivetto da installare.

2. Installare il mandrino della dimensione corretta per il rivetto scelto (paragrafo Sostituzione del mandrino)

3. Praticare un foro nel pezzo da lavorare della stessa dimensione o leggermente piti grande del diametro esterno del rivetto da
installare.

4. Per installare il rivetto, aprire il piu possibile le impugnature verso I'esterno e infilare il perno in senso orario sul mandrino fino
araggiungere la testa.




ISTRUZIONI PER L’'USO JD

5. Inserire il perno nel foro e tirare le maniglie verso l'interno per fissarlo. Aprire le maniglie verso l'esterno per svitarlo. Sfilare il
perno a mano per rimuoverlo dal manicotto.

Sostituzione del mandrino
1. Rimuovere il perno svitando la testa in senso antiorario. In caso di serraggio eccessivo, l'operazione pud essere eseguita a

mano

2. Rimuovere il perno svitando la testa in senso antiorario.

3. Sfilare il mandrino a mano per rimuoverlo dalla testa.
4. Scegliere il mandrino corretto da installare.
5. Infilare il nuovo mandrino nell'utensile e serrare la testa.

NOTA: per comodita e per evitare di sbagliare le dimensioni conservare le teste e i mandrini abbinati insieme quando non
vengono utilizzati.




INSTRUCTIONS FOR USE

)

OPERATION MANUAL AND INSTRUCTIONS FOR HEAVY DUTY RIVETING PLIERS FOR THREADED INSETS
MANUFACTURED BY:

BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845, Sovico (MB)

ITALY

This illustrated operating manual comprises the following sections: WARNINGS, SPECIFICATIONS, OPERATING INSTRUC-
TIONS. Before operating this tool, carefully read this illustrated OPERATING MANUAL for safe, proper, satisfactory use.
Original documentation drawn up in ITALIAN.

WARNINGS

IT IS IMPORTANT READ THIS MANUAL THOROUGHLY
BEFORE USING THE TOOL. FAILURE TO COMPLY WITH THE
SAFETY STANDARDS AND OPERATING INSTRUCTIONS
MAY RESULT IN SERIOUS INJURY.

DO NOT USE THIS TOOL FOR ANY PURPOSE OTHER
THAN INTENDED. DO NOT MODIFY THE TOOL FOR OTHER
PURPOSES OR USES.

A\

ALWAYS USE PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT.

OO0Re

PRODUCT FEATURES

Th rivet nut ool is designed to fasten rivet nuts with threaded mandrels, from M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12 (10-24, 1/4-20,
5/16-18 and 3/8-16).

Length: 15" (390 mm)

Stroke: 7 mm

Mandrel size Pin size Mandrel size Pin size
M3 5 mm 10-24 7 mm (9/32")
M4 6 mm (1/4") 1/4-20 9 mm (3/8")
M5 7 mm (9/32") 5/16-18 11 mm (7/16")
M6 9 mm (3/8") 3/8-16 13 mm (17/32")
M8 11 mm (7/16") 1/2-13 17,5 mm (7/10")
M10 13 mm (17/32")
M12 15 mm (3/5")

OPERATING INSTRUCTIONS

1. Choose the size of the rivet to be installed.

2. Install a mandrel in a size matching the chosen rivet (section 'Spindle replacement’).

3. Bore a hole in the workpiece of the same size as, or slightly bigger than, the outside diameter of the rivet to be installed.

4. To install the rivet, open the handles outwards as much as possible and screw the pin onto the mandrel clockwise, until the
head is reached.




INSTRUCTIONS FOR USE EN

5. Fit the pin into the hole and pull the handles inwards, to fix it. Open the handles outwards, to unscrew it. Take the pin off by
hand, to remove it from the socket.

Mandrel replacement
1. Remove the pin by unscrewing the head anticlockwise. In case of overtightening, the operation can be performed by hand.

3. Take the mandrel off by hand, to remove it from the head.
4. Scegliere il mandrino corretto da installare.
5. Choose the correct-size mandrel to instal.

NB: For convenience, and to avoid choosing the wrong size, keep the heads and mandrels paired when not in use.




MODE D’EMPLOI ER

NOTICE D’UTILISATION ET INSTRUCTIONS POUR PINCE A RIVETER GROS EFFORT EMBOUTS FILETES FABRIQUEE
PAR:

BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIE

Ce manuel d'utilisation illustré se compose des sections suivantes: MISES EN GARDE, CARACTERISTIQUES, MODE
D'EMPLOI. Avant de mettre en fonction cet outil, lire attentivement ce MANUEL D'UTILISATION illustré pour une utilisation

s(ire, correcte et satisfaisante. Documentation rédigée a l'origine en langue ITALIENNE.

ATTENTION

IL EST IMPORTANT DE LIRE INTEGRALEMENT LE PRESENT
MANUEL AVANT D’'UTILISER . .
L'OUTIL. LE NON-RESPECT DES NORMES DE SECURITE ET
DES INSTRUCTIONS D’UTILISATION PEUT PROVOQUER DE
GRAVES ACCIDENTS.

NE PAS UTILISER CET OUTIL A D'AUTRES FINS QUE
CELLES PREVUES LORS DE SA CONCEPTION.

) UTILISER SYSTEMATIQUEMENT LES EQUIPEMENTS DE
A 4 PROTECTION INDIVIDUELLE:

CARACTERISTIQUES DU PRODUIT
Cet outil est destiné au maintien des embouts filetés avec mandrins M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12 (10-24, 1/4-20, 5/16-18 et 3/8-16).
Longueur: 15" (390 mm)

Course: 7.mm
Dimension du Dimension de Dimension du Dimension
mandrin I'axe mandrin de I'axe

M3 5mm 10-24 7 mm (9/32")
M4 6 mm (1/4") 1/4-20 9 mm (3/8")
M5 7 mm (9/32") 5/16-18 11 mm (7/16")
M6 9 mm (3/8") 3/8-16 13 mm (17/32")
M8 11 mm (7/16") 1/2-13 17,5 mm (7/10")
M10 13 mm (17/32")
M12 15 mm (3/5")

FONCTIONNEMENT

1. Choisir la taille du rivet a installer.

2. Installer le mandrin de la bonne taille pour le rivet choisi (paragraphe Remplacement du mandrin).

3. Percer un trou dans la piece a usiner de la méme dimension ou légerement plus grand que le diamétre extérieur du rivet a
installer.

4. Pour installer le rivet, ouvrir au maximum les branches vers I'extérieur et visser 'axe dans le sens horaire sur le mandrin jusqu'a
ce qu'il atteigne 'ogive.




MODE D’EMPLOI ER)

5. Insérer I'axe dans le trou et tirer les poignées vers l'intérieur pour le fixer. Ouvrir les poignées vers I'extérieur pour le dévisser.
Tirer 'axe & la main pour le retirer du manchon.

Remplacement du mandrin
1. Retirer 'axe en dévissant la téte dans le sens antihoraire. En cas de serrage excessif, 'opération peut se faire manuellement.

2. Retirer 'axe en dévissant la téte dans le sens antihoraire.

3. Tirer le mandrin a la main pour le retirer de la téte.
4. Choisir le bon mandrin a installer.
5. Visser le nouveau mandrin dans l'outil et serrer la téte.

REMARQUE: pour une opération plus pratique et pour éviter des erreurs de taille, ranger ensemble les tétes et les mandrins
assortis lorsqu'ils ne sont pas utilisés.




GEBRAUCHSANWEISUNG (DB

BEDIENUNGS UND GEBRAUCHSAN FUR NIETZANGE, KRAFTMODELL HERGESTELLT VON:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845, Sovico (MB)

ITALIEN

Dieses illustrierte Benutzerhandbuch umfasst die folgenden Abschnitte: WARNHINWEISE, MERKMALE,
BEDIENUNGSANLEITUNG. Vor der Betatigung dieses Werkzeuges lesen Sie dieses illustrierte BENUTZERHANDBUCH
sorgfaltig durch, damit ein sicherer, sachgemaRer und zufriedenstellender Gebrauch gewahrleistet ist. Dokumentation original
in italienischer sprache verfasst.

ACHTUNG

VOR GEBRAUCH DES DIESE BEDIENUNGSANLEITUNGEN
VOLLSTANDIG LESEN. DIE NICHTBEACHTUNG

DER SICHERHEITSVORSCHRIFTEN UND DER
BEDIENUNGSANLEITUNGEN KANN SCHWERE
VERLETZUNGEN VERURSACHEN.

ZWECKBESTIMMUNGEN ALS DIE ANGEGEBENEN.
MODIFIZIEREN SIE DAS WERKZEUG NIEMALS FUR

f VERWENDEN SIE DIESES WERKZEUG NICHT FUR ANDERE
ANDERE ZWECKE ODER VERWENDUNGEN.

%) STETS DIE PERSONLICHEN SICHERHEITSAUSRUSTUNGEN
A\ 4 TRAGEN.

PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Dieses Werkzeug dient zur Befestigung von Gewindeeinsatzen mit Dornern M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12 (da 10-24, 1/4-20,
5/16-18 und 3/8-16).

Lange: 15" (390 mm)

Schlagzahl: 7. mm

GroRe Dorn GroRe Stift GroBe Dorn GroBe Stift
M3 5 mm 10-24 7 mm (9/32")
M4 6 mm (1/4") 1/4-20 9 mm (3/8")

M5 7 mm (9/32") 5/16-18 11 mm (7/16")
M6 9 mm (3/8") 3/8-16 13 mm (17/32")
M8 11 mm (7/16") 1/2-13 17,5 mm (7/10")
M10 13 mm (17/32")
M12 15 mm (3/5")

FUNKTIONSWEISE

1. Wahlen Sie die GroRe der zu installierenden Niete.

2. Installieren Sie einen Dorn, der die richtige GroRe fir die gewahlte Niete hat (Abschnitt "Austausch des Dornes").

3. Bohren Sie ein Loch der gleichen GréRe wie (oder etwas groRer als) den dulleren Durchmesser der zu installierenden Niete
in das Werksttick.

4. Zum Installieren der Niete, 6ffnen Sie den Griff ganz nach aufRen und drehen Sie den Stift auf den Dorn im Uhrzeigersinn, bis
der Kopf erreicht wird.




GEBRAUCHSANWEISUNG (DE)

5. Stecken Sie den Stift in das Loch und ziehen Sie den Griff nach innen, um ihn zu befestigen. Offnen Sie den Griff nach aufen,
um ihn abzuschrauben. Ziehen Sie den Stift mit der Hand, um ihn von der Hiilse zu entfernen.

Austausch des Dornes
1. Entfernen Sie den Stift, indem Sie den Kopf gegen den Uhrzeigersinn abschrauben. Bei libermaRigem Anziehen kann das
Verfahren mit der Hand ausgefiihrt werden.

3. Ziehen Sie den Dorn mit der Hand, um ihn vom Kopf zu entfernen.
4. Wahlen Sie den richtigen zu installierenden Dorn aus.
5. Stecken Sie den neuen Dorn in das Werkzeug und ziehen Sie den Kopf an.

ANMERKUNG: Aus Bequemlichkeitsgriinden und um eine falsche Grole zu vermeiden, die Kdpfe und die Dorner bei
Nichtgebrauch miteinander verbunden lagern.
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INSTRUCCIONES (ES)

MANUAL DE USO E INSTRUCCIONES PARA REMACHADORA PARA ELEMENTOS ROSCADOS DE POTENCIA
FABRICADA POR:

BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIA

Este manual de uso con iméagenes incluye las siguientes secciones: ADVERTENCIAS, CARACTERISTICAS,
INSTRUCCIONES DE USO. Antes de poner en marcha esta herramienta, lea con atencion este MANUAL DE USO con
imagenes con el objeto de que su utilizacién sea segura, correcta y satisfactoria. Documentacion redactada originariamente en
ITALIANO.

ATENCION

IMPORTANTE: LEA COMPLETAMENTE ESTE MANUAL
ANTES DE UTILIZAR LA HERRAMIENTA. DE NO RESPETAR
LAS NORMAS DE SEGURIDAD Y LAS INSTRUCCIONES
OPERATIVAS, PUEDEN PRODUCIRSE ACCIDENTES
GRAVES.

NO UTILICE ESTA HERRAMIENTA FUERA DE LOS OBJETOS
PREVISTOS. NO MODIFIQUE NUNCA LA HERRAMIENTA A
OTROS OBJETOS O USOS.

A

UTILICE SIEMPRE LOS DISPOSITIVOS INDIVIDUALES DE
PROTECCION.

OO0O

CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

Esta herramienta se ha disefiado para la fijacion de elementos roscados con mandriles M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12
(de10-24, 1/4-20, 5/16-18 y3/8-16).

Longitud: 15" (390 mm)

Carrera: 7 mm

Dimension del Dimensién del Dimensién del Dimension del
mandril perno mandril perno
M3 5mm 10-24 7 mm (9/32")
M4 6 mm (1/4") 1/4-20 9 mm (3/8")
M5 7 mm (9/32") 5/16-18 11 mm (7/16")
M6 9 mm (3/8") 3/8-16 13 mm (17/32")
M8 11 mm (7/16") 1/2-13 17,5 mm (7/10")
M10 13 mm (17/32")
M12 15 mm (3/5")
INSTRUCCIONES

1. Seleccione la dimension del remache a instalar.

2. Instale el mandril del tamafio correcto para el remache escogido (apartado Sustitucion del mandril).

3. Practique un agujero en la pieza a trabajar del mismo tamafio o ligeramente mayor que el diametro externo del remache a instalar.

4. Para instalar el remache, abra lo méas posibles las empufiaduras hacia el exterior e incorpore el perno al mandril en el sentido
de las agujas del reloj hasta alcanzar el cono




INSTRUCCIONES (ES)

5. Incorpore el perno al agujero y tire de las manillas hacia el interior para fijarlo. Abra las manillas hacia el exterior para
desenroscarlo. Retire el perno a mano para quitarlo del manguito.

Sustitucion del mandril
1. Retire el perno desenroscando la cabeza en el sentido contrario al de las agujas del reloj. En caso de apriete excesivo, la
operacion puede llevarse a cabo a mano.

3. Retire el mandril a mano para retirarlo de la cabeza.
4. Selecciones el mandril correcto a utilizar.
5. Vuelva a incorporar el mandril a la herramienta y apriete la cabeza.

NOTA: por comodidad y para evitar equivocarse con las dimensiones, guarde las cabezas y los mandriles combinados los unos
con las otras cuando no los utiliza.
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INSTRUGOES DE USO PD

MANUAL DE USO E INSTRUGOES PARA REBITADORA DE ROSCA TRABALHO PESADO FABRICADA POR:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIA

Este manual de uso ilustrado contém as secdes a seguir: ADVERTENCIAS, CARACTERISTICAS, INSTRUCOES DE USO.
Antes de acionar esta ferramenta, ler com atengéo este MANUAL DE USO ilustrado para uma utilizagao segura, correta e
apropriada. Documentag&o redigida no original no idioma ITALIANO.

ATENGAO

E IMPORTANTE LER TOTALMENTE O PRESENTE MANUAL
ANTES DE UTILIZAR A FERRAMENTA. SE AS NORMAS DE
SEGURANCA E AS INSTRUCOES OPERACIONAIS NAO
FOREM RESPEITADAS, PODEM OCORRER ACIDENTES
GRAVES.

f ESTA FERRAMENTA DEVE SER UTILIZADA APENAS PARA

AS FINALIDADES PREVISTAS. A FERRAMENTA NUNCA
DEVE SER ALTERADA PARA OUTRAS FINALIDADES OU
UTILIZACOES.

e UTILIZAR SEMPRE OS EQUIPAMENTOS DE PROTEGAO
4 INDIVIDUAL.

CARACTERISTICAS DO PRODUTO

Esta ferramenta foi estudada para a fixag&o de insertos com rosca com mandris M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12 (de 10-24, 1/4-20,
5/16-18 e 3/8-16).

Comprimento: 15" (390 mm)

Curso: 7. mm
M;(;i::rﬁo Medida do pino M;ii::r;:llo Medida do pino

M3 5 mm 10-24 7 mm (9/32")
M4 6 mm (1/4") 1/4-20 9 mm (3/8")
M5 7 mm (9/32") 5/16-18 11 mm (7/16")
M6 9 mm (3/8") 3/8-16 13 mm (17/32")
M8 11 mm (7/16") 1/2-13 17,5 mm (7/10")
M10 13 mm (17/32")
M12 15 mm (3/5")

INSTRUGOES DE USO

1. Escolher a medida do rebite a ser instalado.

2. Instalar o mandril com a medida correta para o rebite escolhido (paragrafo Substituicdo do mandril).

3. Efetuar um furo na pega a ser processada com a mesma medida ou ligeiramente mais grande do didmetro externo do rebite
a ser instalado.

4. Para instalar o rebite, abrir o maximo possivel as pegas para fora e enfiar o pino no sentido horario no mandril até chegar na
ponteira.




INSTRUCOES DE USO D

5. Inserir o pino no orificio e puxar as pegas para dentro para fixa-lo. Abrir as pegas para fora a fim de desapertar. Extrair o pino
manualmente para remové-lo da luva.

Substituigdo do mandril
1. Remover o pino desapertando a cabega no sentido anti-horério. Em caso de aperto excessivo, a operagao pode ser efetuada
amao

3. Extrair o mandril manualmente para remové-lo da cabega.
4. Escolher o mandril correto a ser instalado.
5. Enfiar o novo mandril na ferramenta e apertar a cabega.

NOTA: por praticidade e para evitar de errar as medidas, guardar as cabegas e os mandris colocados em conjunto quando ndo
forem utilizados.




GEBRUIKSAANWIJZING WD

GEBRUIKSHANDLEIDING VOOR INDUSTRIE BLINDKLINKTANG SLAGMOERSLEUTELS GEPRODUCEERD DOOR:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIE

Deze geillustreerde gebruikershandleiding bevat de volgende hoofdstukken: WAARSCHUWINGEN, KENMERKEN,
GEBRUIKSAANWIJZING. Voordat u dit gereedschap gebruikt, leest u deze geillustreerde HANDLEIDING voor een veilig,
correct en een bevredigend gebruik aandachtig door. Oorspronkelijk in de ITALIAANSE taal geschreven documentatie.

LETOP

BELANGRIJK: LEES DEZE HANDLEIDING HELEMAAL

DOOR ALVORENS HET TE GEBRUIKEN. INDIEN DE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN EN DE AANWIJZINGEN NIET
INACHT WORDEN GENOMEN, KUNNEN ZICH ERNSTIGE
ONGEVALLEN VOORDOEN.

DOELEINDEN DAN WAAR HET VOOR BEDOELD IS.
BRENG VOOR ANDERE DOELEINDEN OF GEBRUIK NOOIT

f GEBRUIK DIT GEREEDSCHAP NIET VOOR ANDERE
WIJZIGINGEN AAN HET INSTRUMENT AAN.

= GEBRUIK ALTIJD PERSOONLIJKE
o/ BESCHERMINGSMIDDELEN.

14

KENMERKEN VAN HET PRODUCT

Dit gereedschap is ontworpen voor het vastzetten van blindklinkmoeren met draaddoornen M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12
(van 10-24, 1/4-20, 5/16-18 en 3/8-16).

Lengte: 15" (390 mm)

Slaglengte: 7 mm

Draaddoornafmeting Penafmeting Draaddoornafmeting Penafmeting
M3 5mm 10-24 7 mm (9/32")
M4 6 mm (1/4") 1/4-20 9 mm (3/8")

M5 7 mm (9/32") 5/16-18 11 mm (7/16")
M6 9 mm (3/8") 3/8-16 13 mm (17/32")
M8 11 mm (7/16") 1/2-13 17,5 mm (7/10")
M10 13 mm (17/32")
M12 15 mm (3/5")

GEBRUIKSAANWIJZING

1. Kies de afmeting van de klinknagel die moet worden aangebracht.

2. Installeer de draaddoorn met de juiste afmeting voor de gekozen klinknagel (paragraaf De draaddoorn verwisselen).

3. Boor een gat in het werkstuk van dezelfde grootte of dat net iets groter is dan de buitendiameter van de klinknagel die moet
worden aangebracht.

4. Om de klinknagel aan brengen, opent u de handgrepen zo ver mogelijk naar buiten en schroeft u de pen met de klok mee op
de draaddoorn totdat deze het neusstuk bereikt.




GEBRUIKSAANWIJZING WNL

5. Steek de pen in het gat en trek de handgrepen naar binnen om hem vast te zetten. Open de handgrepen naar buiten om hem
los te schroeven. Verwijder de pen met de hand uit de huls.

De draaddoorn verwisselen
1. Verwijder de pen door de kop tegen de klok in los te draaien. Bij te vast aandraaien kan de handeling met de hand worden
verricht

3. Verwijder de draaddoorn met de hand uit de kop.
4. Kies de juiste draaddoorn om aan te brengen.
5. Steek de nieuwe draaddoorn in het gereedschap en draai de kop vast.

OPMERKING: voor het gemak en om onjuiste afmetingen te voorkomen, moet u de bij elkaar passende koppen en draaddoornen
bij elkaar bewaren als u ze niet gebruikt.
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ULOTKE INFORMACYNA PD

INSTRUKCJA OBSLUGI | ZALECENIA DLA NITOWNICA RECZNA DO OSADZANIA NITONAKRETEK
PRODUKOWANEGO PRZEZ:

BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

WLOCHY

Ninigjsza ilustrowana instrukcja obstugi zawiera nastepujace rozdzialy: OSTRZEZENIA, CHARAKTERYSTYKA, INSTRUKCJA
UZYTKOWANIA. Przed rozpoczeciem korzystania z tego narzedzia nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejsza ilustrowang
INSTRUKCJE OBSLUGI w celu bezpiecznego, prawidtowego i zadowalajacego uzytkowania. Dokumentacja oryginalna
sporzadzona zostata w jezyku WLOSKIM.

UWAGA

JEST BARDZO WAZNE, ABY PRZED UZYCIEM NARZEDZIA
PRZECZYTAC CALA NINIEJSZA INSTRUKCJE OBStUGI.
NIEPRZESTRZEGANIE ZASAD BEZPIECZENSTWA |
INSTRUKCJI OPERACYJNYCH MOZE BYC PRZYCZYNA
POWAZNYCH WYPADKOW.

PRZEZNACZONE, NIGDY NIE MODYFIKOWAC NARZEDZIA

ﬁ NIE UZYWAC TEGO NARZEDZIA DO CELOW INNYCH NIZ TE
DO INNYCH CELOW LUB ZASTOSOWAN.

) NALEZY ZAWSZE STOSOWAC SRODKI OCHRONY
o/ INDYWIDUALNEJ.

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE PRODUKTU

To narzedzie jest przeznaczone do mocowania wktadek gwintowanych z trzpieniami M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12 (10-24, 1/4-20,
5/16-18i 3/8-16).

Diugo$¢: 15" (390 mm)

Skok: 7 mm
Rozmiar Rozmiar Rozmiar Rozmiar
trzpienia sworznia trzpienia sworznia
M3 5 mm 10-24 7 mm (9/32")
M4 6 mm (1/4") 1/4-20 9 mm (3/8")
M5 7 mm (9/32") 5/16-18 11 mm (7/16")
M6 9 mm (3/8") 3/8-16 13 mm (17/32")
M8 11 mm (7/16") 1/2-13 17,5 mm (7/10")
M10 13 mm (17/32")
M12 15 mm (3/5")

ULOTKE INFORMACYNA

1. Wybra¢ rozmiar nitu do zainstalowania.

2. Zamontowac trzpien o odpowiednim rozmiarze dla wybranego nitu (paragraf Wymiana trzpienia).

3. Wywierci¢ w obrabianym elemencie otwdr o takim samym rozmiarze lub nieco wigkszym niz zewnetrzna $rednica nitu, ktory
ma zostac¢ zainstalowany.

4. Aby zainstalowac nit, otworzy¢ uchwyty jak najbardziej na zewnatrz i wkreci¢ sworzen, w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara, na trzpien, az dotrze do wahacza.




ULOTKE INFORMACYNA (PL

5. Wiozy¢ sworzen do otworu i pociggna¢ uchwyty do wewnatrz, aby go zabezpieczy¢. Otworzy¢ uchwyty na zewnatrz, aby go
odkreci¢. Wyciagna¢ sworzen recznie, aby wyjac go z tulei.

Wymiana trzpienia
1. Wyjaé sworzen, odkrecajac gtowice w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara. W przypadku nadmiernego
dokrecenia czynno$¢ te mozna wykona¢ recznie

3. Zsuna trzpien recznie, aby zdja¢ go z gtowicy.
4. Wybra¢ odpowiedni trzpien do zainstalowania.
5. Wsuna¢ nowy trzpien do narzedzia i dokrecic gtowice.

UWAGA: dla wygody i unikniecia pomylenia rozmiaru zalecamy przechowywaé¢ dopasowane glowice i trzpienie razem, gdy nie
$g uzywane.




18

HASZNALATI UTMUTATO HW

HASZNALATI KEZIKONYV ES EROSITETT SZEGECSANYAROPPANTO GYARTOJA:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

OLASZORSZAG

Ez az illusztralt felhasznaldi kezikonyv a kdvetkezé fejezeteket tartalmazza: FIGYELEM FELHIVASOK, JELLEGZETESSEGEK,
HASZNALATI UTMUTATO. A biztonsagos, helyes és a célt kielégitd hasznalat érdekében a szerszam hasznalata el6tt kerjik,
olvassa el figyelmesen ezt az illusztralt HASZNALATI UTMUTATOT. A dokumentum eredetije OLASZ nyelven irédott.

FIGYELEM
HASZNALATA ELOTT ELENGEDHETETLEN A KEZIKONYV
TARTALMANAK . L i
MEGISMERESE. A BIZTONSAG| ELOIRASOK ES
UTMUTATASOK BE NEM TARTASA, KOMOLY
SERULESEKET OKOZHAT.
A SZERSZAMOT, RENDELTETESEN KiVUL HASZNALNI
TILOS. TILOS AZ ESZKOZT, MAS FELHASZNALASHOZ
MODOSITANI.
| HASZNALJUK MINDIG A SZEMELYBIZTONSAGI
o/ ESZKOZOKET.
A TERMEK TULAJDONSAGAI
Ezt a szerszamot tengely(i orsdsmenetes szegecsek rogzitésére tervezték M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12 (10-24, 1/4-20, 5/16-18
es 3/8-16).
Hossz: 15" (390 mm)
Loket: 7 mm
Az ors6smenet A szegecsek Az ors6smenet A szegecsek
mérete mérete mérete mérete
M3 5mm 10-24 7 mm (9/32")
M4 6 mm (1/4") 1/4-20 9 mm (3/8")
M5 7 mm (9/32") 5/16-18 11 mm (7/16")
M6 9 mm (3/8") 3/8-16 13 mm (17/32")
M8 11 mm (7/16") 1/2-13 17,5 mm (7/10")
M10 13 mm (17/32")
M12 15 mm (3/5")

HASZNALATI UTMUTATO

1. Vélassza ki a beszerelendd szegecs méretét.

2. Szereljlik fel, a kivalasztott szegecsnek megfeleld, menetes foglalatot (lasd Menetes foglalat Cseréje fejezetet).

3. Lyukasszuk ki a megmunkalandé munkadarabot, a kivalasztott szegeccsel azonos vagy annal kissé nagyobb atmérdjlire.

4. A szegecs beillesztéséhez, tarjuk szét kiilsé iranyba, amennyire csak lehet, a markolatot majd illesszik az orsés foglalatba a
szegecset és drajarassal megegyezden csavarjuk el egészen addig, amig el nem érjiik a markolat nyergét

AZ ANYACSAVAR




HASZNALATI UTMUTATO HY

5. Helyezzik a szegecset az el6készitett lyukba, és huzzuk meg a karokat a szegecs rogzitése érdekében. A kicsavarashoz
nyissuk fel a karokat, kulsé iranyba. A foglalatbol torténé eltavolitashoz, kézileg csavarjuk ki.

Az orsos foglalat cseréje
1. A szegecs eltavolitasahoz, csavarjuk el azt érajarassal ellentétes iranyba. Ha a szegecs tulzottan meg lenne hizva, az
eltavolitast manudlisan is elvégezhetjik.

3. Huzzuk ki az orsos foglalatot a keztlinkkel, a fej irdnyaba kiemelve azt.
4. Vélasszuk ki az esetnek megfeleld foglalatot.
5. Helyezziik el az (j foglalatot az eszkdzbe és hlizzuk meg a fejrészt.

MEGJEGYZES: sajat kényelmiink és a helytelen méretek elkeriilése érdekében, a hasznalaton kivill 1év6 szegecsfejeket és
a foglalatokat egymashoz illesztve kell térolni.
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OAHFIEZ XPHZHZ (EL

EMXEIPIAIO KAI OAHTIEZ XPHZHZ A TON MPITZINAAOPO BAPEQE TYMNOY ME MPITZINQTA NMAZIMAAIA NOY
KATAZKEYAZEI H:

BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIA

To Trapdv eikovoypagnuévo eyxelpidio xprong mepiAauBavel Tig akdAoubeg evotntes: MPOEIAOMOIHZEIZ, XAPAKTHPIZTIKA,
OAHTFIEZ XPHZHZ. MpotoU Béoete o€ Asitoupyia autd 1o epyaleio, DIARACTE TTPOTEKTIKA TO TIAPOV EIKOVOYPAPNHEVO
EMXEIPIAIO XPHZHE, waTe va £xeTe pia ac@alr, GwaTh Kal IKavoTroInTiKn XpAor Tou epyaAeiou. Tekunpiwan apyika
ypappévn ata ITAAIKA.

NPOZOXH

>HMANTIKO AIABAXTE NMAHPQZ AYTO TON EIXEIPIAIO
MPIN XPHZIMOIMOIHZETE TO NMNEYMATIKO EPIFAAEIO.

>E NEPINTQZH MH ZYMMOP®Q>H> TON KANONQN
AZOAAEIAY E AMO TIZ OAHTIEX AEITOYPTIAXZ MMOPEI NA
INNEI ZOBAPOZ TPAYMATIZMOX.

MH XPHZIMOMMOIEITE AYTO TO EPTAAEIO I'A KOIMOYX
AIAGOPETIKOYZ AMNO TOYZ NMPOBAENOMENOYZ. MHN
TPOMOTMOIEITE NOTE TO EPTAAEIO INAAAAOYZ ZKOINOYX
H XPHZEIZ.

A

XPHZIMOTOIEITE AKOAOY®O ATOMIKO MNMPOXTATEYTIKO
E=OMNAIZMO.

OO0G

XAPAKTHPIZTIKA

Auté 10 epyaheio Exel oxediaaBei yia T aTepéwan TPITTIVWTWY TTagipadiwv e agoveg M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12 (da 10-24,
1/4-20, 5/16-18 kai 3/8-16).

Mnkoao: 15" (390 mm)

Aiadpopn: 7 mm

AidoTaon dgova A'gr:;:::'g AidoTaon agova Al:lr:iT:::l;
M3 5mm 10-24 7 mm (9/32")
M4 6 mm (1/4") 1/4-20 9 mm (3/8")
M5 7 mm (9/32") 5/16-18 11 mm (7/16")
M6 9 mm (3/8") 3/8-16 13 mm (17/32")
M8 11 mm (7/16") 1/2-13 17,5 mm (7/10")
M10 13 mm (17/32")
M12 15 mm (3/5")

OAHTIEZ XPHZHZ

1. AiaAégre T S1G0TAGN TOU TTPOG EYKATAGTATT TIPITAIVIOU..

2. TommoBetraTe Tov Ggova pe T owaoTh didaTacn yia To emAexBév TpiTaivi (Tapdypagpog Avtikatdatacn agovay.

3. 210 TIPpOG EMELEPYATIa KOPUATI KAVTE pia TpUTIa Pe TN id1a d1daTacn 1 eAa@pwg peyaAlTepn amoé Ty eGTEPIKNA SIAUETPO TOU
P0G EyKATACTACN TTPITGIVIOU.

4. Mo va eykatagTAaTe 10 TIPITGivI, avoifTe 600 TTI0 TTOAU Yivetal TIG AaBEG TTPOG TO EGWTEPIKG KAl EITAYAYETE TOV TIEIPO
de§160TPOQA GTOV GEOVA, WOTTOU VO QTATEI TOV KWVO EICAYWYNAG.




OAHTFIEZ XPHEHZ (ED

5. TommoBetAaTE TOV TIEipo aTnv TpUTTa KOl TPARAETE Ta XePOUAIA TTPOG TO ETWTEPIKS YIa VAl TOV OTEPEWATE. AvoigTe Ta XepoUAia
P0G TO EGWTEPIKG yia va Tov EEPIBWATE. TpaBnére Tov Teipo pe To XEPI yia va Tov agaipéaTe ammd T polga.

AvrikardoTtaon a§ova
1. AQaipéaTe TOV TIEIPO TTEPIOTPEPOVTAG APIOTEPOTPOPA TNV KEPAAR. Ze TepimTwan utepfoAikol a@igiuarog, n Sladikaaia
UTTOPET VAl YiVEl PE TO XEPI.

3. Tpaprtre Tov agova e T0 XEPI YO Va TOV aAQAIPEDTE ATTO TNV KEPAAN.
4. NiaAéGTe Tov owaTo Agova yia EykaTaoTaon.
5. TomoBetraTe TOV VEO AEova aTO EpyaEio Kal OQigTe TNV KEQAAY).

IHMEIQZH: yia mepioo6tepn dvean kai yia va pn yivel AdBog aTig diaoTaoelg, UAGETE padi Ti KEPAAES Kal TOUG TaIPIATUEVOUG
agoveg, 61av Oev XpNOIKOTIOIOUVTAL.
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BRUGSMANUAL QA

BRUGERMANUAL OG INSTRUKTIONER TIL KRAFTNITTEMASKINE TIL GEVINDINDSATSE FREMSTILLET AF:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIEN

Denne illustrerede brugervejledning indeholder falgende afsnit: ADVARSLER, FUNKTIONER, BETJENINGSVEJLEDNING.
Lees denne illustrerede BRUGERVEJLEDNING omhyggeligt, fer du tager veerktgjet i brug, s& du kan bruge det sikkert, korrekt
og tilfredsstillende. Dokumentationen er oprindeligt skrevet pa italiensk.

ADVARSLER

DET ER VIGTIGT AT LASE DENNE MANUAL HELT IGENNEM,
FOR VARKTGJET TAGES | BRUG. DER KAN OPSTA
ALVORLIGE SKADER, HVIS SIKKERHEDSREGLERNE OG
BETJENINGSVEJLEDNINGEN IKKE FOLGES.

TILSIGTEDE FORMAL. MODIFICER ALDRIG VARKTQJET TIL

it BRUG IKKE DETTE VARKT@J TIL ANDET END DET
ANDRE FORMAL ELLER ANVENDELSER.

@ @ @ BRUG ALTID PERSONLIGE VARNEMIDLER.

FUNKTIONER

Dette veerktaj er designet til fastspaending af gevindindsatse med M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12 (10-24, 1/4-20, 5/16-18 og
3/8-16 borepatroner).

Laengde: 15" (390 mm)

Slagleengde: 7 mm

Spindelstoarrelse Din[\)eénsstii?tner Spindelstorrelse Dir:eénsstii?tner
M3 5 mm 10-24 7 mm (9/32")
M4 6 mm (1/4") 1/4-20 9 mm (3/8")
M5 7 mm (9/32") 5/16-18 11 mm (7/16")
M6 9 mm (3/8") 3/8-16 13 mm (17/32")
M8 11 mm (7/16") 1/2-13 17,5 mm (7/10")
M10 13 mm (17/32")
M12 15 mm (3/5")

BRUGSANVISNING

1. Veelg den starrelse nitte, der skal monteres.

2. Montér den korrekte dornstarrelse til den valgte nitte (se afsnittet Udskiftning af dorn)

3. Bor et hul i emnet af samme starrelse eller lidt sterre end den udvendige diameter pa den nitte, der skal monteres.

4. For at montere nitten abnes handtagene sa langt ud som muligt, og stiften treekkes med uret ind pa dornen, indtil den nar ind
til neesen.




BRUGSMANUAL (DA

5. Seet stiften i hullet, og traek handtagene indad for at fastgare den. Abn handtagene udad for at skrue den af. Traek stiften ud
med handen for at fierne den fra muffen.

Udskiftning af spindlen
1. Fjern spindlen ved at skrue hovedet mod uret. | tilfeelde af overspaending kan operationen udferes manuelt.

3. Fjern spindlen med handen for at fierne den fra hovedet.
4. Velg den korrekte spindel til montering.
5. Skub den nye borepatron ind i veerktejet, og spaend hovedet.

BEMZARK: For nemheds skyld og for at undga forkerte dimensioner skal matchede hoveder og spindler holdes sammen, nar de
ikke er i brug.
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NAVODILA ZA UPORABO S

UPORABNISKI PRIROCNIK IN NAVODILA ZA STROJ ZA ELEKTRICNO KOVICENJE NAVOJNIH VLOZKOV, KI GA
PROIZVAJA:

BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIJA

Ta ilustrirani uporabniski priroénik vsebuje naslednja poglavja: OPOZORILA, FUNKCIJE, NAVODILA ZA UPORABO. Pred
uporabo tega orodja za varno, pravilno in zadovoljivo uporabo pozorno preberite ta ilustrirani UZIVALSKI PRIROCNIK.
Dokumentacija je bila prvotno napisana v ITALIJANSKEM jeziku.

OPOZORILA

POMEMBNO JE, DA PRED UPORABO ORODJAV CELOTI
PREBERETE TA PRIROCNIK. CE NE UPOSTEVATE
VARNOSTNIH PRAVIL IN NAVODIL ZA UPORABO, LAHKO
PRIDE DO RESNIH POSKODB.

ORODJA NE UPORABLJAJTE ZUNAJ PREDVIDENEGA
NAMENA. ORODJA NIKOLI NE SPREMINJAJTE ZA DRUGE
NAMENE ALI UPORABO.

A

VEDNO UPORABLJAJTE OSEBNO ZASCITNO OPREMO.

&

OO0Re

FUNKCIJE
To orodje je zasnovano za vpenjanje navojnih plos¢ic z vpenjalom M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12 (10-24, 1/4-20, 5/16-18 in 3/8-16).
Dolzina: 15" (390 mm)

Hod: 7 mm
Velikost vretena Di?;ir;ije Velikost vretena Di::i':v:zije
M3 5mm 10-24 7 mm (9/32")
M4 6 mm (1/4") 1/4-20 9 mm (3/8")
M5 7 mm (9/32") 5/16-18 11 mm (7/16")
M6 9 mm (3/8") 3/8-16 13 mm (17/32")
M8 11 mm (7/16") 1/2-13 17,5 mm (7/10")
M10 13 mm (17/32")
M12 15 mm (3/5")

NAVODILA ZA UPORABO

1. Izberite velikost zakovice, ki jo Zelite namestiti.
2. Namestite trn pravilne velikosti za izbrano zakovico (odstavek Zamenjava trna).

3. V obdelovanec izvrtajte luknjo enake velikosti ali nekoliko vecjo od zunanjega premera zakovice, ki jo Zelite vgraditi.
4. Za namestitev zakovice odprite ro¢aje navzven, kolikor je mogoce, in navlecite zati€ na trn v smeri urinega kazalca, dokler ne
doseze nosnega dela

SMER MATICE




NAVODILA ZA UPORABO )

5. Vstavite zati€ v luknjo in potegnite roCaje navznoter, da ga pritrdite. Odprite ro¢aje navzven, da ga odvijete. Z roko izvlecite
zati€, da ga odstranite iz tulca.

Menjava vretena
1. Ogstranite vreteno tako, da odvijete glavo v smeri urinega kazalca. V primeru prevelike zategnitve lahko postopek opravite
rono

3. Z roko odstranite vreteno z glave.
4. Izberite pravilno vreteno za namestitev.
5. Novo vpenjalno vreteno vstavite v orodje in zategnite glavo.

OPOMBA: Zaradi priro¢nosti in v izogib nepravilnim dimenzijam hranite ujemajoce se glave in vretena skupaj, kadar jih ne
uporabljate.

25



26

NAVOD NA POUZITIE (SK

NAVOD NA OBSLUHU A POKYNY PRE ELEKTRICKY NITOVACi STROJ NA ZAVITOVE VLOZKY, KTORY VYRABA:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

TALIANSKO

Tato ilustrovana pouzivatelska priruéka obsahuje nasledujice &asti: UPOZORNENIA, FUNKCIE, NAVOD NA OBSLUHU.
Pred pouzitim tohto néradia si pozorne preitajte tento ilustrovany navod na obsluhu, aby ste ho mohli bezpeéne, spravne a
uspokojivo pouzivat. Dokumentécia je povodne napisana v TALIANSKOM jazyku.

UPOZORNENIA

PRED POUZITIM NARADIA JE DOLEZITE PRECITAT
SI TENTO NAVOD NA OBSLUHU. PRI NEDODRZANI
BEZPECNOSTNYCH PRAVIDIEL A PREVADZKOVYCH
POKYNOV MOZE DOJST K VAZNEMU PORANENIU.

NEPOUZIVAJTE TENTO NASTROJ MIMO JEHO URCENEHO
UCELU. NIKDY NEUPRAVUJTE NASTROJ NA INE UCELY
ALEBO POUZITIE.

A

VZDY POUZIVAJTE OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY.

&

OO0Re

FUNKCIE

Tento nastroj je ur€eny na upinanie zavitovych vloziek so skfuovadlami M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12 (10-24, 1/4-20, 5/16-18

a 3/8-16).

Dizka: 15" (390 mm)

Zdvih: 7 mm

" s Rozmery ) s Rozmery

Vel'kost’ vretena kolikov Velkost’ vretena kolikov
M3 5 mm 10-24 7 mm (9/32")
M4 6 mm (1/4") 1/4-20 9 mm (3/8")
M5 7 mm (9/32") 5/16-18 11 mm (7/16")
M6 9 mm (3/8") 3/8-16 13 mm (17/32")
M8 11 mm (7/16") 1/2-13 17,5 mm (7/10")
M10 13 mm (17/32")
M12 15 mm (3/5")

NAVOD NA POUZITIE

1. Vyberte velkost nitu, ktory chcete nainStalovat.

2. Nainstalujte tffi spravnej velkosti pre zvoleny nit (odsek Vymena tfia).

3. Do obrobku vyvrtajte otvor rovnakej velkosti alebo o nie€o vacsi, ako je vonkajsi priemer nitu, ktory sa ma indtalovat.

4. Na indtalciu nitu otvorte ichyty €o najviac smerom von a navle¢te ¢ap v smere hodinovych ru€iciek na tfi, az kym nedosiahne
nosnik.

SMER MATICE




NAVOD NA POUZITIE (SK

5. Zasurite kolik do otvoru a zatiahnite rukovéte dovnutra, aby ste ho zaistili. Otvorte Gchyty smerom von, aby ste ho odskrutkovali.
Rukou vytiahnite kolik, aby ste ho vybrali z puzdra.

Vymena vretena
1. Odstrante vreteno odskrutkovanim hlavy proti smeru hodinovych ruciciek. V pripade nadmermého utiahnutia je mozné operaciu
vykonat ruéne

3. Rucne vyberte vreteno z hlavy.
4. Vlyberte spravne vreteno na instalaciu.
5. Zasurite nové sklucovadlo do néstroja a utiahnite hlavu.

POZNéMI_(A: Z dévodu pohodlia a zabranenia nespravnym rozmerom uchovavajte zhodné hlavy a vretena spolu, ked sa
nepouzivaju.
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NAVOD K POUZITI LS

UZIVATELSKA PRIRUCKA A NAVOD K OBSLUZE NYTOVACKY PRO ZAVITOVE VLOZKY VYRABENE SPOLECNOSTI:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIE

Tato ilustrovana uzivatelska prirucka obsahuje nasledujici ¢asti: UPOZORNENI, FUNKCE, NAVOD K OBSLUZE. Ped pouzitim
tohoto naradi si peclivé pfectéte tento ilustrovany navod k pouziti, abyste jej mohli bezpeéné, spravné a uspokojivé pouzivat.
Dokumentace je plvodné napsana v ITALSKEM jazyce.

UPOZORNENi

PRED POUZITIM NARADI JE DULEZITE SI TENTO
NAVOD KOMPLETNE PRECIST. PRI NEDODRZENI
BEZPECNOSTNICH PRAVIDEL A PROVOZNICH POKYNU
MUZE DOJIT K VAZNEMU ZRANENI.

NEPOUZIVEJTE TENTO NASTROJ MIMO JEHO URCENY
UCEL. NIKDY NEUPRAVUJTE NASTROJ PRO JINE UCELY
NEBO POUZITI.

A
@@@

FUNKCE

VZDY POUZIVEJTE OSOBNi OCHRANNE POMUCKY.

&

Délka: 15" (390 mm)

28

Zdvih: 7. mm
Velikost vietena R:():Ir;}iry Velikost vietena Rlc():?kiry
M3 5 mm 10-24 7 mm (9/32")
M4 6 mm (1/4") 1/4-20 9 mm (3/8")
M5 7 mm (9/32") 5/16-18 11 mm (7/16")
M6 9 mm (3/8") 3/8-16 13 mm (17/32")
M8 11 mm (7/16") 1/2-13 17,5 mm (7/10")
M10 13 mm (17/32")
M12 15 mm (3/5")

NAVOD K POUZITi

1. Zvolte velikost nytu, ktery chcete instalovat.

2. Nainstalujte trn spravné velikosti pro zvoleny nyt (odstavec Vyména trnu)

3. Vyvrtejte do obrobku otvor stejné velikosti nebo o néco vétsi, nez je vnéjsi primér instalovaného nytu.

4. Chcete-li nyt instalovat, rozevrete uchyty co nejvice smérem ven a navléknéte trn ve sméru hodinovych rucicek na tm, dokud
nedosahne na &ep.




NAVOD K POUZITi (CS

5. Zasunite kolik do otvoru a zatahnéte Uchyty dovnitf, abyste jej zajistili. Oteviete Uichyty smérem ven, abyste jej od$roubovali.
Viytahnéte kolik rukou, abyste jej vyndali z pouzdra.

Vyména vietena
1. Vyjméte vieteno vySroubovanim hlavy proti sméru hodinovych rucicek. V pfipadé pfiliSného utazeni Ize operaci provést ruéné

3. Ruéné vyjméte vieteno z hlavy.
4. \lyberte spravné vieteno, které chcete nainstalovat.
5. Zasurite nové sklicidlo do nastroje a utdhnéte hlavu.

POZNAMKA: Pro v&tsi pohodli a pro zamezeni nespravnych rozmérdi uchovavejte shodné hlavy a vietena pohromadg, pokud
je nepouzivate.
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE RO

MANUAL DE UTILIZARE SI INSTRUCTIUNI PENTRU MASINA DE NITUIRE ELECTRICA PENTRU INSERTII FILETATE
FABRICATA DE:

BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

[TALIA

Acest manual de utilizare ilustrat include urmatoarele sectiuni: AVERTISMENTE, CARACTERISTICI, INSTRUCTIUNI DE UTI-
LIZARE. Inainte de a utiliza acest instrument, cititi cu atentle acest MANUAL DE UTILIZARE ilustrat pentru o utilizare sigura,
corecté si satisfactoare. Documentatie scrisé initial in limba ITALIANA.

AVERTISMENTE

ESTE IMPORTANT SA CITITI ACEST MANUAL [N INTREGIME INAINTE
DE A UTILIZA UNEALTA. SE POT PRODUCE RANI GRAVE DACA NU
SUNT RESPECTATE REGULILE DE SIGURANTA SI INSTRUCTIUNILE DE
UTILIZARE.

NU UTILIZATI ACEST INSTRUMENT iN AFARA SCOPULUI PENTRU
CARE A FOST CONCEPUT. NU MODIFICATI NICIODATA INSTRUMENTUL
PENTRU ALTE SCOPURI SAU UTILIZARI.

A
OO0G

FOLOSITI INTOTDEAUNA ECHIPAMENTE DE PROTECTIE PERSONALA.

CARACTERISTICI

Aceasta unealta este conceputa pentru fixarea insertiilor filetate cu mandrine M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12 (10-24, 1/4-20, 5/16-18
fhﬁgr;g)ﬁ (390 mm)
Cursa: 7. mm
Dimensiunea Dimensiunile Dimensiunea Dimensiunile
fusului pinilor fusului pinilor
M3 5mm 10-24 7 mm (9/32")
M4 6 mm (1/4") 1/4-20 9 mm (3/8")
M5 7 mm (9/32") 5/16-18 11 mm (7/16")
M6 9 mm (3/8") 3/8-16 13 mm (17/32")
M8 11 mm (7/16") 1/2-13 17,5 mm (7/10")
M10 13 mm (17/32")
M12 15 mm (3/5")

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
1. Alegeti dimensiunea nitului care urmeaza sa fie instalat.
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2. Instalati mandrina de dimensiunea corecta pentru nitul ales (paragraful Schimbarea mandrinei)

3. Faceti o gaura in piesa de prelucrat de aceeasi dimensiune sau putin mai mare decat diametrul exterior al nitului care urmeaza
s& fie instalat.

4. Pentru a instala nitul, deschideti manerele spre exterior cat mai mult posibil si insurubati stiftul in sensul acelor de ceasornic
pe mandrin pana cénd ajunge la piulita




INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE (RO

5. Introduceti stiftul in gaura si trageti manerele spre interior pentru a-| fixa. Deschideti m&nerele spre exterior pentru a-l desuruba.
Trageti stiftul cu méana pentru a-I scoate din manson.

Schimbarea axului .
1. Scoateti axul prin desurubarea capului in sens antiorar. In caz de stréngere excesiva, operatiunea poate fi efectuatd manual

3. Scoateti cu mana fusul pentru a-l indepérta din cap.
4. Alegeti fusul corect pentru a-| instala.
5. Glisati mandrina noud in scula si strangeti capul.

NOTA: Pentru comoditate si pentru a evita dimensiunile incorecte, pastrati capetele si axele potrivite impreuna atunci cand nu
sunt utilizate.
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WHCTPYKLIUU 3A YITOTPEBA (BO

PBHKOBOACTBO 3A YNOTPEBA U UHCTPYKLIUK 3A MALLUHA 3A 3AHUTBAHE HA PE3E0BU BITOXKW,
MPOU3BEAEHA OT:

BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

UTAINA

ToBa nnoCTpUpaHo PLKOBOACTBO 3a noTpebuTens Bkousa cnegrute pasaenu: NMPEAYNPEXOEHWA, XAPAKTEPUCTUKIA,
VHCTPYKLIMM 3A PABOTA. Mpeau aa paboTute ¢ TO3W MHCTPYMEHT, NPOYETETE BHUMATENHO TOBA UMKCTPUPAHO
PBKOBOACTBO 3a noTpebuTens 3a 6esonacHa, npasunHa v 3aaoBonuTenHa ynotpeba. [lokymeHTauusTa e HanucaHa
nbpeoHavanHo Ha UTANTMAHCKI esuk.

NPEAYNPEXOEHUA

BAXXHO E OA NMPOYETETE N3LAJTIO TOBA PBKOBOOCTBO,
NPEOV OA N3MNON3BATE NHCTPYMEHTA. AKO HE

CE CINA3BAT NMPABUITIATA 3A BE3OIMNACHOCT U
NHCTPYKUMWNTE 3A PABOTA, MOXE OA CE CTUITHE A0
CEPVO3HN HAPAHABAHWA.

NMPEAHA3HAYEHNETO MY. HUKOTA HE MOOUNOULIMPANTE

é HE U3MON3BANTE TO3/ MHCTPYMEHT U3BbH
NHCTPYMEHTA 3A PYTW LUENN NN YINOTPEBW.

@ @ @ BVHATM N3MON3BANTE NINYHU NMPEAMNA3HW CPEACTBA.

GYHKLUK

To31 MHCTPYMEHT € NpefHa3HayeH 3a 3aTaraHe Ha pe3boy BNOXKK € naTpoHHuuy M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12 (10-24, 1/4-20,
5/16-18 n 3/8-16).

Owmkuna: 15" (390 mm)

Xog: 7. mm
Pa3mep Ha Pa3mepu Ha Pa3mep Ha Pa3mepwu Ha
wnuHaena wudpra wnuHgena wudpta
M3 5mm 10-24 7 mm (9/32")
M4 6 mm (1/4") 1/4-20 9 mm (3/8")
M5 7 mm (9/32") 5/16-18 11 mm (7/16")
M6 9 mm (3/8") 3/8-16 13 mm (17/32")
M8 11 mm (7/16") 1/2-13 17,5 mm (7/10")
M10 13 mm (17/32")
M12 15 mm (3/5")
WHCTPYKLIUU 3A YNOTPEBA

1. U3bepeTe pasmepa Ha HITa, KOMTO Le Gbe MOHTMPaH.

2. MHcTanvpaiite [JOpHUKa C NpaBuiHus pa3mep 3a n3bpanus HUT (naparpad CmsHa Ha AopHuka)

3. MpobuitTe oTBOp B 06paboTBaHNS AETalN CbC ChLMA Pa3Mep UK ManKo NO-TofAM OT BBHLUHWS ANAMETBP Ha HUTA, KOWTO
LLie ce MOHTHpa.

4. 3a ja MOHTMpaTe HUTa, 0TBOPETE APBXKUTE HABBH, AOKONKOTO € Bb3MOXHO, U HaBMIATE LyydTa N0 NOCOKa Ha YaCOBHWKOBaTa
CTpenka BbpXy AOPHMKa, AOKATO JOCTUTHE Hocava




MHCTPYKLUWU 3A YITOTPEBA BG

5. MocraseTe WudTa B 0TBOpa U M3bpNaiTe ApbXkUTe HABBTPE, 3a Aa ro 3akpenute. OTBOpeTE APBHKKUTE HABBH, 3a Aa ro
oTBueTe. MagbpnaitTe WydTa ¢ pbKa, 3a fa ro U3BaguTe oT BTyMKaTa.

CmMsHa Ha wnuHaena
1. CBareTe LUNMHAENa, KaTo pasBMETE rMaBaTa B MOCOKa, 0OpaTHa Ha YacoBHMKOBaTa CTpenka. B crnyyait Ha npekomepHo
3aTAraHe onepauysita MOXe Aa ce N3BbPLUN Ha pbka

3. Ceanere WnuHAena ¢ pbka, 3a Aa ro U3saauTe OT rnagata.
4. W3BepeTe NpaBUnHUS LUNMHAEN, KOWTO Aa MHCTanupare.
5. Tmb3HeTe HOBWA LWINVHAEN B MHCTPYMEHTA U 3aTerHeTe rnaeara.

3ABENEXKA: 3a yno6cTeo v 3a Aa u3berHeTe HenpaBunHu pasMepy, pbKTe CbYeTaHUTe IMaBu W WNWHOENW 3aefHO, Korato
He v u3nonseare.
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“Beta

BETA UTENSILI S.p.A. (HEADQUARTER)
via Alessandro Volta, 18

20845 Sovico (MB) ITALY

Tel. +39 039.2077.1 - Fax +39 039.2010742
www.beta-tools.com

BETA BENELUX B.V.

Belder 9-B

4704 RK Roosendaal - NEDERLAND

Tel. +31.1655.34761 - Fax. +31.1655.34791
www.betabenelux.nl - info@betabenelux.nl

BETA DO BRASIL COMERCIO DE MAQUINAS
E FERRAMENTAS LTDA

Estrada Velha de Cotia, 480

Jardim Passargada- CEP: 06712-430

Cotia Sao Paulo - BRASIL

Tel: +55.11.3721.5065 - Fax: +55.11.3721.9353
www.betabrasil.com.br - betabrasil@betabrasil.com.br

BETA INDUSTRIAL PRODUCTS TRADING
(SHANGHAI) CO. LTD

Room 902, Building 2

No0.2388 Chenhang RD, Minhang District
Shanghai, 201114, CHINA

Tel: 0086-21-58182000 - Fax: 0086-21-60251399
Hotline:4006-19-18-19

www.beta-tools.com.cn - info@beta-tools.net

BETA FRANCE SAS

163 Avenue des Tamaris
Z.l. Athélia 4

13600 La Ciotat - FRANCE
Tel. +33.491.364010
beta.france@beta-tools.com

BETAMAX KFT

Megyeri Ut 51

H 1044 Budapest - HUNGARY

Tel. +36.1.2702700
www.betamax.hu - info@betamax.hu

BETA IBERIA S.L.

Av Castilla 26, Nave 4

28830 San Fernando De Henares - Madrid
ESPANA

Tel. +34.91.6778340 - Fax +34.91.6758558
beta.iberia@beta-tools.com

BETA POLSKA SP.Z 0.0.

72-002 DOLUJE, SKARBIMIERZYCE

ul. Wiosenna 12 - POLSKA

Tel. +48.91.48.08.227 / +48.91.48.08.236
Fax: +48.91.48.08.219
www.beta-polska.pl - bok@beta-polska.pl

BETA TOOLS (UK) LTD

Unit-D Horton Enterprise Park

Hortonwood,50

Telford - Shropshire - TF1 7GZ

GREAT BRITAIN

Tel. +44.1952.677977 - Fax. +44.1952.677545
www.beta-tools.co.uk - beta.uk@beta-tools.com

BETA TOOLS USA

210 Chestnut St.

Columbia, PA 17512 - USA

Tel. +1.717.449.5044 - Fax. +1.717-449-5244
www.betatoolsusa.com
customerserviceusa@betatoolsusa.com




