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SCHEMA D’IMPIANTO / INSTALLATION SYSTEM

1 COMPRESSORE
AIR COMPRESSOR
2 SERBATOIO ARIA
AIR TANK
3 SCARICO AUTOMATICO CONDENSA
AUTOMATIC CONDENSATE DRAIN
4 FILTRO PRINCIPALE
MAIN FILTER
5 TUBAZIONE IMPIANTO CENTRALIZZATO
MAIN PIPEWORK
6 TUBAZIONE D’UTILIZZO
SUPPLY LINE
7 SCARICO CONDENSA
CONDENSATE DRAIN
8 FILTRO REGOLATORE LUBRIFICATORE 1/4”
FILTER-REGULATOR-LUBRICATOR 1/4”
9 RUBINETTO 1/4”
COUPLER 1/4”
10 INNESTO RAPIDO 1/4”
COUPLING 1/4”
11 TUBO 10 mm
HOSE 10 mm
12 RUBINETTO 1/4”
COUPLER 1/4”
13 INNESTO RAPIDO 1/4”
COUPLING 1/4”




Part. N°
Part. No.
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10
12
13
14
15
16
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
29
29-7
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40-1
40-2
40-3
40-4
41
42-1
42-2
42-3
42-4
43
44
44-1
45
46

Codice
Code

019460801
019460802
019461001
019461002
019461003
019461004
019460810
019461005
019460813
019461006
019461007
019460816
019460918
019460819
019460820
019460821
019460822
019460823
019460824
019460825
019460826
019460827
019461016
019170251
019461017
019461018
019461019
019461020
019461021
019461022
019461023
019461024
019461025
019460836
019461026
019461027
019461028
019461029
019461030
019460124
019460125
019460126
019460128
019461031
019461032
019461033
019461034
019461035

RIVETTATRICE PER INSERTI FILETTATI, art. 1946KF
AIR RIVETER FOR THREADED RIVETS, item 1946KF

Descrizione
Description

Coperchio Cilindro
Cylinder Cap
Parte Inferiore
Rubber Bottom
Corpo Cilindro
Air Cylinder Body
GuarnizioneGomma
Rubber Cushion
Pistone Aria

Air Piston

O-Ring

O-Ring

O-Ring

O-Ring

Molla

Spring

Tubo

Tube

Asta

Rod

Madrevite

Stem nut
Guarnizione

Oil seal

Rondella Plastica
Wear-ring
Cilindro

Stem
Silenziatore
Muffler

Boccola

Pad

O-Ring (4 pz.
O-Hing ((4 gcs) )
Boccole Guida (4 pz.)
Cage (4 pcs.)
Molla

Spring

Valvola

Valve

Coperchio Valvola
Valve Cap
Anello Sicurezza
Retaining Ring
Impugnatura
Handle sheath
Raccordo girevole 1/4"
Inlet adapter 1/4"
Pistone Valvola
Valve Piston
Pistone Valvola
Valve Piston
O-Ring (4 pz.)
O-Ring (4 pcs.)
O-Ring (2 pz.)
O-Ring (2 pcs.)
Guida Valvola
Trigger insert
Guida Valvola
Trigger insert
Testa Valvola (2 pz.)
Trigger head (2 pcs.)
Grilletto

Trigger

Perno

Pin

O-Ring

O-Ring

Incudine M4
Anvil M4
Incudine M5
Anvil M5
Incudine M6
Anvil M6
Incudine M8
Anvil M8

Dado Bloccaggio
Lock nut

Tirante M4
Tie-rod M4
Tirante M5
Tie-rod M5
Tirante M6
Tie-rod M6
Tirante M8
Tie-rod M8

Molla

Spring

Frizione incudine
Anvil clutch
Dado

Nut

Spina elastica
Spring-pin
Adattatore I
Adapter Il

Part. N°
Part. No.

47
48

49

51

53

54

56

57
57-2
58

59

60

62

63

64
64-1
64-2
64-3
64-4
64-5
64-6
64-7
64-8
64-9
64-10
64-11
64-12
64-13
64-14
65

66

67
67-1
68

69

71

72

73

74

75

76

77

78

79

80

81

82

83

Codice
Code

019461036
019461037
019461038
019461039
019461040
019461041
019460851
019461042
019461043
019461044
019461045
019461046
019461047
019461048
019461049
019461050
019461051
019461052
019461053
019461054
019461055
019461056
019461057
019461058
019461059
019461060
019461061
019461062
019461063
019461064
019461065
019461066
019461067
019461068
019461069
019461070
019461071
019461072
019461073
019461074
019461075
019461076
019461077
019461078
019461079
019460862
019461080
019461081

Descrizione
Description

Canotto

Frame head
Tappo

Stopper

Molla

Spring

Rondella
Wear-ring
Guarnizione

Oil seal

Viti Brugola (2 pz.)
Socket screw (2 pcs.)
Gancio

Hook

Corpo Cilindro

Oil Cylinder Body
Scala Graduata
Scale Tag

Dado Regolazione
Adjustment nut
Barra Torsione
Torsion Bar
Guarnizione

Oil seal

O-Ring

O-Ring

Pistone Olio

Oil piston

Gruppo Motore
Air motor Assy
Anello Sicurezza
Retaining Ring
Cuscinetto
Bearing

Driver Motore
Motor driver
Cassa ingranaggi
Planet

Perni (3 pz.)

Pin (3 pcs.)
Ingranaggi Interni Motore (3 pz.)
Motor inner gear (3 pcs.)
Cuscinetto
Bearing
Distanziale

Motor spacer
Corpo Motore
Motor housing
Rotore Motore
Motor rotor
Palette (6 pz.)
Blade (6 pcs.)
Parte Inferiore Motore
Motor bottom
Perno

Pin

Cuscinetto
Bearing

Molla

Spring

Ghiera Chiusura
Extender

Testa Condotto aria
Cap body

O-Ring (2 pcs.
O-F?ing ((2 gz. ))
Ago valvola
Needle

O-Ring

O-Ring

O-Ring

O-Ring

Molla

Spring

Grano Chiusura Ago Valvola
Socket Set Screw
Rondella

Wear washer
O-Ring (2 pz.)
O-Ring (2 pcs.)
Tappo Impugnatura
Handle Cap

Viti Brugola (4 pz.)
Socket screw Jz)l pcs.)
Vite Brugola
Socket screw
Chiave

Die wrench
Chiave

Spanner

Chiave

Spanner
Contenitore Lubrificatore
Priming Pump
Spina Bloccaggio
Eye lever

TUTTI | PARTICOLARI POSSONO ESSERE SOGGETTI A MODIFICHE SENZA PREAVVISO / ALL THE DETAILS MAY BE SUBJECT TO CHANGES WITHOUT ANY PRIOR NOTICE
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ISTRUZIONI PER L’USO

RIVETTATRICE PNEUMATICA PER INSERTI
FILETTATI
art. 1946KF

MANUALE ISTRUZIONI PER RIVETTATRICI
IDROPNEUMATICHE

Utensile distribuito da:
BETA UTENSILI SPA
VIA A. VOLTA, 18
20845 SOVICO (MB)
ITALIA

CONSEGNARE TASSATIVAMENTE
ALLUTILIZZATORE

Per ridurre i rischi di eventuali danni a persone,
prima di utilizzare, riparare, eseguire manutenzioni
o sostituire accessori:
LEGGERE ATTENTAMENTE TUTTI | PUNTI DEL MANUALE
ISTRUZIONI

ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER RIVETTATRICI
IDROPNEUMATICHE

Il nostro obiettivo & di fornire utensili pneumatici che
permettano di lavorare con efficienza in SICUREZZA.
Resta comunque inteso che il pit importante dispositivo di
sicurezza per ogni tipo di utensile siete VOI, in quanto, la cura
e I'attenzione particolare sono la migliore protezione da
eventuali lesioni.

Non & possibile qui elencare tutti i tipi di rischi, ma abbiamo
cercato di metterne in evidenza alcuni tra i piu significativi.
Ricordiamo inoltre che questo utensile deve essere usato
solamente da personale qualificato.

RISCHI DOVUTI ALLA CONNESSIONE ALL’ARIA
COMPRESSA

L’aria compressa pud causare gravi danni alle persone.

Non rivolgere l'aria in direzione di se stessi o di altri.

L’aria che fuoriesce dai tubi puo provocare seri danni alle
persone, controllare periodicamente se i tubi e/o i raccordi
sono allentati e/o danneggiati.

| colpi di frusta dei tubi flessibili possono arrecare gravi danni.
Prima di intervenire per qualsiasi operazione sull’'utensile,
chiudere I'impianto primario, scaricare il tubo dalla pressione
residua e scollegare 'utensile solamente quando lo stesso non
€ in funzione.

Non superare la pressione massima di 6,2 Bar misurata
allingresso aria dell’'utensile con lo stesso in funzione, od il
valore indicato dalla targhetta posta sull’'utensile.

RISCHI DI VARIA NATURA

Tenere una distanza di sicurezza dalle parti rotative
dell'utensile.

Evitare di portare accessori al collo come catenine e collane, e
di indossare bracciali e vestiti laschi.

Evitare il contatto di accessori ed utensili con i capelli.

Evitare il contatto diretto con gli accessori in movimento
durante e dopo l'uso.

Indossare sempre i guanti da lavoro per ridurre i rischi di
tagli e scottature.

RISCHI DOVUTI A SCHEGGE E FRAMMENTI

Attenzione anche le schegge ed i fammenti piu piccoli possono
danneggiare gli occhi e provocare cecita.

Durante ogni tipo di intervento (uso, manutenzione,
sostituzione accessori, sostituzione ricambi) utilizzare sempre
gli occhiali di protezione, la stessa precauzione deve

essere presa da chiunque lavori nelle immediate vicinanze.

RISCHI RELATIVI ALLE CONDIZIONI DI LAVORO

Prestare attenzione alle tubazioni eccessivamente lunghe
lasciate sul posto di lavoro, incespicare e cadere sono la
primaria causa di gravi lesioni.

Elevati livelli di rumorosita possono provocare la perdita
permanente dell’'udito, utilizzare protezioni auricolari
consigliate dal datore di lavoro e/o dai regolamenti.
Mantenere una posizione del corpo ben bilanciata e sicura.
Movimenti ripetitivi e scomode posizioni abbinati all’esposizione
di vibrazioni possono danneggiare mani e braccia
consigliabile prendere speciali precauzioni.

Evitare di inspirare polveri e scorie di detriti, proteggendovi
parzialmente con mascherine antipolvere.

Gli operatori ed il personale addetto alla manutenzione devono
essere fisicamente idonei per poter maneggiare le dimensioni,
il peso e la potenza di questo utensile.

Questo utensile non & stato costruito per essere utilizzato in
aree soggette a rischio di esplosione e non & isolato per stare
a contatto con fonti di energia elettrica.

ULTERIORI NORME RIGUARDANTI LA SICUREZZA

Questo utensile ed i suoi componenti ed accessori non devono
essere modificati e/o manomessi.

E necessario sapere che il materiale di costruzione di questo
utensile pud essere soggetto ad usura.

E indispensabile sapere che lavorare con utensili ad aria
compressa puo provocare alte vibrazioni,

quindi vanno prese le appropriate precauzioni.

Fare molta attenzione a non intrappolare le mani tra I'utensile
ed un oggetto.

PER ULTERIORI INFORMAZIONI RIGUARDANTI LA
SICUREZZA CONSULTARE:

| documenti, le informazioni e le istruzioni forniti con questo
utensile.

Il datore di lavoro, Unioni o Associazioni di categoria e/o
Sindacali.

Il Consiglio della Comunita Europea e/o gli Enti locali.
“Safety Requirements For Hand Held Non-Electric Tools”
(Norme di sicurezza per utensili manuali ad alimentazione non
elettrica) disponibile presso: European Committee for
Standardization, Rue de Stassart 36, 1050 Bruxelles Belgio.

NORME PER UN CORRETTO ALLACCIAMENTO DELL’ARIA
Alimentare 'utensile con aria pulita e priva di acqua o
condensa, ad una pressione di 6,0 Bar calcolata all'ingresso
utensile con lo stesso in funzione.

Una pressione troppo elevata riduce la durata delle parti
meccaniche e pud causare gravi danni alle persone.
Collegare I'utensile all'impianto di alimentazione utilizzando gl
accessori delle dimensioni mostrate nel disegno allegato.

Non installare direttamente nell’attacco dell’utensile rubinetti
rapidi.

Consultare le istruzioni per un corretto accoppiamento degli
accessori.

Consultare i dati tecnici di questo manuale.

LUBRIFICAZIONE

Per avere un utilizzo ottimale € indispensabile collegare
I'utensile ad un gruppo filtro-lubrificatore di linea a micronebbia
(art. 1919F...), regolato a due goccie al minuto, immettendo lo
speciale olio ISO32 (art. 1919L). Utilizzando i sopracitati
accessori si avra una resa elevata con una ridotta usura delle
parti meccaniche.

Non usare petrolio o olio diesel.




A. Preparare la rivettatrice
1) Seguire i passaggi sotto elencati per installare il tirante
desiderato
a. Svitare il dado di bloccaggio (41) con le due chiavi in
dotazione (80 e 81) e rimuoverlo dalla rivettatrice insieme
allincudine (40).
b. Inserire la spina di bloccaggio (83) nel foro e applicare
una leggera pressione verso l'interno in modo da svitare
il tirante (42) e rimuoverlo.
c. Con la spina di bloccaggio (83) mantenere la frizione
arretrata e avvitare il tirante della dimensione desiderata
fino a quando tocca il fondo. Rilasciare la frizione e
oscillare il tirante fino al momento in cui si sente un click.
d. Assemblare la corretta incudine e il dado di bloccaggio
(40 e 41). Avvitare il dado di bloccaggio con le due chiavi
in dotazione (80 e 81).

Fig. 1

2) Regolare la corsa

— Allentare le due viti a brugola (54 in Figura 2-A) del
canotto (47).

— Ruotare il canotto (47 in Figura 2-A e 2-B) per ottenere la
corsa desiderata. La corsa diminuisce se il canotto viene
girato in senso orario e viceversa.

— Regolare il canotto seguendo la scala graduata raffigurata
nel Dettaglio A della Figura 3. Ogni giro corrisponde ad
una regolazione pari a 1,5 mm.

— Auvvitare le due viti a brugola (54) del canotto (47).

Fig. 2

Attenzione

Un’errata regolazione della corsa dell’utensile potrebbe
causare un serraggio difettoso degli utensili e potrebbe
portare alla rottura del tirante.

Quando vengono utilizzati rivetti di piccole dimensione
(M4 — M5 — M6), si consiglia di regolare la scala graduata
Su una corsa pari a 2 mm e successivamente utilizzare la
rivettatrice. Non utilizzare subito la rivettatrice impostando
la corsa a 7 mm per tirare il rivetto. In questo modo si evita
la rottura dell’asta del tirante.

Per evitare di danneggiare la rivettatrice, ogni regolazione
della corsa deve essere limitata al range compreso tra le
linee rosse della scala graduata, quindi tra 2 e 7 mm.

. Usare la rivettatrice

Appoggiare e premere leggermente il rivetto sulla parte
filettata del tirante. Automaticamente il rivetto verra avvitato.
Premendo il pulsante A, si installa il rivetto sul pezzo in
lavorazione.

Premendo il pulsante B, si svita il rivetto dal tirante.

—_— Fig. 3




Risoluzione dei problemi
Smettere immediatamente di utilizzare 'utensile se accade uno dei seguenti problemi. Ogni riparazione o sostituzione deve essere
effettuata da una persona qualificata o da un centro di servizio autorizzato.

Problema Causa Rimedio
Il grilletto (37) viene Controllare la pressione dell’aria. Aumentare la pressione di esercizio a 5,9+6,6 bar.
schiacciato, ma non Necessita di essere regolata sopra
funziona i 5,9 bar.
Perdita di aria nel Il particolare 76 é rotto. Cambiare il particolare 76.
particolare 76
Perdita di aria O-ring danneggiati. Gli o-ring necessitano la sostituzione.
Viti allentate. Le viti necessitano di essere serrate.

La rivettatrice funziona | Tubo dell’aria di alimentazione allentato. | Reinstallare e stringere il tubo.

lentamente o ha perdita

di potenza Lo scarico aria (20) € bloccato. Lo scarico aria (20) deve essere pulito o sostituito.

La pressione di esercizio & troppo bassa.| Aumentare la pressione di esercizio a 5,9+6,6 bar.

La coppia del motore Controllare la distanza tra il dado (44-1) | Regolare la distanza tra 2,5 mm e 3,5 mm.
diventa debole e il tappo (48): necessita di essere Quindi serrarlo saldamente.

inferiore a 2,5 mm oppure il dado (44-1)
¢ allentato.

Manutenzione

Quando la forza di trazione della rivettatrice diminuisce, &

necessario aggiungere olio ISO VG46 o DEXRON Il seguendo

i seguenti passaggi:

1. Capovolgere l'utensile, rimuovere il tappo di gomma e
svitare il coperchio del cilindro (particolare 1) con la chiave
a compasso Beta, articolo 100 (naselli tondi con @ 4,9mm)
o utensile simile.

2. Rimuovere il pistone dell’aria (particolare 7) facendo presa
sul dado.

3. Riempire l'olio fino al livello segnalato della guarnizione
(16). Riassemblare il pistone dell’aria (7), premere su e giu
un paio di volte. Rimuovere il pistone dell’aria e verificare il
livello dell’'olio. Se necessario, rabboccare con ulteriore olio
e ripetere la procedura fino al raggiungimento del livello di
olio segnalato nel dispositivo.

e
- ~ {
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M- 5 5 Fig. 4

4. Lubrificare con grasso Mobilgrease XHP 222 o prodotto
simile tutta I'area degli O-ring connessi tra loro.
5. Avvitare il coperchio del cilindro (1).




MANUTENZIONE

L'uso prolungato della rivettatrice pud dar luogo a depositi di

impurita sui morsetti con conseguente slittamento rispetto al

chiodo, si dovra quindi procedere alla pulizia dei morsetti
utilizzando benzina o degli sgrassanti, e successivamente
lubrificarli.

Il grasso da utilizzare per la lubrificazione & il Mobilgrease

XHP 222.

Nel caso i morsetti risultino usurati & consigliabile la

sostituzione.

E indispensabile tener controllato il livello dell’olio essendo

questo utensile idropneumatico, il rabbocco si rende

necessario quando si avverte un repentino calo della corsa.

Procedere come di seguito:

1) Scollegare I'utensile dall'impianto di alimentazione.

2) Togliere il canotto portaugello (38).

3) Aprire il coperchio cilindro (1).

4) Estrarre il gruppo pistone completo, utilizzando una pinza e
tirando senza allentare il dado (5).

5) Immettere direttamente nel corpo (29) I'olio Mobilgrease
XHP 222, rabboccando sotto il particolare 16.

6) Reinserire il gruppo pistone dopo aver pulito ed ingrassato
I'asta pistone e I'anello pistone in gomma (gruppo 7-8).

7) Prima di riavvitare il canotto portaugello & importante
ristabilire la misura del cono portamorsetti (39) e della testa
portacono (42), utilizzando I'apposita chiave di servizio (63)
ed il disegno allegato all’esploso. Quindi ricollegare I'aria, e
mantenendo premuta la leva (33) riavvitare il canotto
portaugello.

Si consiglia di utilizzare I'esploso allegato come manuale per

smontare e assemblare I'utensile, e per identificare le eventali

parti di ricambio.

GARANZIA

Questo utensile viene fabbricato e collaudato con la massima
cura, secondo le norme di sicurezza attualmente vigenti ed &
coperto da garanzia per un periodo di 12 mesi.

Vengono riparati guasti dovuti a difetti di materiale o di
produzione, mediante ripristino o sostituzione dei pezzi difettosi
a nostra discrezione.

Leffettuazione di uno o piu interventi nel periodo di garanzia
non modifica la data di scadenza della stessa.

Non sono soggetti a garanzia difetti dovuti all’usura, all’'uso
errato od improprio, rotture causate da colpi e/o cadute, inoltre
la garanzia decade quando vengono apportate modifiche,
quando I'utensile viene manomesso, o viene inviato
all’assistenza smontato.

Sono espressamente esclusi danni causati a persone e/o cose
di qualsiasi genere e/o natura, diretti e/o indiretti.

DICHIARAZIONE DI COMFORMITA’ ALLA DIRETTIVA

“MACCHINE”

dichiariamo, assumendo piena responsabilita che il prodotto:

nol
BETA UTENSILI SPA
VIA A. VOLTA, 18
20845 SOVICO (MB)
ITALIA

RIVETTATRICE PNEUMATICA PER INSERTI FILETTATI
art. 1946KF

e conforme alle seguenti normative in base ai requisiti della
Direttiva Macchine:
2006/42/CE

Luogo e data di emissione
SOVICO (MB) ITALIA
Gennaio 2015

Nome e qualifica
del Responsabile

OBERTO CICERI

(President)
DATI TECNICI
POTENZA DI TRAZIONE 14235 N
MASSIMA LUNGHEZZA
DELLA CORSA 7 mm
ATTACCO ARIA 1/4” GAS Conico
PRESSIONE D’ESERCIZIO 5,8+6,5 Bar
PRESSIONE MASSIMA 6,5 Bar

DIAMETRO INT. MINIMO TUBO ARIA 10 mm
CONSUMO DI ARIA PER CICLO 2,11
PESO 2,1 Kg

DIMENSIONI

(lunghezza x altezza x ampiezza) 278x305x79 mm

LIVELLO PRESSIONE SONORA 77,5 dB (A)
(pr EN 50144)
LIVELLO POTENZA ACUSTICA 81,5 dB (A)

(pr EN 50144)

CAPACITA MASSIMA RIVETTI M4, M5, M6, M8 INOX
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INSTRUCTIONS

PNEUMATIC AIR RIVETER FOR THREADED
RIVETS
item 1946KF

INSTRUCTION MANUAL FOR AIR RIVETERS

Tool distributed by:
BETA UTENSILI SPA
VIA A. VOLTA, 18
20845 SOVICO (MB)
ITALY

TO BE ABSOLUTELY DELIVERED TO THE
USER

To reduce the risk of any, damage to people, before using
or repairing the tool, doing any maintenance jobs or
replacing any accessories,

READ ALL THE SECTIONS OF THE INSTRUCTION
MANUAL CAREFULLY.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR AIR RIVETERS

It is our aim to supply air tools which allow you to work
efficiently and SAFELY.

It is however understood that YOU are the most important
‘safety device’ for any tool, as taking meticulous care is the
best way of preventing injury.

Although we cannot enumerate all types of risks here, we tried
to lay stress on some of the most significant ones.

Let us remind you that this tool must be used only by skilled
workers and that the machine must never be forced; do not
overload the tool.

RISKS DUE TO CONNECTION TO COMPRESSED AIR
Compressed air may harm people severely.

Do not direct air towards you or any other people.

The air coming out of the hoses may harm people severely;
periodically check whether the hoses and/or fittings are loose
and/or have been damaged.

Whipping hoses may cause severe damage.

Before handling the tool, close the main plant, release residual
pressure and disconnect the tool only when it is not working.
Pressure must not exceed 6.2 bar, as measured at the air inlet
while the tool is working, or the value shown on the tool plate.

RISKS OF VARIOUS KINDS

Stay at a safety distance from the rotating parts of the tool.

Do not wear any accessory round your neck, such as chains or
necklaces. Do not wear any bracelets or loose clothes.

Avoid contact of accessories and tools with your hair.

Avoid contact with any accessories in motion, while the tool is
being used or after it has been used.

Always wear work gloves to reduce the risk of cutting and
burning yourself.

RISKS DUE TO SPLINTERS AND FRAGMENTS

Warning: small splinters and fragments may also harm your
eyes and result in blindness.

Always wear eye protection while using the tool, doing any
maintenance jobs and replacing any accessories or spare
parts. This measure must also be taken by anyone who
works nearby.

RISKS RELATED TO WORKING CONDITIONS

Mind too long hoses left at the work station; stumbling and
falling is likely to result in severe injury.

High noise levels may result in permanent loss of hearing;
wear ear protection, as recommended by the employer
and/or the regulations.

Stay in a safe, well-balanced position.

Repetitive movements and awkward positions combined with
vibrations may cause your hands and arms to be harmed;
special precautions should be taken.

Do not breathe dust and waste; partially protect yourself
with a filtering mask.

Both the workers and the maintainers must be physically fit for
the size, weight and power of this tool.

This tool was not designed to be used in areas exposed to the
risk of explosion and is not so insulated as to come into contact
with power sources.

OTHER SAFETY REQUIREMENTS

This tool and its parts and accessories must not be modified
and/or tampered with.

The building material of this tool may be subject to wear.
Working with compressed air tools may result in high
vibrations; therefore, take any precautions needed.

Prevent your hands from being trapped between the tool and
any object.

FOR FURTHER INFORMATION ABOUT SAFETY REFER TO
THE FOLLOWING:

The documents, information and instructions supplied with this
tool;

The employer, trade associations and/or trade unions;

The EEC Council and/or local authorities

“Safety Requirements for Hand Held Non-Electric Tools”,
available at: European Committee for Standardization, Rue de
Stassart 36, 1050 Brussels, Belgium.

REQUIREMENTS FOR PROPER AIR CONNECTION

Feed the tool with clean air, free from water or condensate, at a
pressure of 6.0 bar, as measured at the air inlet, while the tool
is working.

An excessively high pressure results in a shorter life for the
mechanical parts and may cause people to be severely
harmed.

Connect the tool to the feeding plant, using accessories of the
same size as that shown in the enclosed drawing.

Do not fix any quick couplers directly into the air inlet.

Consult the instructions to connect the accessories properly.
Consult the specifications in this manual.




A. Preparing air riveter
1) Follow the steps below to install the required tie rod

a. Unscrew the locking nut (41) by means of the two
supplied wrenches (80 and 81), and remove it from the air
riveter along with the anvil (40).

b. Fit the locking pin (83) into the hole and exert some
pressure inwards, to unscrew the tie rod (42), and remove
it.

c. Use the locking pin (83) to keep the clutch behind, and
screw in the tie rod of the required size, until it touches
the bottom. Release the clutch and swing the tie rod until
a click is heard.

d. Assemble the proper anvil and the locking nut (40 and
41). Screw in the locking nut by means of the two
supplied wrenches (80 and 81).

Fig. 1

2) Adjusting stroke

— Loosen the two Allen screws (54, Figure 2-A) of the frame
head (47).

— Rotate the frame head (47, Figures 2-A and 2-B) to obtain
the required stroke. The stroke will be reduced if the pin is
rotated clockwise and vice versa.

— Adjust the pin according to the graduated scale shown in
Detail A of Figure 2. Each turn corresponds to an
adjustment of 1.5 mm.

— Screw in the two Allen screws (54) of the frame head (47).

Fig. 2

Caution!

Misadjustment of the tool stroke might result in defective
tightening of the tools and cause the tie rod to break.

If small rivets are used (M4 — M5 — M6), the graduated
scale should be set to a stroke of 2 mm before using the air
riveter. Do not use the air riveter immediately, setting the
stroke to 7 mm to pull the rivet. This prevents the rod from
breaking.

To avoid damaging the air riveter, each stroke adjustment
should lie within the range between the red lines of the
graduated scale - that is, between 2 mm and 7 mm.

. Using air riveter

Place, and slightly press, the rivet onto the threaded part of
the tie rod. The rivet will be automatically screwed in.
Pressing button A will allow the rivet to be installed onto the
workpiece.

Pressing button B will allow the rivet to be unscrewed from
the tie rod.

Fig. 3




Fixing problems
Stop using the tool immediately if any of the following problems should occur. Any repair or replacement must be performed by a
trained person or an authorized service centre.

Problem Cause Correction
Trigger (37) can be Check air pressure. It must be set Increase working pressure to 5.9+6.6 bars.
pulled, but does above 5.9 bars.
not work
Air leakage in part 76 Part 76 is broken. Replace part 76.
Air leakage Damaged O-rings. O-rings must be replaced.
Loose screws. Screws must be tightened.
Riveter works slowly Supply air pipe is loose. Reinstall and tighten pipe.
or loses power Air exhaust pipe (20) is jammed. Air exhaust pipe (20) must be cleaned or replaced.
Operating pressure is too low. Increase working pressure to 5.9+6.6 bars.
Motor torque gets weak | Check distance between nut (44-1) Adjust distance between 2.5 mm and 3.5 mm.

and plug (48): it should be less than
2.5 mm, or nut (44-1) is loose.

Maintenance

When the tractive force of the air riveter decreases, oil ISO

VG46 or DEXRON Il should be added. The following steps

should be taken:

1. Turn the tool upside down, remove the rubber plug and
unscrew the cylinder cover (part 1) by means of the Beta
round pin wrench for ring nuts, item 100 (round pins & 4.9
mm), or a similar tool.

2. Remove the air piston (part 7), gripping the nut.

3. Fill with oil to the marked level of the packing (16).
Reassemble the air piston (7); press up and down a couple
of times. Remove the air piston and check the oil level. Add
some more oil, if need be, and repeat the procedure until
the oil level indicated in the device is reached.

—
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4. Lubricate the entire area of the O-rings that are connected
to each other with Mobilgrease XHP 222 or a similar
product.

5. Screw in the cylinder cover (1).




LUBRICATION

For optimal use, connect the tool to a filter-lubricator unit
provided with an air-oil microfog mixer (items 1919F...), set at
two drops per minute, pouring special oil ISO 32 (item 1919L)
in. The above-mentioned accessories will translate into a high-
performing tool and wear-resistant mechanical parts.

Do not use kerosene or diesel oil.

MAINTENANCE

Should the riveter be used over long periods of time, impurities

may form on the clamps, thus causing them to slip from the

nail; clean the clamps with either petrol or some degreasers;
then lubricate them.

To lubricate, use Mobilgrease XHP 222.

We recommend replacing any worn clamps.

Regularly check the oil level, as this riveter is an air tool; fill up

whenever a shorter stroke is suddenly shown.

Take the following steps:

1) Disconnect the tool from the feeding plant.

2) Remove the nozzle holder (38).

3) Open the cylinder cover (1).

4) Remove the whole piston unit, using a plier and pulling
without loosening the nut (5).

5) Pour Mobilgrease XHP 222 directly into the body (29), filling
up under part 16.

6) After cleaning and greasing the piston stem and the rubber
piston ring (7-8), put the piston unit back in.

7) Before retightening the nozzle holder, restore the clamps
holding cone (39) and the cone holding head (42) the their
original sizes, using the spanner (63) and the drawing
enclosed with the exploded view. Then connect air and
reighten the nozzle holder keeping the lever (33) pressed.

We recommend using the enclosed exploded view as a manula

to disassemble and assemble the tool as well as to identify any

spare parts.

WARRANTY

This tool is manufactured and tested with the greatest care, in
accordance with current safety regulations, and is covered by a
12-month warranty.

We will repair any breakdowns caused by material or
manufacturing defects by fixing the defective pieces or
replacing them at our discretion. Should assistance be asked
for during the warranty period, the expiry date of this warranty
will remain unchanged.

This warranty will not cover any defects due to wear, misuse,
or breakdowns caused by blows and/or falls. In addition, this
warranty will no longer be valid if any changes are made, or if
the tool is tampered with or sent to the customer service in
pieces.

This warranty explicitly excludes any damage to people and/or
things, whether direct or consequential.

DECLARATION OF CONFORMITY TO THE “MACHINE”

DIRECTIVE

hereby certify, assuming full responsability, that the product:

we
BETA UTENSILI SPA
VIA A. VOLTA, 18
20845 SOVICO (MB)
ITALY

PNEUMATIC AIR RIVETER FOR THREADED RIVETS
item 1946KF

complies with the following standards, according to the
requirements set by the “Machine Directive”:
2006/42/CE

Place and date of issue
SOVICO (MB) ITALY
January 2015

Name and title of the person in charge

OBERTO CICERI

(President)
SPECIFICATIONS
TRACTION POWER 14235 N
MAXIMUM STROKE LENGTH 7 mm

AIR INLET 1/4” taper GAS
WORKING PRESSURE 5,8+6,5 Bars
MAXIMUM WORKING PRESSURE 6,5 Bars
MINIMUM INTERNAL HOSE SIZE 10 mm

AIR CONSUMPTION/CYCLE 2,11
WEIGHT 2,1Kg
DIMENSIONS

(length x height x width) 278x305x79 mm

SOUND PRESSURE 77,5 dB (A)

(pr EN 50144)
SOUND POWER 81,5dB (A)

(pr EN 50144)
MAXIMUM RIVET CAPACITY M4, M5, M6, M8

STAINLESS STEEL
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MODE D’EMPLOI

CE

RIVETEUSE PNEUMATIQUE POUR
EMBOUTS FILETES
art. 1946KF

NOTICE D’UTILISATION POUR RIVETEUSES
PNEUMATIQUES

Ouitil distribué par:
BETA UTENSILI SPA
VIA A. VOLTA 18
20845 SOVICO (MB)
ITALIE

A REMETTRE OBLIGATOIREMENT A
L’'UTILISATEUR

Avant d’utiliser, réparer, effectuer toute opération
d’entretien ou substituer quelque accessoire que ce soit,
VEUILLEZ LIRE ATTENTIVEMENT TOUS LES POINTS DE

LA NOTICE D’UTILISATION afin de réduire les risques
d’accident encourus par les opérateurs.

MESURES DE SECURITE POUR RIVETEUSES
PNEUMATIQUES

Notre objectif est de fournir des outils pneumatiques qui
permettent de travailler de fagon efficace et en toute
SECURITE.

Pour I'utilisation d’un outil le meilleur dispositif de sécurité reste
encore I'opérateur, car seuls un entretien correct et un
maximum d’attention dans les opérations garantissent une
protection efficace contre les risques d’accident.

Vu l'impossibilité de dresser une liste compléte de tous les
risques possibles, nous nous limiterons a en citer les plus
significatifs.

Rappelons en outre que cet outil ne doit étre utilisé que par un
personnel qualifié et que son régime d’exploitation ne doit en
aucun cas étre forcé.

Ne poussez pas l'outil a opérer avec des rendements plus
élevés et/ou plus puissants.

RISQUES LIES A LA CONNEXION A L’AIR COMPRIME
L’air comprimé peut blesser gravement les personnes.

Ne pas diriger I'air vers soi ou en direction de tiers.

L’air qui s’échappe des tuyaux peut blesser sérieusement les
personnes; controler périodiquement si les tuyaux et/ou les
raccords son desserrés et/ou endommageés.

Les coups de fouet des tuyaux flexibles peuvent étre fort
dangereux.

Pour toute intervention sur I'outil, fermer auparavant
I'installation primaire, laisser échapper la pression résiduelle
présente dans le tuyau et débrancher I'outil seulement lorsque
celui-ci n’est pas en fonction.

Ne pas dépasser la pression maximum de 6,2 bar (mesurée a
I’arrivée de l'air de I'outil en état de marche) ou la valeur
indiquée par la plaquette présente sur I'outil.

AUTRES RISQUES

Maintenir une distance de sécurité vis-a-vis des parties en
rotation de I'outil.

Ne pas porter de chaines ou de colliers de méme que des
bracelets et des vétements larges.

Eviter que les accessoires ou les outils n’entrent en contact
avec les cheveux.

Eviter tout contact direct avec les accessoires en mouvement
pendant et apres l'usage.

Porter toujours des gants de travail pour réduire les
risques de coupure et briilure.

RISQUES DUS AUX PROJECTIONS ET FRAGMENTS
Attention! Toute projection ou fragment peut endommager les
yeux et provoquer la cécité.

Durant toute sorte d’intervention (utilisation, entretien,
substitution accessoires ou piéces détachées) porter
toujours des lunettes de protection; cette précaution
s’applique également aux personnes se trouvant a
proximité.

RISQUES LIES AUX CONDITIONS DE TRAVAIL

Faire attention aux tuyaux trés longs laissés sur le lieu de
travail: en effet, les chutes et les trébuchements sont la cause
principale des lésions graves.

Des niveaux de bruit élevés peuvent provoquer une perte
permanente de I'ouie: porter les casques antibruit
conseillés par votre employeur et/ou les réglements.
Maintenir une position du corps bien équilibrée et sdre.

Des mouvements répétitifs et des positions mal commodes
associés a I'exposition de vibrations peuvent faire mal aux
mains et aux bras: prendre les mesures de précaution
appropriées.

Ne pas inspirer la poussiére et les particules en suspension
dans l'air: porter un masque antipoussiére.

Les opérateurs et le personnel de I'entretien doivent
physiquement étre en mesure de manipuler les dimensions, le
poids et la puissance de cet outil.

Cet outil n’a pas été construit pour étre utilisé dans des zones
a risque d’explosion et n’est pas isolé pour entrer en contact
avec des sources d’énergie électrique.

AUTRES NORMES CONCERNANT LA SECURITE

Ne modifier ou altérer en aucune facon cet outil et ses
composants et accessoires.

Les matériaux de fabrication de cet outil sont soumis a I'usure.
Rappelons que les travaux réalisés avec des outils a air
comprimé peuvent produire des vibrations élevées: adopter par
conséquent toutes les précautions appropriées.

Ne jamais placer les mains entre I'outil et en objet quelconque.

POUR DAVANTAGE D’'INFORMATTIONS CONCERNANT LA
SECURITE VEUILLEZ CONSULTER:

Les documents, informations et instructions fournis avec cet
outil.

Votre employeur, les Unions et Associations de catégorie et/ou
syndicales.

Le Conseil de la Communauté Européenne et/ou les
Organismes locaux.

Safety Requirements For Hand Held Non-Electric Tools
(Normes de sécurité pour les outils manuels a alimentation non
électrique) disponible aupres du: European Committee for
Standardization, Rue de Stassart 36, 1050 Bruxelles, Belgique.

NORMES POUR UN BRANCHEMENT CORRECT DE L’AIR
Alimenter I'outil avec de l'air propre, sans eau ou condensation,
a une pression de 6,0 bar relevée a I'entrée de I'outil en marche.
Une pression trop élevée réduit la durée de vie des
composants mécaniques et peut présenter des risques graves
pour les personnes.

Brancher I'outil a l'installation d’alimentation en utilisant les
accessoires ayant les dimensions indiquées sur le schéma
ci-joint.

Ne pas installer de raccords rapides directement a la prise d’air
de l'outil.

Consulter les instructions pour un couple correct des
accessoires.

Consulter les caractéristiques techniques reportées sur la
présente notice d’utilisation.




A. Préparation de la machine a riveter
1) Suivre les phases listées ci-aprés pour installer le tirant
souhaitée :

a. Dévisser I’écrou de blocage (41) a I'aide des deux clés
fournies (80 et 81) et I'6ter de la riveteuse ainsi que
I’enclume (40) ;

b. Introduire la goupille de blocage (83) dans I'orifice et
appliquer une légére pression vers l'intérieur de sorte a
dévisser le tirant (42) et I'6ter.

c. A l'aide de la goupille de blocage (83) maintenir
’embrayage arriere et visser le tirant de la dimension
voulue jusqu’a ce qu'’il touche le fond. Lacher 'embrayage
et faire osciller le tirant jusqu’au déclic ;

d. Assembler I'enclume et I’écrou de blocage (40 et 41).
Visser I’écrou de blocage a I'aide des deux clés fournies
(80 et 81).

Fig. 1

2) Réglage de la course

— Tourner le fourreau (47 Figure 2-A et 2-B) pour obtenir la
course souhaitée. La course diminue si le fourreau est
tourné dans le sens horaire et vice-versa ;

— Reégler le fourreau en suivant I'échelle graduée
représentée dans le Détail A de la Figure 2. Chaque tour
correspond a un réglage égal a 1,5 mm ;

— Visser les deux vis hexagonales (54) du fourreau (47).

(A)

SCALE.

STROKE
INDICATOR

DETAIL A

Fig. 2

Attention

Un réglage erroné de la course de I'outil pourrait donner lieu
a un serrage défectueux des outils et pourrait provoquer la
rupture du tirant.

Lorsque sont utiliser des rivets de petites dimensions
(M4—-M5-M®6), il est préférable de régler I'’échelle graduée
sur une course de 2 mm et d’utiliser ensuite la riveteuse. Ne
pas utiliser immédiatement la riveteuse en réglant la course
a 7 mm pour tirer le rivet. On évite de cette maniére la
rupture de la tige du tirant.

Pour éviter d’'endommager la riveteuse, chaque réglage de
la course doit étre limité a la fourchette comprise entre les
lignes rouges de I'échelle graduée, a savoir de 2 mm a

7 mm.

. Utilisation de la machine a riveter

Placer le rivet et appuyer Iégérement sur la partie filetée du
tirant. Le rivet sera automatiquement vissé ;

En appuyant sur la touche A, le rivet s’installe sur la piece
en cours de fabrication ;

En appuyant sur la touche B, le rivet se dévisse du tirant.

Fig. 3




Diagnostique des pannes
Arréter d'utiliser I'outil si I'un des problémes suivants se produit. Toute réparation ou substitution doit étre effectuée par une personne
qualifiée ou par un centre de service agréé.

Probléme Cause Solution
La détente (37) est Contrdler la pression de I'air. Augmenter la pression d’exercice a 5,9+6,6 bars.
activée mais ne Il faut la régler au-dessus de 5,9 bars.

fonctionne pas.

Fuite d’air dans le Le détail 76 est cassé. Changer le détail 76.
détail 76
Fuite d’air Joints toriques endommagés. Les joints toriques doivent étre changés.

Vis desserrées.

Les vis doivent étre serrées.

La machine a riveter Tuyau de l'air d’alimentation desserré.

Réinstaller et serrer le tuyau.

fonctionne lentement ou

perd de la puissance. L’échappement de I'air (20) est bloqué.

L’échappement de I'air (20) doit étre nettoyé ou remplacé.

La pression de fonctionnement est trop basse.

Augmenter la pression d’exercice a 5,9+6,6 bars.

La coppia del motore Contréler la distance entre I'’écrou (44-1)
diventa debole et le bouchon (48) : elle doit étre
inférieure a 2,5 mm ou I'écrou (44-1)
est desserré.

Régler la distance entre 2,5 mm et 3,5 mm.
Le serrer ensuite fermement.

Maintenance

Lorsque la force de traction de la riveteuse diminue, il faut
ajouter de 'huile ISO VG46 ou DEXRON Il en suivant les
phases ci-aprées :

1.

retourner I'outil, 6ter le bouchon de caoutchouc et dévisser
le couvercle du cylindre (détail 1) a l'aide de la clé a ergots
Beta, article 100 (écrous ronds d’'un @ de 4,9 mm) ou
similaire ;

2. Oter le piston de I'air (détail 7) en faisant prise sur I'écrou ;
3. Verser I'huile jusqu’au niveau signalé du joint (16).

Réassembler le piston de I'air (7), appuyer en haut et en
bas deux fois. Oter le piston de I'air et vérifier le niveau
d’huile. Si besoin est, ajouter de I'huile et renouveler la
procédure jusqu’a atteindre le niveau d’huile signalé dans le
dispositif ;
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4. Lubrifier avec de la graisse Mobilgrease XHP 222 ou un

produit similaire toute la zone des joints toriques reliés entre
eux ;

5. Visser le couvercle du cylindre (1).




LUBRIFICATION

Pour obtenir un usage optimal, relier I'outil a un groupe
filtre-lubrificateur de ligne a micro-brouillard (art. 1919F...)
réglé a deux gouttes par minute et alimenté avec I'huile
spéciale ISO32 (art. 1919L). L'utilisation des accessoires
précédemment indiqués garantira un rendement élevé tout en
ayant une usure limitée des composants mécaniques.

Ne pas utiliser de pétrole ou d’huile diesel.

MAINTENANCE

L'utilisation prolongée de la riveteuse peut donner lieu a la

formation de dépdts sur les plots entrainant ainsi un glissement

par rapport au clou. Il faudra donc procéder au nettoyage des

plots en utilisant de I'essence ou des dégraisseurs et ensuite a

leur lubrification.

Lubrifier en utilisant de la graisse Mobilgrease XHP 222.

Si les plots sont usés, il est conseillé de les substituer.

Il est indispensable de tenir le niveau d’huile sous contréle vu

que cet outil est de type hydro-pneumatique. Il est nécessaire

de faire I'appoint lorsque I'on note une diminution soudaine de
la course.

Pour ce faire, procéder comme suit:

1) Débrancher l'outil de l'installation d’alimentation.

2) Enlever le fourreau porte-buse (38).

3) Ouvrir le couvercle du cylindre (1).

4) Extraire le groupe piston complet a I'aide d’une pince et en
tirant sans desserrer I'’écrou (5).

5) Introduire la graisse Mobilgrease XHP 222 directement dans
le corps (repére 29) a partir du point de recharge situé sous
le repere 16.

6) Réintroduire le groupe piston aprés avoir nettoyé et graissé
la tige du piston et I'anneau du piston en caoutchouc
(groupe 7-8).

7) Avant de resserrer le fourreau porte-buse il est important de
rétablir la mesure du cone porte-plots (39) et de la téte
porte-céne (42) en utilisant la clé prévue a cet effet (63) et
la vue éclatée jointe. Raccorder ensuite I'air et, tout en
tenant le levier (33) enfoncé, resserrer le fourreau porte-
buse.

Il est conseillé d'utiliser la vue éclatée ci-jointe comme guide

pour le démontage et 'assemblage de I'outil outre que pour

I'identification des pieces détachées éventuelles.

GARANTIE

Cet outil est fabriqué et testé avec le plus grand soin en
respectant les normes de sécurité actuellement en vigueur et
est couvert par une garantie de 12 mois.

Toutes les pannes dues a un défaut matériel ou de production
seront réparées, en ajustant ou substituant les piéces
défectueuses a notre discrétion; la réalisation d’une ou de
plusieurs interventions ne modifie pas la date d’échéance de la
garantie.

La garantie ne couvre pas les problémes dus a l'usure des
composants, a un usage erroné ou incorrect de I'outil, aux
ruptures causées par des coups et/ou chutes; la garantie ne
s’appliquera pas en outre en cas de modifications au
altérations de I'outil ou bien si celui-ci est envoyé a I'assistance
technique démonté.

Tous les dommages causés aux personnes et/ou choses,
directs et/ou indirects et de quelque genre ou nature que ce
soit, sont exclus de la garantie.

DECLARATION DE CONFORMITE A LA DIRECTIVE

“MACHINES”

déclare, en en assumant la totale responsabilité, que le produit:

La soussignée
BETA UTENSILI SPA
VIA A. VOLTA, 18
20845 SOVICO (MB)
ITALIE

RIVETEUSE PNEUMATIQUE POUR EMBOUTS FILETES
art. 1946KF

est conforme aux normes suivantes sur la base des conditions
requises par la Directive Machines:
2006/42/CE

Lieu et date d’émission
SOVICO (MB) ITALIE
Janvier 2015

Nom et fonction du responsable
OBERTO CICERI
(President)

-—

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
PUISSANCE DE TRACTION 14235 Nm

LONGUEUR MAXIMUM
DE LA COURSE 7 mm

FILETAGE D’ARRIVEE D’AIR 1/4” GAS Conique
PRESSION D’UTILISATION 5,8+6,5 Bar
PRESSION MAXIMUM 6,5 Bar

@ INTERIEUR MINIMUM DE TUYAU 10 mm
CONSOMMATION D'AIR

PAR CYCLE 2,11
POIDS 2,1 Kg
DIMENSIONS

(longueur x hauteur x ampleur) 278x305x79 mm

NIVEAU DE PRESSION SONORE 77,5 dB (A)

(pr EN 50144)

81,5dB (A)

(pr EN 50144)

M4, M5, M6, M8 ACIER
INOXYDABLE

NIVEAU DE PUISSANCE
ACOUSTIQUE

CAPACITE RIVETS
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GEBRUIKSAANWIJZING

N

PNEUMATISCHE BLINDKLINKTANG VOOR
BLINDKLINKMOEREN
item 1946KF

GEBRUIKSAANWIJZING VOOR LUCHT
BLINDKLINKTANGEN

DISTRIBUTEUR:
BETA UTENILI SPA
VIA A.VOLTA, 18
20845 SOVICO (MB)
ITALY

ZONDER MEER DOOR GEVEN AAN DE
GEBRUIKER.

Om het risico van enige vorm van schade te vermijden, bij
het in gebruik nemen of repareren van de machine, het
onderhoud of vervangen van toebehoren is het
noodzakelijk om de gehele gebruiksaanwijzing zorgvuldig
door te lezen.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR LUCHT
BLINDKLINKTANGEN

Het is ons doel om perslucht gereedschap te leveren waarmee
veilig en efficient gewerkt kan worden.

Niettemin is het begrijpelijk, dat Uzelf de belangrijkste
veiligheidsbijdrage aan elk stuk gereedschap levert door uiterst
zorgvuldig te handelen om ongevallen te voorkomen.

Wij kunnen hier niet op alle mogelijke risico’s ingaan maar
benadrukken wij de meest belangrijkste.

Dit gereedschap mag alleen gebruikt worden door vakkundig
personeel en het apparaat mag niet ongepast en overbelast
worden.

GEVAREN BIJ HET GEBRUIK VAN AANSLUITING OP
PERSLUCHT.

Lucht onder hoge druk kan ernstige verwondingen veroorzaken.
Richt nooit perslucht op uzelf of anderen.

De gecomprimeerde lucht vanuit de slangen kan verwondingen
veroorzeken: controleer regelmatig de slangen en aansluitingen
op beschadigingen en op correcte bevestiging.

Voor handelingen aan het apparaat, sluit eerst de luchttoevoer
af, laat de samengeperste lucht ontsnappen en ontkoppel het
apparaat uitsluitend als het niet in werking is.

De druk mag niet de 6,2 bar overschrijden, gemeten aan de
lucht inlaat tijdens het in gebruik zijn van het apparaat of
anders aangegeven op het label van het apparaat.

GEVAREN MET DIVERSE OORZAKEN

Blijf op een veilige afstand van de draaiende delen van het
apparaat.

Draag geen accessoires rond de hals, zoals kettingen of
stropdassen.

Vermijdt contact van accessoires en het apparaat met uw haar.
Vermijdt contact met bewegende delen tijdens of na het
gebruik.

Draag tijdens het werk altijd werkhandschoenen om het
risico van brand of snijwonden te verkleinen.

GEVAREN IN VERBAND MET VERSPLINTERING.
Waarschuwing: kleine splinters of delen zijn gevaarlijk voor de
ogen en kunnen leiden tot blindheid.

Draag altijd oorbescherming bij gebruik, tijdens het
uitvoeren van onderhoud of het verwisselen van
hulpstukken of onderdelen van het apparaat. Dit geldt
tevens voor iederen in een directe de werkomgeving.

GEVAREN IN RELATIE TOT WERKOMSTANDIGHEDEN
Vermijdt dat te lang overtollige luchtslangen zich op de
werkvloer bevinden; struikelen en vallen kunnen ongevallen
veroorzaken.

Te hoog geluidsniveau kan tot blijvende gehoorstoornis leiden;
draag gehoorbescherming als voorgeschreven voor iedere
werknemer en/of lokale voorschriften.

Neem een goede en stabiele werkhouding aan.

Repetitieve bewegingen en onhandige werkhouding kunnen in
combinatie met vibratie handen en armen schaden; neem
speciale voorzorgsmaatregelen.

Voorkomen het inademen van stof of afval; draag een
stofmasker.

Zowel de gebruikers als de onderhoudsmonteurs moeten fysiek
in staat zijn om met het gewicht, formaat en de kracht om te
gaan.

Dit apparaat is niet ontwikkeld om gebruikt te worden in een
omgeving met ontploffingsgevaar en het is niet geisoleerd
tegen contact met elektrische krachtbronnen.

ANDERE VEILIGHEIDS VOORSCHRIFTEN.

Dit apparaat en zijn onderdelen of hulpstukken mogen niet
worden gewijzigd.

De basismaterialen van dit apparaat zijn aan slijtage
onderhevig.

Het werken met perslucht gereedschap kan resulteren in hoge
vibratie; neem daarom de nodige voorzorgsmaatregelen.
Voorkom dat u hand beklemd raakt tussen het apparaat en een
ander voorwerp.

VOOR VERDERE INFORMATIE OVER VEILIGHEID
RAADPLEEG HET VOLGENDE:

Documenten, informatie en gebruiksinstructies die bij dit
apparaat worden meegeleverd;

werkgever, vakbond en/of beroepsorganisatie;

De raad van Europese Gemeenschappen en/of lokale
instanties.

“Safety requirements for hand-held non-electric Power tools”,
verkrijgbaar bij: Europese Commissie voor Normalisatie, Rue
de Stassart 36, 1050 Brussel, Belgie.

AANWIJZINGEN VOOR EEN GOEDE LUCHT AANSLUITING
Gebruik voor het apparaat altijd schone lucht, vrij van water of
condens, met een druk van 6,0 bar, gemeten aan de luchtinlaat
tijdens het werken van het apparaat.

Een te hoge luchtdruk leidt tot een kortere levensduur voor de
mechanische delen en kan tot ernstig letsel leiden.

Sluit het apparaat aan de bron, gebruik makend van het
toebehoren van zoals afgebeeld is in bijgevoegde tekening.
Sluit geen snelkoppeling direct aan op het apparaat.
Raadpleeg de gebruiksaanwijzing om de hulpstukken correct
aan te sluiten.

Raadpleeg de specificaties in deze gebruiksaanwijzing.

SMERING

Voor het optimaal gebruik, sluit het apparaat aan op
luchtleiding voorzien van een filter reduceer ventiel voorzien
van olienevelaar ( items 1919F...), afgesteld op twee druppels
per minuut, gevuld met speciale olie ISO 32 (item 1919L).
Gebruikmakend van deze toebehoren zal het apparaat
optimaal werken en langere levensduur garanderen van de
mechanische delen.

Gebruik geen petroleum of diesel olie.




A. De blindklinktang voorbereiden
1) Volg de vervolgens beschreven stappen om de gewenste
trekstang aan te brengen

a. Draai de borgmoer (41) met de twee bijgeleverde sleutels
(80 en 81) los en verwijder hem samen met het aambeeld
(40) van de blindklinktang.

b. Steek de borgpen (83) in de opening en oefen een lichte
druk naar binnen uit om de trekstang (42) los te draaien
en te verwijderen.

c. Houd de koppeling met de borgpen (83) naar achteren en
schroef de trekstang met de gewenste afmetingen erop
tot hij tegen de achterkant aankomt. Laat de koppeling los
en beweeg de trekstang heen en weer tot u een klik
hoort.

d. Breng het juiste aambeeld en de juiste borgmoer aan (40
en 41). Schroef de borgmoer met de bijgeleverde sleutels
aan (80 en 81).

Fig. 1

2) Stel de slag in

— Draai de beide inbusschroeven (54 in Figuur 2-A) van de
houder (47) los.

— Draai de houder (47 in Figuur 2-A en 2-B) voor de
gewenste slag. De slag wordt korter wanneer de houder
met de klok mee wordt gedraaid en omgekeerd.

— Stel de houder af volgens de schaal in detail A van figuur
2. ledere toer komt overeen met 1,5 mm.

— Draai de beide inbusschroeven (54 ) van de houder (47)
aan.

Fig. 2

Let op

Een verkeerde afstelling van de slag van het gereedschap
kan een verkeerde vergrendeling van het gereedschap
veroorzaken waardoor de trekstang stuk kan gaan.
Wanneer kleine klinknagels worden gebruikt (M4 — M5 —
M6), wordt aangeraden de schaal op een slag van 2 mm af
te stellen en de blindklinktang vervolgens te gebruiken.
Gebruik de blindklinktang niet meteen door de slag op 7
mm in te stellen om de klinknagel vast te zetten. Op die
manier wordt voorkomen dat de stang van de trekstang
kapotgaat.

Om te voorkomen dat de blindklinktang beschadigd wordt,
moet iedere afstelling van de slag worden beperkt tot het
bereik tussen de rode lijnen van de schaal, dus tussen de 2
mm en 7 mm.

. De blindklinktang gebruiken

Leg de klinknagel op het gedeelte met schroefdraad van de
trekstang en druk een beetje op de klinknagel. De
klinknagel wordt automatisch aangedraaid.

Door op knop A te drukken, wordt de klinknagel op het stuk
bevestigd dat wordt bewerkt.

Door op knop B te drukken, wordt de klinknagel van de
trekstang losgedraaid.

Fig. 3




Probleem oplossen

Stop onmiddellijk met het gebruik van de tang indien een van de volgende problemen zich voordoen. Elke reparatie of het vervangen
van delen moet uitgevoerd worden door een geschoold persoon of door een geautoriseerd service center.

Probleem Oorzaak

Oplossing

De trekker (37) wordt
overgehaald, maar
doet het niet

Controleer de luchtdruk. Hij moet boven
de 5,9 bar worden afgesteld.

Verhoog de werkdruk tot 5,9+6,6 bar.

Luchtverlies in
onderdeel 76

Onderdeel 76 is kapot.

Vervang onderdeel 76.

Luchtverlies O-ringen beschadigd.

De o-ringen moeten worden vervangen.

Losse schroeven.

De schroeven moeten worden aangedraaid.

De blindklinktang werkt | De slang van de luchttoevoer zit los.

Breng de slang opnieuw aan en zet hem goed vast.

langzaam of verliest

aan kracht De luchtafvoer (20) is geblokkeerd.

De luchtafvoer (20) moet worden schoongemaakt of vervangen.

De werkdruk is te laag.

Verhoog de werkdruk tot 5,9+6,6 bar.

De motorkoppel wordt | Controleer de afstand tussen de

Stel de afstand af tussen de 2,5 mm en 3,5 mm.

zwak moer (44-1) en de dop (48): die moet Zet hem vervolgens stevig vast.
kleiner zijn dan 2,5 mm of de
moer (44-1) zit los.
Onderhoud

Wanneer de trekkracht van de blindklinktang afneemt, moet als

volgt olie ISO VG46 o DEXRON lII worden bijgevuld:

1. Houd het gereedschap op zijn kop, verwijder de rubberen
dop en draai het deksel met de Beta pengatsleutel, artikel
100 (ronde oogjes met @ 4,9 mm) van de cilinder
(onderdeel 1) los.

2. Verwijder de luchtzuiger (onderdeel 7) door druk uit te
oefenen op de moer.

3. Vul olie bij tot het peil dat door de dichting (16) wordt
aangegeven. Breng de luchtzuiger (7) weer aan en druk
hem een paar keer omhoog en omlaag. Verwijder de
luchtzuiger en controleer het oliepeil. Indien nodig vult u nog
wat olie bij en herhaalt u de procedure tot het door het
apparaat aangegeven oliepeil wordt bereikt.

—
’ N {
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i
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Fig. 4

4. Smeer met vet Mobilgrease XHP 222 of dergelijk product
het hele gebied van de onderling verbonden o-ringen.
5. Schroef het deksel van de cilinder (1) aan.




ONDERHOUD

Indien het apparaat intensief gebruikt wordt kan dit leiden tot

onregelmatigheden op de klauwen, waardoor de nagel kan

doorslippen. Reinig de klauwen met wasbenzine of een ander
reinigingsmiddel; daarna licht olieen.

Om te olién, gebruik Mobilgrease XHP 222.

Het is aan te bevelen versleten klauwen te vervangen.

Dit apparaat is lucht/hydraulisch; controleer daarom regelmatig

het oliepeil en vul het bij indien opeens een kortere slag

bemerkt wordt.

Werk volgens de volgende stappen:

1) Ontkoppel het apparaat van de luchtleiding

2) Verwijder houder van de bekken (38)

3) Open het cylinderhuis (1)

4) Verwijder het gehele zuigergedeelte door gebruik te maken
van een tang zonder de moer los te draaien (5)

5) Schenk Mobilgrease XHP 222 rechtstreeks in de behuizing
(29), vul het tot onder het deel 16.

6) Na het reinigen en smeren van de zuigerstang en de rubber
zuigerring (7-8) plaats het zuigergedeelte terug.

7) Voor het weer vastdraaien van de bekhouder, zet
klauwhouder (39) en de klauwhouderkop (42) weer in de
originele positie door gebruikt te maken van de sleutel (63)
en de tekening die bij gesloten is bij de onderdelen
tekening. Koppel het apparaat aan de luchtslang en draai
de bekhouder vast terwijl de trekker (33) ingedrukt is.

Wij adviseren gebruik te maken bij het demonteren en

monteren van de onderdelentekening als richtlijn en te

herkenning van de onderdelen.

GARANTIE

Dit apparaat is vervaardigd en getest met de grootste
zorgvuldigheid, in overeenstemming met de huidige veiligheids
richtlijnen en garandeert een correcte werking voor een periode
van 12 maanden.

Wij zullen alle fouten verhelpen, die aantoonbaar zijn onstaan
ten gevolge van materiaalfouten of slechte produktie, door het
vervangen van kapotte onderdelen op kosten. Indien er tijdens
de garantieperiode gebreken voordoen zal de garantie
vervaldag niet veranderen.

De garantie verplichting geldt niet voor uitval door slijtage,
onjuiste behandeling of uitval door vallen of overbelasting.
Tevens is vervalt de garantie verplichting indien er
veranderingen aan het apparaat plaats hebben gevonden,
slecht onderhoud of dat het apparaat in losse delen ter
reparatie wordt aangeboden.

De garantie verplichting geldt expliciet niet voor enige directe of
indirecte schade die ontstaat aan mens en/of voorwerp
(secundaire schade, gederfde winst, extra werk enz).

VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING MET MACHINE

RICHTLIJNEN

Verklaren hierbij, onder eigen verantwoordelijkheid, dat dit
produkt:

Wij
BETA UTENSILI SPA
Via A.Volta, 18
20845 SOVICO (MB)
ITALIE

PNEUMATISCHE BLINDKLINKTANG VOOR
BLINDKLINKMOEREN
ltem 1946KF

voldoet conform de richtlijnen, volgens de bepalingen van van
“Machine Richtlijnen” 2006/42/CE

Plaats en datum van ondertekening
Sovico (MB) ltalie
Janaury 2015

Naam en titel van de bevoegde

OBERTO CICERI

(President)

SPACIFICATIES
TREKKRACHT 14235 N
MAXIMALE SLAGLENGTE 7 mm
AANSLUITSCHROEFDRAAD 1/4” GAS KONISCH
WERKDRUK 5,8+6,5 Bar
MAXIMALE TOEGESTANE DRUK 6,5 Bar
MINIMALE BINNEN
DIAMETER SLANG 10 mm
LUCHTVERBRUIK PER CYCLUS 21 L
GEWICHT 2,1 Kg
AFMETINGEN
(lengte x hoogte x wijdte) 278x305x79 mm
GELUIDSINTENSITEITSNIVEAU 77,5 dB (A)

(pr EN 50144)
GELUIDSVERMOGENSNIVEAU 81,5 dB (A)

(pr EN 50144)
MAX NAGELCAPACITEIT M4, M5, M6, M8

ROESTVASTSTAAL
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GEBRAUCHSANWEISUNG

CP

DRUCKLUFT-BLINDNIETPISTOLE FUR
GEWINDEEINSATZE
art. 1946KF

GEBRAUCHSANWEISUNG FUR
PNEUMATISCH-HYDRAULISCHE
BLINDNIETPISTOLEN

WERKZEUG VERTRIEBEN VON:
BETA UTENSILI SPA
VIAA. VOLTA 18
20845 SOVICO (MB)
ITALY

UNBEDINGT DEM BEDIENER
AUSHANDIGEN

Vor jeder Art von Gebrauch, Reparatur, Wartung oder
Zubehorwechsel
LESEN SIE ALLE PUNKTE DER GEBRAUCHSANWEISUNG
AUFMERKSAM DURCH, um Personenschéden zu
vermeiden.

SICHERHEITSHINWEISE FUR
PNEUMATISCH-HYDRAULISCHE BLINDNIETPISTOLEN
Unser Ziel ist es, Druckluftwerkzeuge zu liefern, die effektives
und SICHERES Arbeiten erméglichen.

Der wesentlichste Sicherheitsfaktor fir jede Art von Werkzeug
sind jedoch SIE selbst, denn Aufmerksamkeit und Pflege sind
der beste Schutz vor Verletzungen.

Wir kdnnen hier nicht alle erdenklichen Gefahren auflisten,
wollen jedoch einige der wichtigsten hervorheben.

Beachten Sie dariber hinaus, daB dieses Werkzeug
ausschlieBlich von Fachpersonal verwendet werden und der
Drehzahlbereich niemals Uberfordert werden darf. Zwingen Sie
das Werkzeug niemals auf die Leistungsbereiche gréBerer
und/oder leistungsféhigerer Geréate.

GEFAHREN DURCH DEN DRUCKLUFTANSCHLUSS
Druckluft kann schwere Verletzungen verursachen.

Richten Sie den Druckluftstrahl niemals auf sich selbst oder auf
andere Personen.

Die aus den Leitungen austretende Luft kann zu schweren
Verletzungen flihren. Uberpriifen Sie regelméaBig, ob die
Leitungen und/oder Anschliisse locker und/oder beschédigt sind.
Umbherschlagende Schlauche, die unter Druck stehen, kénnen
schwere Verletzungen nach sich ziehen.

Unterbrechen Sie vor jedem Eingriff am Werkzeug stets die
Luftzufuhr, entlasten Sie die Luftleitung vom Druck und kuppeln
Sie das Werkzeug erst nach volligem Stillstand von der
Luftleitung ab.

Uberschreiten Sie niemals den maximalen Luftdruck von 6,2
bar, gemessen an der AnschluB3stelle des in Betrieb
befindlichen Werkzeugs, oder den auf dem Datenschild am
Werkzeug angegebenen Wert.

VERSCHIEDENE GEFAHREN

Halten Sie geniigend Sicherheitsabstand zu allen rotierenden
Teilen des Werkzeugs.

Tragen Sie keine Ketten oder Halstlicher, Armbéander und weite
Kleidung.

Achten Sie darauf, daB3 Zubehor und Werkzeug nicht mit den
Haaren in Berlihrung kommen.

Vermeiden Sie den direkten Kontakt mit in Bewegung
befindlichem Zubehér wéhrend und nach dem Gebrauch.

Tragen Sie zum Schutz vor Schnitten und Verbrennungen
stets Sicherheitshandschuhe.

GEFAHREN DURCH ABSPLITTERNDE TEILE

Achtung: Auch die kleinsten Splitter kbnnen den Augen
schaden und zu Blindheit flhren.

Tragen Sie bei jeder Arbeit (Gebrauch, Wartung,
Zubehorwechsel, Austausch von Ersatzteilen) stets eine
Schutzbrille. Das gleiche gilt fiir alle in unmittelbarer Nahe
arbeitenden Personen.

GEFAHREN DURCH FEHLERHAFTE
ARBEITSBEDINGUNGEN

Achten Sie auf Uberlange Leitungen am Arbeitsplatz; Stlrze
sind die haufigste Ursache fur schwere Verletzungen.

Zu hohe Gerauschpegel kénnen zu dauerhaftem Verlust des
Gehdrs fuhren. Verwenden Sie den vom Arbeitgeber und/oder
der Betriebsordnung empfohlenen Gehérschutz.

Halten Sie den Kérper im Gleichgewicht und suchen Sie einen
sicheren Stand.

Wiederholte Bewegungsablaufe und unbequeme Haltung
kénnen in Verbindung mit auftretenden Vibrationen schéadlich
fir Hande und Arme sein. Ergreifen Sie angemessene
SchutzmaBnahmen.

Schutzen Sie sich vor dem Einatmen von Staub und
Verarbeitungsriickstédnden durch das Tragen einer Staubmaske.
Das Bedienungs- und Wartungspersonal muB3 kérperlich fur
den Umgang mit GréBe, Gewicht und Leistungsvermogen des
Werkzeugs in der Lage sein.

Dieses Werkzeug eignet sich nicht fir den Gebrauch in
explosionsgeféhrdeter Umgebung und ist fiir den Kontakt mit
elektrischen Energiequellen nicht ausreichend isoliert.

WEITERE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Dieses Werkzeug sowie seine Bestand- und Zubehorteile
durfen nicht gedndert und/oder manipuliert werden.

Bedenken Sie, daB das fir die Herstellung dieses Werkzeugs
verwendete Material normalem VerschleiB3 unterworfen ist.
Beachten Sie unbedingt, daB die Arbeit mit
Druckluftwerkzeugen hohe Schwingungen verursachen kann.
Ergreifen Sie daher entsprechende SchutzmaBnahmen.
Achten Sie besonders darauf, daB sich die Hande nicht
zwischen dem Werkzeug und einem anderen Objekt verfangen.

FUR WEITERFUHRENDE SICHERHEITSHINWEISE
KONSULTIEREN SIE BITTE:

Die Ihnen mit diesem Werkzeug ausgehéndigten Dokumente,
Informationen und Anweisungen.

Den Arbeitgeber, die Berufsgenossenschaften und/oder
Gewerkschaften.

Den Rat der Europdaischen Union und/oder die értlichen
Behorden.

“Safety Requirements For Hand Held Non-Electric Tools”
(Sicherheitsanforderungen an nicht elektrisch betriebene
Handwerkzeuge), erhéltlich bei: European Committee for
Standardization, Rue de Stassart 36, 1050 Bruxelles, Belgien.

VORSCHRIFTEN FUR EINEN KORREKTEN
LUFTANSCHLUSS

Versorgen Sie das Werkzeug mit sauberer, feuchtigkeitsfreier
Luft bei einem Druck von 6,0 bar, gemessen an der
AnschluBstelle des in Betrieb befindlichen Werkzeugs.

Ein zu hoher Druck fiihrt zu hohem VerschleiB der mechanischen
Bauteile und kann zu schweren Verletzungen fiihren.
Verwenden Sie fur den AnschluB3 des Werkzeugs an die
Versorgungsanlage nur geeignetes Zubehor. Beachten Sie die
Abmessungen in der beiliegenden Montagezeichnung.
Installieren Sie keine Schnellkupplungen direkt am
WerkzeuganschluB.

Beachten Sie die Anweisungen fir einen korrekten AnschluB
der Zubehorteile.

Beachten Sie die in der Gebrauchsanweisung aufgefiihrten
technischen Daten.




A. Vorbereitung der Blindnietpistole
1) Schritt fir Schritt wie nachstehend aufgefiihrt vorgehen, um
den gewlnschten Gewindedorn zu installieren

a. Die Blockiermutter (41) mit den beiden mitgelieferten
Schllsseln (80 und 81) abschrauben und zusammen mit
dem Mundstiick/Kopf (40) von der Blindnietpistole
entfernen.

b. Den Blockierstift (83) in die Offnung einstecken und leicht
nach innen andrlcken, um den Gewindedorn (42) zu
entfernen.

c. Mit dem Blockierstift (83) die Kupplung zurtickhalten und
den Gewindedorn der gewiinschten GréBe anschrauben,
bis er den Boden berihrt. Die Kupplung loslassen und
den Gewindedorn schwingen lassen, bis ein Klick bzw.
Einrasten zu vernehmen ist.

d. Das korrekte Mundstuick und die Blockiermutter (40 und
41) zusammenbauen. Die Blockiermutter mit den
mitgelieferten Schliisseln (80 und 81) festschrauben.

Abb. 1

2) Hubeinstellung

— Die beiden Innensechskantschrauben (54 in Abbildung 2-
A) des Tragerrohrs (47) abschrauben.

— Das Tragerrohr drehen (47 in Abbildung 2-A und 2-B), um
den gewinschten Hub zu erhalten. Der Hub wird
verringert, wenn das Tragerrohr im Uhrzeigersinn gedreht
wird, und vergréBert, wenn der gegen den Uhrzeigersinn
gedreht wird.

— Das Tréagerrohr einstellen, indem Sie der im Detail A der
Abbildung 2 dargestellten Messskala folgen. Jede
Umdrehung entspricht einer Einstellung von 1,5 mm.

— Die beiden Innensechskantschrauben (54) des
Tréagerrohrs (47) wieder anschrauben.

(R)

SCALE.
STROKE
INDICATOR

DETAIL A

Abb. 2

Achtung

Eine falsche Hubeinstellung des Werkzeugs kénnte ein
fehlerhaftes Spannen der Werkzeuge und ein Brechen des
Gewindebolzens verursachen.

Bei Verwendung von klein bemessenen Blindnieten (M4 —
M5 — M6) empfehlen wir die Messskala auf einen Hub von 2
mm einzustellen und dann die Blindnietpistole zu
verwenden. Nicht sofort die Blindnietpistole mit einem Hub
von 7 mm benutzen, um die Niete zu ziehen. Auf diese
Weise wird vermieden, dass sich die Zugstange beschadigt.
Um zu vermeiden, dass die Blindnietpistole beschadigt wird,
muss jede Hubeinstellung auf einen Bereich zwischen den
roten Linien der Messskala begrenzt sein, d.h. zwischen 2
mm und 7 mm.

. Gebrauch der Blindnietpistole

Die Niete auf dem Gewindeteil des Zugbolzens anlegen und
leicht andrticken. Die Niete wird automatisch angeschraubt.
Durch Driicken der Drucktaste A wird der Niet auf dem
Werkstuck installiert.

Durch Driicken der Drucktaste B wird der Niet vom
Gewindedorn abgeschraubt.

Abb. 3




Behebung der Probleme
Sofort den Gebrauch des Werkzeugs unterbrechen, wenn eines der folgenden Probleme eintritt. Jede Reparatur bzw. Ersatz muss von
einem qualifizierten Fachmann bzw. von einem autorisierten Servicecenter durchgefuhrt werden.

Problem Ursache Behebung

Der Abzug (37) wird Den Luftdruck tberpriifen. Den Betriebsdruck auf 5,9+6,6 bar erhdhen.

gedrickt, funktioniert Er muss Uber 5,9 bar eingestellt sein.

aber nicht

Luftleckage Das Teil 76 ist kaputt. Teil 76 auswechseln.

im Teil 76

Luftleckage O-Ringe sind beschédigt. Die O-Ringe mussen ersetzt werden.
Schrauben sind gel6st. Die Schrauben anziehen.

Die Blindnietpistole Druckluftleitung ist gel6st. Leitung neu installieren und anziehen.

funktioniert langsam

oder hat Leistugngsverlust. Luftauslass (20) ist blockiert. Den Luftauslass (20) reinigen oder ersetzen.
Der Betriebsdruck ist zu niedrig. Betriebsdruck auf 5,9+6,6 bar erhdhen.

Das Motordrehmoment Den Abstand zwischen Mutter (44-1) Den Abstand zwischen 2,5 mm und 3,5 mm einstellen.

ist schwach und Stopfen (48): Er muss unter 2,5 mm [ Dann fest anziehen.
sein oder die Mutter (44-1) ist gel6st.

Wartung

Wenn die Zugkraft der Blindnietpistole nachlasst, muss Ol ISO

VG46 oder DEXRON Il nachgefiillt werden. Hierzu wie folgt

vorgehen:

1. Das Werkzeug auf den Kopf drehen, den Gummistopfen
entfernen und den Zylinderdeckel (Teil 1) mit dem
Stirnlochschlussel Beta, Artikel 100 (runde Zapfen mit @ 4,9
mm) oder ahnlichem Werkzeug abschrauben.

2. Den Druckluftkolben (Teil 7) durch Betatigen der Mutter
entfernen.

3. Das Ol bis auf den auf der Dichtung (16) markierten
Fillstand nachfillen. Den Druckluftkolben (7) wieder
montieren, und ein Paar Mal hoch und runter driicken. Den
Druckluftkolben entfernen und den Olstand kontrollieren.
Gegebenenfalls mit weiterem Ol nachfiillen und den
Vorgang so oft wiederholen, bis der am Gerat markierte
Olstand erreicht wird.

—
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4. Den ganzen Bereich der O-Ringe mit Fett Mobilgrease XHP
222 oder &hnlichem Produkt schmieren.
5. Den Zylinderdeckel (1) anschrauben (1).




SCHMIERUNG

Fur einen einwandfreien Betrieb sollte das Werkzeug unbedingt
an eine Wartungseinheit mit Mikrodler (Art. 1919F...)
angeschlossen werden, die auf zwei Tropfen pro Minute
eingestellt ist und mit dem Spezialdl ISO 32 (Art. 1919L)
arbeitet. Diese Zubehorteile sorgen flr héheres
Leistungsvermoégen bei geringerem VerschleiB der
mechanischen Bestandteile.

Verwenden Sie kein Erd- oder Dieseldl.

WARTUNG

Ein langerer Gebrauch der Blindnietpistole kann zu

Schmutzablagerungen auf den Spannbacken flihren, was ein

Abrutschen des Dorns zur Folge hat. Reinigen Sie in diesem

Fall die Spannbacken mit Benzin oder Entfetter und schmieren

Sie sie danach.

Zur Schmierung Mobilgrease XHP 222 verwenden.

Tauschen Sie abgenutzte Spannbacken aus.

Achten Sie bei diesem pneumatisch-hydraulischen Werkzeug

unbedingt auf den Olstand. Bei pl6tzlicher Hubverminderung

muB das Ol folgendermaBen nachgefillt werden:

1) Kuppeln Sie das Werkzeug von der Luftleitung ab.

2) Entfernen Sie den Dulsentrager (38).

3) Offnen Sie den Zylinderdeckel (1).

4) Ziehen Sie die Kolbengruppe mit Hilfe einer Zange komplett
heraus, ohne die Mutter (5) zu lésen.

5) Das Ol Mobilgrease XHP 222 direkt in den Kérper (29)
einspritzen, indem Sie unter dem Bauteil 16 nachflllen.

6) Setzen Sie die Kolbengruppe wieder ein, nachdem Sie die
Kolbenstange und den Gummiring (Einheit 7-8) gereinigt
und eingefettet haben.

7) Beachten Sie, daB vor dem erneuten Aufschrauben des
Dusentragers unbedingt der Spannbackenhalterkegel (39)
und der Kegelkopf (42) eingestellt werden missen.
Bedienen Sie sich hierzu des mitgelieferten Schllssels (63)
und der beiliegenden Zeichnung. Kuppeln Sie die Pistole
dann wieder an die Luftleitung an und schrauben Sie bei
gedricktem Hebel (33) den Dlsentrager wieder an.

Bedienen Sie sich bei Demontage und Zusammenbau des

Werkzeugs sowie zur Bestimmung benétigter Ersatzteile der

beiliegenden Explosionszeichnung.

GARANTIE

Dieses Werkzeug wird mit der gréBten Sorgfalt entsprechend
der zur Zeit geltenden Sicherheitsbestimmungen hergestellt
und geprift. Die Garantie betragt 12 Monate.

Schaden, die auf Material- oder Fertigungsfehler
zurlickzufuhren sind, werden unentgeltlich durch Reparatur
oder Austausch der defekten Teile beseitigt. Die Durchflihrung
einer oder mehrerer Reparaturen hat keinerlei Auswirkung auf
die Garantiedauer des Werkzeugs.

Von der Garantie ausgeschlossen sind Schéden, die auf
natirliche Abnutzung, unsachgemaBen Gebrauch, Briiche
infolge von Schlagen und/oder Stiirzen zuriickzufiihren sind.
Darlber hinaus verfallt die Garantie, wenn das Werkzeug
geéandert, manipuliert oder dem Kundendienst in zerlegtem
Zustand Ubergeben wurde.

Ausdrucklich ausgeschlossen sind Personen- und/oder
Sachschéaden jeglicher Herkunft, direkter und/oder indirekter
Art.

KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit bestatigen wir,
BETA UTENSILI SPA
VIA A. VOLTA, 18
20845 SOVICO (MB)
ITALIE

C€

DRUCKLUFT-BLINDNIETPISTOLE FOR
GEWINDEEINSATZE
art. 1946KF

daB die Bauart des Produkts

folgenden einschlagigen EU-Richtlinien entspricht:
2006/42/CE

Ausstellungsort und -datum
SOVICO (MB) ITALIE
Januar 2015

Unterzeichneter

OBERTO CICERI

(President)
TECHNISCHE DATEN
ZUGKRAFT 14235 N
MAX. HUBLANGE 7 mm
LUFTANSCHLUSS 1/4” GAS konisch
BETRIEBSDRUCK 5,8+6,5 Bars
MAX. DRUCK 6,5 Bars
MIN. INNEN - @ LUFTSCHLAUCH 10 mm
LUFTVERBRAUCH/HUB 2,11
GEWICHT 2,1 Kg
ABMESSUNGEN
(Lange x Hohe x Breite) 278x305x79 mm
SCHLALLDRUCKPEGEL 77,5 dB (A)

(pr EN 50144)

SCHLLEISTUNGSPEGEL 81,5 dB (A)

MAX @ NIETEN

(pr EN 50144)
M4, M5, M6, M8 STAHL
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INSTRUCCIONES

&

REMACHADORA NEUMATICA PARA
ELEMENTOS ROSCADOS
art. 1946KF

MANUAL DE INSTRUCCIONES PARA
REMACHADORAS OLEONEUMATICAS

HERRAMIENTA DISTRIBUIDA POR:
BETA UTENSILI spa
via A. VOLTA, 18
20845 SOVICO (MB)
ITALIA

ENTREGAR OBLIGATORIAMENTE AL
USUARIO

Para reducir posibles riesgos de peligro para las personas,
antes de utilizar, reparar, realizar operaciones de
mantenimiento o sustituir accesorios:

LEER ATENTAMENTE TODOS LOS PUNTO DEL MANUAL
DE INSTRUCCIONES

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA REMACHADORAS
OLEONEUMATICAS

Nuestro objetivo es suministrar herramientas neumaticas que
permitan trabajar con eficiencia y SEGURIDAD.

De todas formas es imprescindible recordar que el dispositivo
de seguridad mas importante es USTED, ya que el cuidado y
la atencion en particular son las mejores protecciones contra
posibles lesiones.

No es posible elencar todos los tipos de riesgos, pero hemos
intentado destacar los més significativos.

Ademas, es importante recordar que esta herramienta tiene
que ser utilizada Unicamente por personal calificado.

RIESGOS DEBIDOS A LAS CONEXIONES DE AIRE
COMPRIMIDO

El aire comprimido puede causar dafnos graves a las personas.
No dirigir el aire hacia si mismos o hacia otras personas.

El aire que sale de las mangueras puede provocar serios
dafios a las personas, comprobar periddicamente que las
mangueras y/o los enchufes no estén flojos y/o no hayan
sufrido ningun tipo de dafio.

Los golpes fuertes de mangueras pueden acarrear dafios
graves.

Antes de realizar cualquier operacion sobre la herramienta,
cerrar el sistema de aire comprimido, dejar salir toda la presion
residual de la manguera y desconectar la herramienta cuando
ya no esté funcionando.

No superar la presidbn maxima de 6,2 Bares medida dentro de
la entrada de aire de la herramienta cuando ésta esté en marcha,
o el valor indicado en la placa colocada sobre la herramienta.

RIESGOS DE NATURALEZAS DIFERENTES

Mantener una distancia de seguridad con las partes en
movimiento de la herramienta.

Evitar llevar accesorios colgados del cuello tipo cadenas y
collares, y evitar pulseras y ropa holgada.

Evitar el contacto de accesorios y herramientas con el cabello.
Evitar el contacto directo con los accesorios en movimiento
durante y después del uso.

Ponerse siempre guantes de proteccion para reducir los
riesgos de cortes y quemaduras.

RIESGOS DEBIDOS A ASTILLAS Y FRAGMENTOS

Prestar atencion a las astillas y a los fragmentos méas
pequenos porque pueden ocasionar dafios en los ojos y llegar
a producir ceguera.

Durante cualquier tipo de operacion (utilizacion,
mantenimiento, sustitucion de accesorios, sustitucion de piezas
de recambio) utilizar siempre gafas de proteccion.

La misma proteccion la deberan tomar todas las personas
que trabajen en las inmediatas cercanias.

RIESGOS RELATIVOS A LAS CONDICIONES DE TRABAJO
Prestar atencion a las tuberias excesivamente largas que se
hayan dejado abandonadas en el lugar de trabajo. Tropezar y
caer es la primera causa de lesiones graves.

Niveles de ruido elevados pueden provocar la pérdida
permanente del oido, utilizar las protecciones auditivas
aconsejadas por el responsable de la empresa y/o por el
reglamento.

Mantener una posicion del cuerpo estable y segura.
Movimientos repetitivos y posiciones incomodas combinados
con la exposicion a vibraciones, pueden danar manos y
brazos, se aconseja tomar precauciones especiales.

Evitar la inspiraciéon de polvo y escoria de residuos, protegerse
parcialmente mediante mascaras anti-polvo.

Los operadores y el personal de mantenimiento tienen que
poseer cualidades fisicas adecuadas para poder manejar las
dimensiones, el peso y la potencia de la herramienta en cuestion.
Esta herramienta no ha sido construida para la utilizacion en
areas sometidas a riesgo de explosiones y no dispone de
aislamiento como para que pueda entrar en contacto con
fuentes de energia.

OTRAS NORMAS CON RESPECTO A LA SEGURIDAD

Esta herramienta y sus componentes y accesorios no deben
ser modificados ni adulterados.

Es necesario especificar que el material de fabricacion de esta
herramienta puede deteriorarse.

Es indispensable saber que trabajar con herramientas de aire
comprimido puede provocar altas vibraciones, por este motivo
se tendran que adoptar las precauciones necesarias.

Prestar mucha atencién para que las manos no se enreden
entre la herramienta y un objeto.

PARA MAS INFORMACION CON RESPECTO A LA
SEGURIDAD CONSULTAR:

Los documentos, informacién e instrucciones suministrados
junto a esta herramienta.

Con el responsable del lugar de trabajo, Uniones, Gremios o
Sindicatos.

Con el Consejo de la Comunidad Europea y/o Organismos
locales.

“Safety Requirements For Hand Held Non-Electric Tools”
(Normas de seguridad para herramientas manuales de
alimentacion no eléctrica) disponible en: European Commitee
for Standardization, Rue de Stassart 36, 1050 Bruselas, Bélgica.

NORMAS PARA LA CORRECTA CONEXION DE AIRE
Alimentar la herramienta con aire limpio y que no contenga
agua ni condensacion de ésta, a una presion de 6.0 Bares
calculada en la entrada de la herramienta con ésta en marcha.
Una presion demasiado elevada reduce la duracién de las
partes mecénicas y puede causar graves dafos a las personas.
Conectar la herramienta a la instalacion de alimentacion
mediante los accesorios de las dimensiones que se indican en
el dibujo adjunto.

No instalar directamente en la conexion de la herramienta
enchufes rapidos.

Consultar las instrucciones para un correcto acoplamiento de
los accesorios.

Consultar los datos técnicos de este manual.

LUBRIFICACION

Para conseguir una buena utilizacion es indispensable
conectar la herramienta a un grupo filtro-lubricador de linea
tipo microniebla (art. 1919F...), regulado a dos gotas por
minuto, introduciendo el aceite especial ISO32 (art. 1919L).

Si se utilizan los accesorios anteriormente citados, se obtendra
un rendimiento elevado con un desgaste de las partes
mecanicas reducido.

No utilizar petréleo ni aceite diesel.




A. Preparar la remachadora
1) Siga los pasos que se detallan a continuacion para instalar
el tirante deseado.

a. Desenrosque la tuerca de bloqueo (41) con las dos llaves
que se suministran en dotacion (80 y 81) y retirela de la
remachadora junto con el yunque (40).

b. Introduzca la clavija de bloqueo (83) en el orificio y
presione ligeramente hacia el interior para desenroscar el
tirante (42) y retirarlo.

c. Con la clavija de bloqueo (83) mantenga el embrague
retrocedido y enrosque el tirante del tamafio deseado
hasta cuando toca el fondo. Suelte el embrague y haga
oscilar el tirante hasta cuando oiga un clic.

d. Ensamble el yunque correcto y la tuerca de bloqueo (40 e
41). Enrosque la tuerca de bloqueo con las dos llaves
que se suministran en dotacion (80 y 81).

Fig. 1

2) Ajuste la carrera

— Afloje los dos tornillos Allen (54 en Figura 2-A) del
manguito (47).

— Gire el manguito (47 en Figura 2-A 'y 2-B) para lograr la
carrera deseada. La carrera disminuye cuando el
manguito gira en sentido horario y viceversa.

— Ajuste el manguito siguiendo la escala graduada que se
aprecia en el Detalle A de la Figura 2. Cada vuelta
corresponde a un ajuste de 1,5 mm.

— Enrosque los dos tornillos Allen (54) del manguito (47).

Fig. 2

Atencion

— Un ajuste incorrecto de la carrera de la herramienta podria
producir un apriete defectuoso de las herramientas y podria
suponer la ruptura del tirante.

— Cuando se utilizan remaches pequefios (M4 — M5 — M6), se
recomienda ajustar la escala graduada en una carrera de 2
mm y a continuacion utilizar la remachadora. No utilizar
inmediatamente la remachadora seleccionando la carrera 7
mm para tirar el remache. De esta forma se evita la ruptura
del remache.

— Para no dafar la remachadora, cada ajuste de la carrera ha
de limitarse dentro del rango incluido entre las lineas rojas
de la escala graduada, por consiguiente entre 2 mmy 7
mm.

B. Usar la remachadora

— Apoye y pulse ligeramente el remache en la parte roscada
del tirante. El remache se enroscara automaticamente.

— Pulsando el boton A, se instala el remache en la pieza que
se esta trabajando.

— Pulsando el boton B, se desenrosca el remache del tirante.

Fig. 3




Solucién de problemas

Deje de utilizar inmediatamente la herramienta de producirse uno de los siguientes problemas. Toda reparacion o sustitucién ha de
llevarla a cabo una persona cualificada o un centro de servicio autorizado.

Problema Causa Remedio

Se pulsa el Compruebe la presion de aire. Aumentar la presion de funcionamiento a 5,9+6,6 bar.
disparador (37) pero Necesita regularse por encima de

no funciona los 5,9 bar.

Pérdida de aire en el
detalle 76

El detalle 76 esta roto.

Cambiar el detalle 76.

Pérdida de aire

Juntas toricas dafadas.

Hay que sustituir las juntas téricas.

Tornillos flojos.

Hay que apretar los tornillos.

La remachadora
funciona lentamente
o pierde potencia

Tubo del aire de alimentacion flojo.

Volver a instalar y apretar el tubo.

Evacuacion de aire (20) atascada.

Hay que limpiar o sustituir la evacuacion de aire (20).

La presion de funcionamiento es
demasiado baja.

Aumentar la presion de funcionamiento a 5,9+6,6 bar.

El par del motor
es débil

Compruebe la distancia entre la

tuerca (44-1) y el tapon (48): ha de ser
inferior a 2,5 mm o bien la tuerca (44-1)
esta floja.

Regule la distancia entre 2,5 mm y 3,5 mm.
A continuacion apriete con fuerza.

Mantenimiento

Cuando la fuerza de traccion de la remachadora disminuye hay
que anadir aceite VG46 o DEXRON Il siguiendo los pasos a

continuacion:

1. Vuelque la herramienta, retire el tapén de caucho y
desenrosque la tapa del cilindro (detalle 1) con la llave
articulada para agujeros frontales Beta, articulo 100
(dientes redondos con @ 4,9 mm) o herramienta similar.

2. Retire el piston del aire (detalle 7) ayudandose con la

tuerca.

3. Llene de aceite hasta el nivel indicado en la guarnicion (16).
Vuelva a ensamblar el piston del aire (7), pulse arriba 'y
abajo un par de veces. Retire el piston del aire y
compruebe el nivel del aceite. De ser necesario vuelva a
llenar con mas aceite y repita el procedimiento hasta
alcanzar el nivel de aceite indicado en el dispositivo.

"1‘ /
’ S

Fig. 4

4. Lubrique con grasa Mobilgrease XHP 222 o producto
similar todo el area de las juntas téricas conectadas entre

si.

5. Enrosque la tapa del cilindro (1).




MANTENIMIENTO

La utilizacion intensa de la remachadora puede provocar

depositos de impurezas en los sujetadores con el

correspondiente desplazamiento con respecto al clavo, en este
caso habra que realizar una limpieza de los sujetadores
utilizando gasolina o desengrasantes y después lubrificarlos.

La grasa a utilizar para la lubricacién ese Mobilgrease XHP

222.Es indispensable mantener controlado el nivel de aceite ya

que es una herramienta oleoneumatica, sera necesario afiadir
aceite cuando se advierta una repentina disminucion del
recorrido.

Actuar tal y como sigue:

1) Desconectar la herramienta de la instalacion de
alimentacion.

2) Extraer el porta boquillas (38).

3) Abrir la tapa cilindro (1).

4) Extraer el grupo piston completo mediante una pinza y tirar
sin aflojar la tuerca (5).

5) Introduzca directamente en el cuerpo (29) el aceite
Mobilgrease XHP 222, rellenando bajo el detalle 16.

6) Volver a introducir el grupo pistén después de haber
limpiado y engrasado la varilla y el anillo de goma (grupo
7-8).

7) Antes de volver a atornillar el porta boquillas es importante
volver a colocar a la medida adecuada el cono porta
sujetadores (39) y la cabeza porta cono (42), mediante la
correspondiente llave de servicio (63) y el dibujo adjunto.
Pulsar la palanca (33) y volver a conectar el aire y, atornillar
el porta boquillas.

Se aconseja utilizar el dibujo adjunto como manual para

desmontar y ensamblar la herramienta y, para identificar las

posibles partes de recambio.

GARANTIA

Esta herramienta se fabrica y se prueba con el maximo
cuidado, segln las normas de seguridad actualmente vigentes
y esta cubierta por una garantia de 12 meses.

Se reparan averias debidas a defectos de material o de
produccion, mediante el arreglo o la sustitucion de las piezas
defectuosas a nuestra discrecion. La realizacién de una o mas
operaciones de reparacion no modificara la fecha de caducidad
de la garantia.

No estan cubiertos por la garantia los posibles defectos
debidos al desgaste, al uso errébneo e inadecuado, roturas
causadas por golpes y/o caidas. Ademas, la garantia perdera
su validez en el momento en el que se aporten modificaciones,
cuando la herramienta se haya adulterado o cuando se envie a
la asistencia desmontada.

Quedan terminantemente excluidos los dafios causados a
personas y/o cosas de cualquier tipo y/o naturaleza, directos
y/o indirectos.

DECLARACION DE CONFORMIDAD A LA DIRECTIVA
“MAQUINAS”

nosotros
BETA USTENSILI spa
Via A. Volta, 18

20845 SOVICO (MB)
ITALIA

declaramos, asumiendo la total responsabilidad de que el
producto:

REMACHADORA NEUMATICA PARA ELEMENTOS
ROSCADOS
art. 1946KF

se ajusta a las siguientes normativas segun los requisitos de la
Directiva Maquinas:
2006/42/CE

Lugar y fecha de emisién
SOVICO (MB) ITALY
ENERO 2015

Nombre y cargo el Responsable

OBERTO CICERI

(President)
DATOS TECNICOS
POTENCIA DE TRACCION 14235 N
LONGITUD MAXIMA
DE LA CARRERA 7 mm

ROSCA ENTRADA AIRE

1/4” Gas conico

PRESION DE TRABAJO 5,8+6,5 Bares
PRESION MAXIMA 6,5 Bares
DIAMETRO INT. MiNIMO

MANGUERA AIRE 10 mm
CONSUMO DE AIRE POR CICLO 2,1 |

PESO 2,1 Kg

TAMANO

(longitud x altura x ancho) 278x305x79 mm

NIVEL PRESION SONORA 77,5 dB (A)
(pr EN 50144)
NIVEL POTENCIA ACUSTICA 81,5 dB (A)

(pr EN 50144)
CAPACIDAD MAXIMA REMACHES M4, M5, M6, M8 mm
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INSTRUCOES

REBITADORA PNEUMATICA PARA CRAVAR
PORCAS
ref? 1946KF

INSTRUGOES DE UTILIZACAO PARA
REBITADORAS HIDRO-PNEUMATICAS

FERRAMENTA DISTRIBUIDA POR:
BETA UTENSILI SPA
Via A. Volta 18
20845 SOVICO (MB)
ITALIA

PARA SER ENTREGUE
OBRIGATORIAMENTE AO UTILIZADOR

Para reduzir os riscos de acidentes pessoais, LEIA
ATENTAMENTE TODOS OS PONTOS DO MANUAL DE
UTILIZACAO antes de utilizar, reparar, efectuar qualquer
operacao de manutencao ou substituir um acessoério.

INSTRUCOES DE SEGURANCA PARA REBITADORAS
HIDRO-PNEUMATICAS

Temos como objectivo principal fornecer ferramentas
pneuméaticas eficazes e SEGURAS.

O operador é e sera sempre o melhor dispositivo de seguranca
na utilizacdo de qualquer ferramenta. S6 uma manutengéo
correcta e adequada em conjung¢éo com uma atencéao
constante durante o processo operativo é que garantirqd uma
proteccao eficaz conta acidentes.

Dada a impossibilidade de elaborar uma lista com todos os
riscos possiveis, referiremos somente os mais significativos.
Insistimos no facto de a maquina sé dever ser utilizada por
pessoal qualificado e na obrigatoriedade de a utilizar dentro
dos valores e regimes especificados na sua placa de
caracteristicas.

RISCOS INERENTES AS LIGACOES DE AR COMPRIMIDO
O ar comprimido pode causar ferimentos graves em pessoas.
Nao dirija o jacto de ar comprimido contra si proprio ou contra
terceiros.

As fugas de ar em mangueiras e tubagens sé@o potenciais
fontes de perigo para pessoas. Verifique periodicamente se os
tubos e ligacdes estao desapertados ou danificados.

As chicotadas de tubos flexiveis poderao estar na origem de
graves acidentes.

Antes de efectuar qualquer operagdo de manutencéo ou
reparagdo, devera fechar previamente o sistema de ar
comprimido, descarregar o ar residual existente na linha e
destacar a maquina somente ap6s a sua completa imobilizagéo.
Nunca ultrapassar a pressdo maxima de 6,2 bar (medidos na
entrada de ar comprimido da maquina enquanto esta se
encontra em funcionamento) ou o valor indicado na respectiva
placa de caracteristicas.

OUTROS RISCOS

Manter uma distancia de seguranca relativamente aos
componentes da ferramenta que estejam em movimento.
Nao utilize colares, voltas, gravatas ou pulseiras enquanto
estiver a operar com a maquina. Evite utilizar roupas soltas
que de qualquer forma possam ser atraidas pelo movimento
rotativo da maquina.

Durante e apés a utilizacao, evite todo e qualquer contacto
com acessoérios em movimento.

Utilize luvas de proteccao para evitar riscos de cortes e/ou
queimaduras.

RISCOS DERIVADOS DA PROJECCAO DE ESTILHAS E
FRAGMENTOS

Utilize sempre 6culos de protec¢@o enquanto trabalhar com a
maquina ou durante qualquer opera¢do de manutencgéao,
reparagdo ou substituicdo de acessorios. Esta precaucédo
devera ser extensivel a todos aqueles que se encontrem nas

proximidades.

Nao utilize a maquina de forma inadequada pois podera
aumentar significativamente o numero de rotagdes e provocar
a projeccéo dos acessorios aplicados.

RISCOS INERENTES AS CONDICOES DE TRABALHO

Ter cuidados muito especiais com tubos de grande
comprimento que possam ser deixados no local de trabalho.
As quedas e as chicotadas provocadas por tubos sdo uma das
principais causas de acidentes de uma certa gravidade.

O alto nivel de ruido pode provocar lesdes irreversiveis nos
ouvidos do utilizador. Utilize sempre os dispositivos auriculares
de protecgéo indicados pela entidade patronal e/ou pelos
regulamentos internos ou locais.

Mantenha-se sempre numa posicao segura e equilibrada.

Os movimentos repetitivos e as posi¢cdes incomodas
associadas a exposicéo a vibragbes, podem provocar graves
lesGes nas maos e nos bragcos. Tome sempre as medidas
preventivas adequadas.

N&o respire as poeiras e as particulas em suspensao presentes
no ar. Utilize sempre uma mascara de proteccdo adequada.
Atendendo as dimensodes, peso e poténcia de cada maquina,
os operadores e 0s responsaveis pela manutengdo devem
dispor das condi¢Oes fisicas necessarias para manipular o
equipamento em boas condi¢cdes de seguranca.

Esta ferramenta n&o foi concebida para utilizagdo em zonas
expostas aos riscos de explosdes nem foi isolada para que
possa entrar em contacto com fontes de energia eléctrica.

OUTRAS NORMAS RELATIVAS A SEGURANCA

Nao modifique nem altere a maquina e os seus componentes
ou acessorios.

Os materiais aplicados na fabricacdo desta ferramenta estao
sujeitos ao desgaste provocado pela utilizagdo.

Lembramos que os trabalhos efectuados por ferramentas
pneumaticas poderdo produzir um elevado nivel de vibragoes
pelo que é aconselhavel adoptar as precaucdes adequadas
para minimizar os seus efeitos.

Nunca coloque as maos entre a ferramenta e um qualquer
objecto.

PARA INFORMACOES COMPLEMENTARES
RELATIVAMENTE A SEGURANCA, CONSULTAR:

Os documentos, informacdes e instru¢des entregues com a
ferramenta.

A sua entidade patronal, Unides ou Associag¢des de classe ou
sindicais assim como os Organismos locais interessados.
“Safety Requirements For Hand Held Non-Electric Tools”
(Normas de Seguranca para ferramentas néao eléctricas)
disponiveis através do European Committee for
Standardization - Rue de Stassat, 36 - 1050 Bruxelas - Bélgica.

NORMAS PARA UMA BOA LIGACAO A REDE DE AR
COMPRIMIDO

Alimentar a ferramenta com ar limpo, isento de humidade e
condensados, a uma pressdo de 6,0 bar obtidos a entrada da
maquina enquanto esta se encontra em funcionamento.

Uma pressao mais elevada reduzira o tempo de vida util dos
componentes mecanicos da maquina e podera por em risco a
integridade fisica de pessoas e bens.

Os acessorios de ligacao da ferramenta a rede de ar comprimido
deveréao respeitar as dimensoées indicadas no esquema anexo.
Nunca aplique tomadas rapidas directamente a entrada de
alimentacdo da maquina.

Consulte o manual de instru¢des para uma boa aplicagéo e
instalagéo dos acessorios.

Refira-se sempre aos dados e caracteristicas técnicas
constantes neste manual.

LUBRIFICACAO

Ligue a ferramenta pneumatica a linha de ar comprimido
através de um filtro-lubrificador de linha (ref* 1919F...),
regulado para 2 gotas por minuto de 6leo ISO 32 (ref?. 1919L).
A utilizac&o destes acessorios garantira um alto rendimento da
maquina e uma maior longevidade dos componentes
mecanicos.

Nao aplique petroleo nem éleo Diesel.




A. Preparacao da rebitadora
1) Proceder conforme indicado abaixo para instalar o bico
desejado
a. Desapertar a porca de bloqueio (41) com as duas chaves
fornecidas (80 e 81) e remové-la da rebitadora junto com
a bigorna (40).
b. Introduzir o pino de bloqueio (83) no furo e aplicar uma
ligeira pressao para dentro de forma a desapertar o bico
(42) e remové-lo.
c. Com o pino de bloqueio (83) manter a friccdo recuada e
apertar o bico com a dimensao desejada até este tocar o

fundo. Soltar a fricgdo e oscilar o bico até ouvir um clique.

d. Montar a bigorna correta e a porca de blogueio (40 e 41).
Apertar a porca de bloqueio com as duas chaves
fornecidas (80 e 81).

Fig. 1

2) Regulacéo do curso

— Rodar o tubo (47 na Figura 2-A e 2-B) para obter o curso
desejado. O curso diminui se o tubo for virado no sentido
horario e vice-versa.

— Regular o tubo seguindo a escala graduada representada
no Pormenor A da Figura 2. Cada volta corresponde a
uma regulacao igual a 1,5 mm.

— Apertar os dois parafusos Allen (54) do tubo (47).

(A)

SCALE.

STROKE
INDICATOR

DETAIL A

Fig. 2

Atencéao

Uma regulagédo errada do curso da ferramenta podera
causar um aperto defeituoso das ferramentas e causara a
quebra do bico.

Quando séo utilizados rebites de medida pequena (M4 —
M5 — M6), recomenda-se regular a escala graduada sobre
um curso igual a 2 mm e em seguida utilizar a rebitadora.
N&o utilizar logo a rebitadora configurando o curso em 7
mm para puxar o rebite. Dessa forma evita-se a quebra da
haste do bico.

Para evitar de danificar a rebitadora, cada regulagéo do
curso deve ser limitada a faixa compreendida entre as
linhas vermelhas da escala graduada, portanto, entre 2 mm
e 7 mm.

. Utilizacao da rebitadora

Apoiar e carregar ligeiramente o rebite na parte roscada do
bico. Automaticamente o rebite sera apertado.

Carregando o botdo A, instala-se o rebite na peca em
processamento.

Carregando o botao B, desaperta-se o rebite do bico.

Fig. 3




Resolucao de problemas

Suspenda imediatamente a utilizagéo da ferramenta caso ocorra algum dos problemas abaixo descritos. Quaisquer reparagdes ou
substituicbes devem ser efectuadas por profissionais qualificados ou centros de assisténcia autorizados.

Problema Causa

Solucéo

Controlar a presséao do ar.
Deve ser regulada acima de 5,9 bar.

O gatilho (37) é
apertado, mas nao
funciona

Aumentar a pressao de funcionamento a 5,9+6,6 bar.

Fuga de ar na
peca 76

A peca 76 esta quebrada.

Trocar a peca 76.

Fuga de ar O-ring danificados.

Os O-ring devem ser trocados.

Parafusos desapertados.

Os parafusos devem ser apertados.

A rebitadora funciona

Tubo do ar de alimentacao desapertado.

Reinstalar e apertar o tubo.

lentamente ou esta

com perda de poténcia A descarga de ar (20) esta obstruida.

A descarga de ar (20) deve ser limpa ou trocada.

A presséo de funcionamento esta muito
baixa.

Aumentar a pressao de funcionamento a 5,9+6,6 bar.

O binario do motor Controlar a distancia entre a

Regular a distancia entre 2,5 mm e 3,5 mm.

fica fraco porca (44-1) e a tampa (48): deve ser Depois apertar firmemente.
inferior a 2,5 mm ou a porca (44-1) esta
solta.

Manutencéao

Quando a forga de tragéo da rebitadora diminui, é preciso
adicionar 6leo 1ISO VG46 ou DEXRON Il e proceder conforme
abaixo:

1. Virar a ferramenta ao contrario, remover a tampa de
borracha e desapertar a tampa do cilindro (peg¢a 1) com a
chave de compasso Beta, artigo 100 (unhas redondas com
@ 4,9 mm) ou ferramenta similar.

2. Remover o pistao de ar (peca 7) fazendo garra na porca.

3. Encher o 6leo até o nivel marcado da guarnicao (16).
Montar de novo o pistdo de ar (7), carregar para cima e
para baixo por duas vezes. Remover o pistdo de ar e
verificar o nivel do 6leo. Se necessario, completar com mais
Oleo e repetir 0 processo até alcancar o nivel de 6leo
marcado no dispositivo.
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4. Lubrificar com graxa Mobilgrease XHP 222 ou produto
similar toda a area dos O-ring conectados entre si.
5. Apertar a tampa do cilindro (1).




MANUTENGAO

A utilizacéo prolongada da rebitadora podera depositar detritos

nos mordentes que provocardo um deslizamento indevido dos

rebites. Para evitar esse inconveniente devera limpar
regularmente os mordentes com gasolina ou outro
desengordurante e de seguida lubrifica-los.

Para lubrificar a ferramenta utilize Mobilgrease XHP 222.

Substitua os mordentes sempre que apresentem sinais de

desgaste.

Dado se tratar de uma maquina hidro-pneumatica, € imperioso

manter sob controlo o nivel de 6leo. Reponha o nivel de 6leo

sempre que note uma diminui¢éo subita do curso.

Para efectuar a reposicao do nivel de 6leo devera proceder da

seguinte forma:

1) Desligue a maquina da linha de ar comprimido.

2) Remova o suporte do bico (38)

3) Desaperte a tampa do cilindro (1)

4) Com a ajuda de um alicate e sem desapertar a porca (5),
extraia todo o grupo do pistéo.

5) Aplique Mobilgrease XHP 222 directamente no corpo (29),
abastecendo até ao n° 16.

6) Limpe e lubrifique a haste do pistéo e o anel em borracha.
Volte a introduzir o grupo pistao (conj. 7-8) no seu
alojamento.

7) Antes de reapertar o suporte do bico, reajuste e recoloque
o cone dos mordentes (39) e o respectivo suporte (42) com
o auxilio da chave de servico fornecida em dotacéo (63).
Para efectuar estas operacdes siga o esquema de
montagem indicado no esquema de pecas de reposicéo.
Volte a ligar a maquina a rede de ar comprimido e reaperte
o suporte do bico enquanto mantem premida a alavanca de
accionamento (33).

Todas as pecas sujeitas a um desgaste mais significativo estao

devidamente assinaladas na lista de pecas de reposicao

através de caracteres mais escuros.

Aconselhamos a utilizagcdo do esquema de pecas de reposicao

como guia para todas as operag¢des de montagem e

desmontagem assim como para a identificagcéo de qualquer

peca que eventualmente venha a necessitar.

GARANTIA

Esta maquina foi fabricada e testada com grandes cuidados e
no mais escrupuloso respeito pelas Normas de seguranca em
vigor e esté coberta por uma garantia de 12 meses.

Seréo reparadas ou substituidas todas as pecas que
apresentem qualquer defeito imputavel aos materiais ou ao
processo produtivo. A execugéo de qualquer reparacao ou
substituicdo durante o periodo de garantia néo altera o prazo
de validade da garantia.

A garantia néo cobre defeitos relativos ao desgaste de
componentes, utilizagéo inadequada ou rupturas provocadas
por quedas ou pancadas. A modificagdo da maquina ou a
alteracéo de qualquer um dos seus componentes anulara toda
e qualquer garantia. A anulacdo da garantia estende-se,
também, aos casos em que a maquina seja entregue total ou
parcialmente desmontada.

Esta garantia exclui todos os danos directos ou indirectos
causados em pessoas e/ou objectos, qualquer que seja 0 seu
género ou natureza.

DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE COM A DIRECTIVA

“MAQUINAS”

declaramos sob nossa inteira e total responsabilidade, que o
produto

Nés
BETA UTENSILI SPA
VIA A. VOLTA, 18
20845 SOVICO (MB)
ITALIE

REBITADORA PNEUMATICA PARA CRAVAR PORCAS
ref® 1946KF

esta conforme com as Normas abaixo indicadas e respeita os
requisitos da Directiva “Maquinas”:
2006/42/CE

Local e data de emisséo
SOVICO (MB) ITALIA
Janeiro 2015

Nome e cargo do responsavel

OBERTO CICERI

(President)

CARACTERISTICAS TECNICAS
POTENCIA 14235 N
COMPRIMENTO MAXIMO
DO CURSO 7 mm
ENTRADA AR 1/4” G conica
PRESSAO DE EXERCICIO 5,8+6,5 Bar
PRESSAO MAXIMA 6,5 Bar
DIAMETRO INTERIOR MINIMO
DO TUBO DE AR 10 mm
CONSUMO DE ARPORCICLO 2,11
PESO 2,1Kg
MEDIDAS
(comprimento x altura x amplitude) 278x305x79 mm
NIVEL PRESSAO SONORA 77,5 dB (A)

(pr EN 50144)
NIVEL POTENCIA ACUSTICA 81,5 dB (A)

(pr EN 50144)

CAPACIDADE MAXIMA REBITES M4, M5, M8, M8
ACO INOXIDAVEL




S Beta

BRUKSANVISNING

€D

TRYCKLUFTSDRIVEN NITTANG FOR
GANGADE NITAR
artikkel 1946KF

INSTRUKTIONSMANUAL FOR
LUFTHYDRAULISKA NITMASKINER

VERKTYG DISTRIBUERADE AV:
BETA UTENSILI spa
VIA A.VOLTA, 18
20845 SOVICO (MB)
ITALIA

SKALL ABSOLUT LEVERERAS TILL
ANVANDAREN

Foér att minska eventuella personrisker, reparera, fullfélj
underhall eller byt ut de extra tillbeh6ren innan anvéandning.
LAS GRUNDLIGT ALLA PUNKTER |
INSTRUKTIONSMANUALEN

SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR LUFTHYDRAULISKA
NITMASKINER

Vart mal ar att leverera pneumatiska verktyg for att kunna
utféra ett effektivt och SAKERT arbete.

Det skall utpekas att det anda ar NI som ar den viktigaste
“sékerhetsapparaten”, for alla typer av verktyg, eftersom det ar
skotsel och uppmarksamhet som ar de viktigaste skydden mot
eventuella skador.

Det ar inte mojligt att utfora en lista pa alla typer av skador,
men vi har férsokt att uppge vissa av de mest betydelsefulla.
Kom ihag att detta verktyg skall endast anvandas av kompetent
personal.

RISKER SOM UPPKOMMER VID KOPPLING AV
TRYCKLUFT

Tryckluften kan orsaka allvarliga personskador.

Rikta inte luften om dig sjalv eller mot andra

Luften som kommer ut ifran slangarna kan orsaka allvarliga
skador, kontrollera periodvis om slangarna och/eller
kopplingarna &r lossade och/eller skadade.

De piskande slagen fran slangarna kan orsaka allvarliga
skador.

Innan nagot som helst arbete med verktygen kan utféras, stang
huvudanlaggningen, tdm slangen pa aterstaende tryck och
koppla bort verktyget endast nar denna inte &r i funktion.
Trycket skall inte dverstiga 6.2 Bar enligt vad som uppmatts vid
luftinslappet da verktyget ar i funktion, eller det varde som
uppges pa skylten som sitter pa verktyget.

RISKER AV OLIKA SORTER

Hall ett visst sékerhetsavstand fran verktygets roterande delar.
Undvik att bara tillbeh6r runt halsen som kedjor och halsband,
samt armband och l6sa klader.

Undvik kontakt med tillbehér och verktyg med ditt har.

Undvik direkt kontakt med tillbehér i rérelse under och efter
anvandning.

Anvand alltid arbetshandskar fér att undvika risker for
kapning och brannskada.

RISKER SOM UPPKOMMER PA GRUND AV FLISOR OCH
FRAGMENT

Var forsiktig eftersom dven den minsta flisa eller fragment kan
skada 6gon och orsaka blindhet.

Under alla sorters ingrepp (anvdndning, underhall, utbyte
av tillbehér, utbyte av reservdelar) anvéand alltid
skyddsglaségon. Denna férsiktighetsatgard skall tagas av
all personal som arbetar i narheten.

RELATIVA RISKER BETRAFFANDE
ARBETSFORHALLANDEN

Var forsiktig med langa slangar som lamnats pa arbetsplatsen,
snubbling och fall ar de huvudsakliga orsakerna for allvarliga
skador.

Hog bullerniva kan orsaka en varaktig forlust av horseln,
anvand horselskydd som radges av arbetsgivaren och/eller
lagligt.

Hall en séker och balanserad kroppsposition.

Upprepade och obekvama stéllningar tillsammans med
utsattning for vibrationer kan skada hander och armar och det
radges att vara speciellt forsiktig.

Undvik inandning av damm och avfall, anvéand er delvis av
dammskyddande mask.

Arbetare och underhallspersonal skall vara fysiskt lampliga for
att kunna behandla storlekarna, vikten och kraften av detta
verktyg.

Detta verktyg har inte tillverkats for att anvandas i ett omrade
med risk fér explosion och har inte isolerats fér kontakt med
elektrisk energikélla.

YTTERLIGARE NORMER GALLANDE SAKERHETEN

Denna sparr och dess extra tillbehor skall inte &ndras pa
och/eller manipuleras.

Det &r nddvéandigt att veta att tillverkningsmaterialet for detta
verktyg kan vara a&mne for slitage.

Anvandning av verktyg med lufttryck kan framkalla kraftiga
vibrationer och darfor maste forsiktighetsatgarder vidtagas.

Ta stor forsiktighet till att inte sticka in hdnderna mellan vertyget
och en del.

FOR YTTERLIGARE INFORMATIONER ANGAENDE
SAKERHET, SE:

Dokumenten, informationerna och instruktionerna som
levererats med verktyget.

Arbetsgivaren, Férbund, Fackféreningar.

EU-R&d och/eller Kommunala namnder.

“Safety Requirements For Hand Held Non-Electric Tool”
(Sékerhetsnormer fér manuella verktyg med ej elektrisk
energitillférsel) tillganglig vid: European Committee for
Standardization, Rue de Stassart, 36, 1050 Bruxelles.

NORMER FOR EN KORREKT LUFTANSLUTNING

Mata verktyget med ren luft och fri fran vatten eller
kondensation, med ett tryck p& 6.0 Bar som beréknas vid
verktygets inslapp med denna i funktion.

Ett for hogt tryck sdnker de mekaniska delarnas utstrackning
och kan skapa allvarliga personskador.

Koppla verktyget till anlaggningen for energitillférsel med hjalp
av de extra tillbehoren i de storlekar som visas pa ritningen i
bilaga.

Installera inga snabbkranar direkt till verktygets anslutning.

Se instruktioner fér en korrekt koppling av de extra tillbehéren.
Se tekniska faktorer i denna manual.

SMORJNING

For att uppna en utmarkt anvandning &r det nédvandigt att
koppla verktyget till en filter-smdrjningsenhet med en filter-
olieblandare med mikrodimma (artikel 1919F...), reglerad pa
tva droppar i minuten med tillférsel av den speciella oljan
ISO32 (artikel 1919L). Genom att anvanda de ovanstaende
tillbehoren kan en hég avkastning uppnas med lagt slitage pa
de mekaniska delarna.

Anvand inte petroleum eller dieselolja.




A. Forberedning av nittangen
1) Félj nedan listade steg for att montera énskad stagbult.

a. Skruva loss lasmuttern (41) med de tva medféljande
nycklarna (80 och 81) och ta bort den fran nittangen
tillsammans med stadet (40).

b. For in lastappen (83) i halet och tryck den forsiktigt inat
for att skruva loss och ta bort stagbulten (42).

c. Anvand lastappen (83) for att halla kopplingen tillbaka.
Skruva fast stagbulten med énskat matt tills den ror vid
botten. Slapp kopplingen och lat stagbulten svanga till det
hors ett klick.

d. Montera rétt stadd och lasmuttern (40 och 41). Skruva fast
lasmuttern med de tva medféljande nycklarna (80 och

Fig. 1

2) Justera slaglangden

— Skruva loss rorets (47) tva insexskruvar (54 i fig. 2-A).

— Vrid pa roret (47 i fig. 2-A och 2-B) for att erhalla 6nskad
slaglangd. Vrid medurs eller moturs fér att minska
respektive 6ka slaglangden.

— Justera roret enligt den graderade skalan, se detalj A fig.
2. Varje varv motsvarar en justering pa 1,5 mm.

— Skruva fast rorets (47) tva insexskruvar (54).

SCALE

STROKE
INDIGATOR

DETAIL A

Fig. 2

Varning!

Om verktygets slaglangd justeras fel, kan det leda till en
felaktig fastlasning av verktyget och darmed skador pa
stagbulten.

Nar mindre nitar (M4, M5 och M6) anvands,
rekommenderas det att justera den graderade skalan till en
slaglangd pa 2 mm och forst dérefter anvanda nittangen.
Anvéand inte nittangen direkt for att dra niten nar en
slaglangd pa 7 mm har stéllts in. Pa sa satt skadas inte
stagbultens stag.

Undvik skador pa nittdngen genom att justera slaglangden
sa att den befinner sig mellan de réda linjerna pa den
graderade skalan, d.v.s. 2 - 7. mm.

. Anvédndning av nittangen

Placera niten och tryck den latt mot stagbultens gangade
del. Niten skruvas fast automatiskt.

Tryck pa knapp A for att féra in niten i arbetsstycket.
Tryck pa knapp B for att skruva loss niten fran stagbulten.

Fig. 3




Faststéllande av problem
Sluta omedelbart att anvanda verktyget om nagot av féljande problem skulle intraffa. Ifall reparation eller nagon maskindel behéver
erséttas, arbetet maste utféras av ett auktoriserat servicecenter eller en person med adekvat utbildning.

Problem

Orsak

Atgard

Startknappen (37)
trycks in men fungerar
inte.

Kontrollera lufttrycket.
Det ska vara justerat till ver 5,9 bar.

Oka drifttrycket till 5,9+6,6 bar..

Luft lacker ut fran
detalj 76.

Detaljen 76 ar skadad.

Byt ut detaljen 76.

Luft lacker ut.

Skadade O-ringar.

O-ringarna maste bytas ut.

Ldsa skruvar.

Skruvarna maste dras at.

Nittdngen fungerar
langsamt eller har
forlorat styrka.

Roret for tryckluftstillférsel ar 16st.

Sétt tillbaka och dra at roret.

Luftutloppet (20) &r blockerat.

Luftutloppet (20) méaste rengéras eller bytas ut.

Drifttrycket ar for lagt.

Oka drifttrycket till 5,9+6,6 bar.

Motorns vridmoment
forsvagas

Kontrollera avstandet mellan

muttern (44-1) och pluggen (48).
Avstandet ska vara mindre an 2,5 mm
annars ar muttern (44-1) 16s.

Justera avstandet till 2,5 - 3,5 mm.
Dra sedan at muttern ordentligt.

Underhall

Nar nittdngens dragstyrka minskar &r det nédvandigt att tillsatta

olja ISO VG46 eller DEXRON llI enligt féljande steg:

1. Véand verktyget upp och ned. Ta bort gummipluggen och
skruva loss cylinderlocket (1) med haknyckeln Beta, art.nr
100 (runda klackar med @ 4,9 mm) eller ett liknande

verktyg.

2. Ta bort tryckluftskolven (7) genom att halla i muttern.

3. Fyll pa olja upp till den markerade nivan pa packningen
(16). Atermontera tryckluftskolven (7) och tryck upp och ned
ett par gangen. Ta bort tryckluftskolven och kontrollera
oljenivan. Fyll pa ytterliga olja vid behov. Upprepa
proceduren tills oljan nar den markerade nivan pa

anordningen.

"1‘ /
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Fig. 4

4. Fetta in hela omradet mellan O-ringarna med fett
Mobilgrease XHP 222 eller en likvardig produkt.
5. Skruva fast cylinderlocket (1).




UNDERHALL

En langvarig anvandning av nitmaskinen kan férorsaka lagring

av smuts pa klammorna som har till foljd att de halkar ifran

spiken, klammorna behdvs darfér rengéras med hjélp av
bensin eller avfettningsmedel. Smérja dérefter in dem.

Att smoérja med, anvand Mobilfett XHP 222.

Det ar nodvandigt att kontrollera oljenivan eftersom detta

verktyg ar lufthydrauliskt. Fyll pa i fall en ovantad sankning pa

kretsen uppstar.

Fortga enligt foljande:

1) Koppla ur verktyget fran mataranlaggningen.

2) Avlagsna munstyckshallaren (38).

3) Oppna cylinderlocket (1).

4) Avlagsna hela kolvenheten med hjélp av en tdng genom att
dra ut den utan att lossa pa muttern (5).

5) Hall Mobilfett XHP 222 direkt i kroppen (29), fyll i del 16.

6) Aterinfor kolvenheten efter att ha rengjort och smoérjat in
kolvsprét och kolvringen i gummi (enhet 7-8).

7) Innan munstyckshallaren skall skruvas pa ar det viktigt att
aterstélla kliammhallarkonan (39) och konhallarhuvudet (42)
till dess storlek genom att anvanda nyckeln (63) samt
ritningen i bilaga till spréangskissen. Dérefter kan luft
kopplas, och skruva pa munstyckshallaren genom att trycka
havstangen (33).

Det radges en anvandning av spréngskissen i bilaga som

manual fér nedmontering och montering av verktyget, samt for

identifiering av eventuella reservdelar.

GARANTI

Detta verktyg tillverkas med hdgsta omsorg, enligt
férnuvarande géllande sakerhetsnormer och tacks av en
garanti pa en 12-méanaders period.

Det repareras skador som uppkommit pa grund av fel pa
material eller produktion genom aterstéllning eller utbyte av de
skadade delarna efter vart omdéme. Ddessa delar tacks av en
3-manaders garanti, vilken inte kan Gverstiga originaldelens
forfallodatum.

Det garanteras inga fel som uppkommit pa grund av slitage, av
felanvéandning, sénderbrytning som orsakats av slag och/eller
fall, utover detta forfaller garantin da det utforts andringar,
manipulering av verktyget eller om den sénds till kundtjansten
nedmonterad.

Det garanteras absolut inte personskador och/eller pa saker,
antingen direkt och/eller indirekt.

LIKFORMIGHETSDEKLARATION TILL “MASKIN” DIREKTIV

C€

deklarerar, atagande fullstéandigt ansvar, att produkten:

Vi
BETA USTENSILI spa
Via A. Volta, 18
20845 SOVICO (MB)
ITALY

TRYCKLUFTSDRIVEN NITTANG FOR GANGADE NITAR
artikkel 1946KF

ar likformig med féljande normer enligt de krav som uppges i

Maskindirektiv: 2006/42/CE

Plats och utgivningsdatum
SOVICO (MB) ITALY
Januari 2015

Ansvariges namn och titel

OBERTO CICERI
(President)

TEKNISKA FAKTORER

SUGKRAFT 14235 N
MAX. SLAGLANGD 7 mm
LUFT ANSLUTNING 1/4” R
ARBETSTRYCK 5,8+6,5 Bar
MAX TRYCK 6,5 Bar
MIN. SLANG 10 mm
TRYCKLUFTSFORBRUKNING
PER CYKEL 2,11
VIKT 2,1 Kg
MATT (langd x hojd x bredd) 278x305x79 mm
LJUDTRICK 77,5 dB (A)

(pr EN 50144)
LJUDKRAFT 81,5dB (A)

(pr EN 50144)
MAX. NITKLAPACITET M4, M5, M6, M8

ROSTFRITT
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KAYTTOOHJEET

PAINE_I_LMAKAYTTOINEN
NIITTAUSTYOKALU KIERRENIITEILLE
tuote 1946KF

PAINEILMATIMISEN NIITTIPISTOOLIN
KAYTTOOHJE

TYOVALINEIDEN JAKELU:
BETA UTENSILI SPA
via A. VOLTA, 18
20845 SOVICO (MB)
ITALY

EHDOTTOMASTI TOIMITETTAVA
KAYTTAJALLE

LUKEKAA KAYTTOOHJEET HUOLELLA ennen tyévilineen
kayttéonottoa.

PAINEILMATOIMISEN NIITTIPISTOOLIN
TURVALLISUUSOHJEET

Tarjoamme ilmatydkaluja, jotka takaavat tehokkaan ja
TURVALLISEN ty6skentelyn.

SINA itse olet tarkein “turvallisuustekija”. Huolellinen kayttd on
paras keino vélttya loukkaantumisilta. Koska emme léhde
luettelemaan kaikkia riskin mahdollisuuksia, painotamme tassa
tarkeimpia.

Taman tydkalun kayttd on tarkoitettu ainoastaan
ammattimiehille. Valta voimakeinoja ja ylikuormitusta.

PAINEILMASTA AIHEUTUVAT RISKIT

Paineilma saattaa aiheuttaa vakavia vahinkoja.

Ala kohdista ilmaa itsedsi tai muita kohti.

Letkusta tuleva ilma saattaa aiheuttaa vakavia vahinkoja;
tarkasta maaraajoin etteivat letkut ja/tai lisalaitteet ole irti ja/tai
etteivat ne ole vahingoittuneet.

Tyokaluun kytkeméattdmat letkut saattavat aiheuttaa vakavia
vahinkoja.

Ennen laitteen kasittelya, sulje padkoneisto, vapauta
jadnnodspaine ja kytke laite irti kun se ei ole kaytdssa.

Paine ei saa ylittdé 6,2 baria, mitattuna ilman
sisdantuloaukosta laitteen ollessa kaytdssa, tai arvokilvessa
olevasta arvosta.

ERILAISIA RISKEJA

Pysy turvaetéisyydell laitteen pydrivisté osista.
Pukeudu asianmukaisesti.

Suojaa hiuksesi.

Varo kdynnissé olevaa laitetta.

Kéyté aina tyokasineita valttyaksesi leikkaamasta ja
polttamasta itseési.

SIRPALEISTA JA PALASISTA AIHEUTUVAT RISKI

Varoitus: pienet sirut ja palaset saattavat vahingoittaa silmiési
ja johtaa sokeutumiseen.

Kéyta silmdsuojaimia aina kun kaytat laitetta, kunnostat ja
vaihdat lisdvarusteita tai varaosia. Toimenpide koskee
my®os kaikkia lahist6lla tyéskentelevia.

TYOOLOSUHTEET JA RISKIT

Pida tybasema siistina.

Korkea melutaso saattaa aiheuttaa pysyvan kuulon
menetyksen; kaytéd kuulosuojaimia tyénantajan/saantojen
mukaisesti.

Kiinnitd huomiota tydasentoosi.

Erityisvarotoimenpiteet huomioitava.

Kéayta suojamaskia.

Laitteiden kanssa tekemisissé olevien henkildiden fyysisten
ominaisuuksien tulisi olla suhteessa laitteen kokoon, painoon ja
voimaan nahden.

Rajahdysriski. Valta avoimia paikkoja ja kosketusta
virtalahteisiin. (Laitetta ei ole kehitetty kaytettavéksi avoimilla
paikoilla rajahdysriskin takia. Kosketusta virtaléhteisiin tulee
valttaa, koska tyokaluja ei ole tarpeellisesti eristetty.)

MUITA TURVALLISUUSMAARAYKSIA

Ala tee muutoksia tahan tyévélineeseen, sen osiin tai
lisalaitteisiin.

Laitteen rakennusvalmistusmateriaali saattaa olla kulumiselle
altista

Korkeat varahtelyt mahdollisia, varaudu varotoimenpiteisiin.
Varo kasiasi.

LISAA TURVALLISUUSOHJEITA:

Taman laitteen mukana toimitetuista dokumenteista,
tiedotteista ja kayttdohjeista;

Tybnantajalta, kauppiasyhdistyksilté ja /tai ammattiliitoilta;
EEC:n (Euroopan talousyhteisén) neuvostolta ja/tai paikallisilta
viranomaisilta;

"Safety Requirements for Hand Held Non-Electric Tools”,
saatavana: European Committee for Standardization, Rue de
Stassart 36, 1050 Brussels, Belgium.

VAATIMUKSET ASIANMUKAISELLE
PAINEILMALITANNALLE

Syéta laitteeseen puhdasta kuivaa ilmaa, 6 barin paineessa
(mitattuna ilman sisédantuloaukosta laitteen ollessa kaynnissa).
Liian korkea paine lyhentdd mekaanisten osien elinikaa ja
saattaa aiheuttaa vakavia vahinkoja.

Yhdista laite paineilmaverkostoon, kayttdmalla samankokoisia
lisdvarusteita kuin on liitteessa olevassa piirroksessa.

Ala kiinnité pikaliittimi& suoraan ilman sisaéntuloaukkoon.
Noudata saamiasi ohjeita.

VOITELU

Optimaalisen toiminnan varmistamiseksi, yhdista laite
suodatin/voiteluyksikkd6n varustettuna 6ljyttimella (tuotteet
1919F...), 2 tippaa minuutissa erikoisoéljya

ISO 32 (tuote 1919L). (YIla mainitut lisalaitteet takaavat
tyokalujen suorituskyvyn ja kestévyyden).

Ala kayta kerosiinia dlaka dieseldljya.




A. Niittaustyékalun valmistelu
1) Suorita alla luetellut toimenpiteet asentaaksesi haluamasi
vetotangon.

a. a. Ruuvaa lukitusmutteri (41) auki kahdella ohessa
toimitetulla avaimella (80 ja 81) ja poista se ja suukappale
(40) niittaustydkalusta.

b. Aseta lukitustappi (83) reikdan ja paina kevyesti
sisdanpain irrottaaksesi vetotangon (42). Poista
vetotanko.

c. Pida lukitustapilla (83) kytkin takana ja ruuvaa halutun
kokoinen vetotanko pohjaan asti. Vapauta kytkin ja heiluta
vetotankoa, kunnes kuulet napsahduksen.

d. Asenna oikea suukappale ja lukitusmutteri (40 ja 41).
Ruuvaa lukitusmutteri kiinni kahdella ohessa toimitetulla
avaimella (80 ja 81).

Kuva 1

2) Saada liike.

— Loysaa suuttimen (47) kaksi kuusiokoloruuvia (54, kuva 2-
A).

— Kaéanna suutinta (47, kuva 2-A ja 2-B) halutun likkeen
saatamiseksi. Liike vahenee kdédnnettdessa suutinta
myoétapaivaan ja painvastoin.

— Sé&ada suutinta kuvan 2 yksityiskohdassa A naytetyn
asteikon avulla. Jokainen kierros vastaa 1,5 mm:n saatoa.

— Ruuvaa suuttimen (47) kaksi kuusiokoloruuvia (54) kiinni.

(A)
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Kuva 2

Huomio

— Tyobkalun liikkeen virheellisestd sdaddsta saattaa olla
seurauksena osien virheellinen kiristys ja vetotangon
rikkoutuminen.

— Jos kaytettavat niitit ovat pienia (M4 — M5 — M6), sdada
asteikolla 2 mm:n liike ja kayta niittaustydkalua. Al4 aseta
niittaustydkalun kaytdén alussa 7 mm:n liiketté niitin
vetamiseksi. Siten valtat vetotangon rikkoutumisen.

— Jotta niittaustydkalu ei vaurioidu, likkeen saadoét tulee
rajoittaa asteikon punaisten viivojen véliselle alueelle, joka
vastaa 2 - 7 mm:n mittaa.

B. Niittaustyodkalun kaytto

— Aseta niitti vetotangon kierreosaan ja paina sita kevyesti.
Niitti ruuvautuu kiinni automaattisesti.

— Paina painiketta A asentaaksesi niitin tyOstettavaan
kappaleeseen.

— Paina painiketta B irrottaaksesi niitin vetotangosta.

Kuva 3




Vian haku
Lopeta laitteen kaytto valittdmasti mikéli jokin seuraavista ongelmista esiintyy. Ainoastaan koulutettu henkilé saa suorittaa mitaan
korjaustoimenpiteita.

Vika Syy Korjaus
Tyokalu ei toimi Tarkista ilmanpaine. Sen tulee olla yli Kasvata kayttdpaine arvoon 5,9+6,6 bar.
liipaisinta (37) 5,9 bar.
painettaessa.
Osasta 76 vuotaa Osa 76 on rikki. Vaihda osa 76.
iimaa.
limavuoto Vaurioituneet O-renkaat O-renkaat tulee vaihtaa.
Loéystyneet ruuvit Ruuvit tulee kiristaa.
Niittaustyokalu toimii limansyéttéletku on 16ystynyt. Asenna letku uudelleen ja kirista se.
hitaasti tai menettéaa
tehoaan limanpoisto (20) on tukossa. limanpoisto (20) tulee puhdistaa tai vaihtaa.
Kéayttépaine on liian alhainen. Kasvata kayttopaine arvoon 5,9+6,6 bar.
Moottorin momentti Tarkista mutterin (44-1) ja tulpan (48) S&ada etaisyydeksi 2,5+3,5 mm. Kirista tukevasti.
heikkenee. vélinen etéisyys: sen tulee olla alle
2,5 mm, muussa tapauksessa
mutteri (44-1) on I8ystynyt.

Huolto

Jos niittaustydkalun vetovoima véhenee, lisda ISO VG46 tai

DEXRON Il -6ljya. Suorita seuraavat toimenpiteet:

1. Kaanna tydkalu ylésalaisin, poista kumitulppa ja ruuvaa
sylinterin kansi (1) auki Beta-haka-avaimella (tuote 100;
pyo6reat tapit @ 4,9 mm) tai vastaavalla tyokalulla.

2. Poista ilmamanta (7) pitamalla kiinni mutterista.

3. Tayta dljylla tiivisteessa (16) osoitettuun tasoon asti. Asenna
ilmamanta (7) takaisin ja paina se yl6s ja alas muutaman
kerran. Poista iimaméanté ja tarkista éljyntaso. Lisda
tarvittaessa 6ljya ja toista toimenpidetta, kunnes laitteessa
osoitettu 6ljyntaso on saavutettu.

—
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Kuva 4

4. Voitele Mobilgrease XHP 222 -rasvalla tai vastaavalla
tuotteella keskenéan liitettyjen O-renkaiden koko alue.
5. Ruuvaa sylinterin kansi (1) kiinni.




HUOLTO

Jos niittauskonetta kaytetaan pitkia aikoja, leukoihin muodostuu

epépuhtautta, ja ne luistavat nauloista; puhdista leuat joko

bensiinilla tai rasvanpoistoaineella ja voitele ne sen jalkeen.

Suosittelemme kuluneiden leukojen vaihtamista.

Kéyta voiteluun Mobilgrease XHP 222 -6ljya.

Tarkasta saanndllisesti 6ljyn pinnan korkeus, koska

niittauskone on ilmatydkalu; liséa 6ljya aina iskun yllattavasti

lyhentyessa.

Noudata seuraavia ohjeita:

1) Irrota laite paineilmaverkostosta.

2) Poista suukappaleen pidin (48).

3) Avaa sylinterin kansi (1).

4) Poista koko méantéayksikkd, kayttdmalla pihteja ja vetamalla
irrottamatta mutteria (5).

5) Kaada Mobilgrease XHP 222 -6ljya suoraan runkoon (29),
taytté osan 16 alla.

6) Kun olet puhdistanut ja voidellut ménnénvarren ja kumisen
mannanrenkaan (7-8), laita mantayksikkd takaisin
paikoilleen.

7) Ennen kuin olet kiristdnyt suukappaleen pitimen uudelleen,
saada leukojen pitimet (39 ja 42) rajaytyskuvan ohjeen
mukaisesti.

Suosittelemme liitteena olevan hajotuskuvan kayttéa kun purat

ja kokoat laitetta ja tunnistat varaosia.

TAKUU

Tama laite on valmistettu ja testattu huolellisesti
tdmanhetkisten turvallisuusméaraysten mukaisesti.

12 kuukauden takuu.

Vastaamme kaikista materiaali- tai valmistusvirheista
aiheutuneista vioista joko korjaamalla vialliset osat tai
korvaamalla ne parhaaksi ndkemallamme tavalla. Kun apua
haetaan takuuaikana, takuun viimeinen voimassaolopéiva
sailyy muuttumattomana.

Takuu ei kata kulumisesta tai vaarinkaytdsta johtuvia virheitéa,
eika iskuista ja/tai ylipaineesta johtuvia vaurioita. Takuun
voimassaolo lakkaa jos laitteeseen on tehty muutoksia seka jos
se on lahetetty asiakaspalveluun purettuna.

Takuu sulkee pois ihmisille ja /tai asioille aiheutuneet valilliset
ja valittémat vahingot.

VASTAAVUUSILMOITUS ”LAITTEEN” TOIMINTAOHJEELLE

C€

taten vakuutamme, ettéd otamme tayden vastuun siitd, etta
kyseinen tuote:

Me
BETA UTENSILI SPA
Via A. VOLTA, 18
20845 SOVICO (MB)
ITALY

PAINEILMAKAYTTOINEN NITTAUSTYOKALU
KIERRENIITEILLE
tuote 1946KF

noudattaa seuraavia standardeja, "Machine Directive”
2006/42/CE

Paikka ja asettamispaiva
SOVICO (MB) ITALY

Tammikuu 2015

Vastuussa olevan henkilén nimi ja titteli

OBERTO CICERI
(President)

TEKNISET TIEDOT

VETOVOIMA 14235 N

MAKSIMILIIKEPITUUS 7 mm

ILMAN SISAANTULOAUKON

LITANTAKIERRE G 1/4

TYOPAINE 5,8+6,5 baria

MAKSIMIPAINE 6,5 baria

MINIMI ILMALETKUN

SISAHALKAISIJA 10 mm

ILMANKULUTUS / JAKSO 2,11

PAINO 2,1 Kg

MITAT (pituus x korkeus x leveys) 278x305x79 mm

AANENPAINETASO 77,5 dB (A)
(pr EN 50144)

AANITEHO 81,5dB (A)

NITIN MAKSIMIKOKO

(pr EN 50144)
M4, M5, M6, M8 (RST)
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INSTRUKTION

PNEUMATISK NITTEVARKTOJ TIL
GEVINDNITTER
Varenummer: 1946KF

Brugsanvisning til nittepistoler til blind- og
popnitter

Veerktoj distribueret af
BETA UTENSILI SPA
Via A. VOLTA, 18
20845 SOVICO (MB)
Italien

Denne vejledning skal udleveres til
brugeren:

Grundregler
For at reducere enhver risiko for skader pa personer under
brug, reparation, enhver vedligeholdelse samt montering
af tilbehor skal alle sektioner af manualen lseses
omhyggeligt.

Sikkerhedsinstruktioner til pistoler til blind- og popnitter
Det er vort mal at levere luftveerktaj, som tillader dig at arbejde
effektivt og sikkert.

Det er underforstaet, at brugeren er den vigtigste
sikkerhedsfaktor for ethvert veerktgj.

Omhyggelighed er den bedste méade at forebygge uheld pa.
Idet vi ikke kan opremse alle risici her, har vi forsggt at
fremhaeve nogle af de vigtigste.

Lad os minde om, at veerktgjet kun ma bruges af fagleerte
arbejdere, og at maskinen aldrig ma presses eller overbelastes

Forsigtighedsregler ved tilslutning af trykluft:

Trykluft kan skade mennesker alvorligt.

Ret ikke trykluftstralen mod dig selv eller andre.

Luften, der kommer ud af slangen, kan skade mennesker
alvorligt, s& veerktojet bar kontrolleres regelmaessigt for:
Leekager pa slanger og tilslutninger herunder ogsa om der er
lose spaendeband eller beskadigelser. Beskadigede slanger
skal naturligvis repareres omgaende.

Tilslut veerktgjet uden at starte det.

Lufttrykket ma ikke overstige 6.2 bar, malt ved luftindtaget, nar
maskinen arbejder, eller veerdien vist pa veerktajets typeplade.

Forsigtighedsregler ved anvendelse af trykluftvaerktgj:
Overhold sikkerhedsafstanden til roterende dele pa veerktgjet.
Beer ikke halskeeder o.1. ,ej heller lostsiddende tgj og
halstorkleeder.

Undga kontakt med dit har til veerktoj eller tilbehor.

Undga kontakt med dele i beveegelse, mens veerktajet
benyttes, eller efter det har veeret brugt.

Brug altid arbejdshandsker, for at reducere risikoen for
skeere- eller breendeskader.

Risici for splinter og fragmenter

Advarsel: Sma splinter og fragtmenter kan skade ojnene og
resultere i blindhed.

Beer altid beskyttelsesbriller i forbindelse med brug af
veerktojet, dette gaelder bade i forbindelse med service job
og udskiftning af komponenter. Denne forholdsregel ma
ogsa treeffes af personer, der arbejder i umiddelbar
neerhed af den arbejdsplads, hvor der anvendes
trykluftveerktoj.

Risici relateret til arbejdspladsen

Veaer opmeerksom pa for lange slanger ved arbejdspladsen.
Haoijt stajniveau kan resultere i permanent tab af horelsen.
Beer horevaern som anbefalet.

Sta pa et sikkert og velafbalanceret underlag.

Gentagne beveaegelser og akavet stilling kombineret med
vibrationer, kan beskadige arme og haender, specielle
forholdsregler bor tages.

Ansigtsmaske bar anvendes til beskyttelse mod indanding af
stov.

Bade bruger og emne skal passe fysisk i storrelse, veegt og
kraft med veerktojet

Dette veerktoj ma ikke anvendes, hvor der kan veere
eksplosionsfare.

Andre sikkerhedskrav:

Dette veerktoj og dets dele og tilbehar ma ikke aendres eller
tilpasses.

Arbejde med trykluftveerkigj kan resultere i vibrationer med hgj
frekvens, sa derfor skal der tages de nadvendige
forholdsregler.

Beskyt dine haender mod at blive fanget mellem vaerktgojet og
emnet.

For yderligere informationer henvises til folgende:
Dokumenter, informationer og instruktioner som folger dette
veerktoj.

Europaradet og/eller lokale myndigheder. Sikkerhedsregler for
handholdte, ikke elektriske veerktgjer er til disposition hos:
Europaeisk Komite for standardisering, Rue de Strassart 36,
1050 Bruxelles, Belgien

Regler for korrekt lufttilforsel:

Tilfar veerktajet ren Iuft uden vand eller kondens ved et tryk pa
6.0 bar, som males ved luftindtaget, medens vaerktgjet korer.
Et umadeholdent haijt tryk resulterer i et kortere liv for de
mekaniske dele og kan forarsage alvorlige skader pa
mennesker.

Forbind veerktgjet til kompressoren ved at bruge tilbehor af
samme stoarrelse, som det viste pa den medfelgende tegning.
Brug ikke lynkoblinger direkte i luftindtaget.

Folg instrukserne ngje for at forbinde tilbehoret korrekt.

Folg specifikationen i denne manual.

Smoring

For at opna den optimale brug af veerktgjet bor dette tilsluttes
til smoreanleeg med filter og drypsmeringsfaciliteter, som f.eks.
vort varenummer B 1919 F..., pafyldt en speciel trykluftolie (ISO
32) f.eks. vort varenummer B 1919L, drdbemaengden seettes il
ca. 2 draber per minut.

Brug aldrig diesel- eller rustolie.




A. Forberedelse af nittevaerktojet
1) Folg nedenstaende trin for at montere den gnskede
treekstang.

a. Losn lasematrikken (41) med de to medfalgende nagler
(80 og 81), og fiern den fra nitteveerktojet sammen med
ambolten (40).

b. Indszet lasestiften (83) i hullet, og pres den forsigtigt indad
for at lgsne treekstangen (42) og fijerne den.

c. Hold koblingen trukket tilbage ved hjzelp af lasestiften
(83), og fastspaend treekstangen med den gnskede
starrelse, indtil den bergrer bunden. Slip koblingen, og vip
traekstangen, indtil der hores et "klik".

d. Montér den korrekte ambolt og lasematrikken (40 og 41).
Fastspeend lasemotrikken med de to medfolgende nagler
(80 og 81).

Fig. 1

2) Indstilling af slaglaengde

— Losn de to unbrakoskruer (54 i fig. 2-A) pa reret (47).

— Drej raret (47 i fig. 2-A og 2-B) for at opna den gnskede
slagleengde. Slaglaengden reduceres, hvis roret drejes
med uret, og omvendt.

— Justér roret ved hjeelp af den gradinddelte skala, der er
vist i udsnit A af fig. 2. Hver omgang svarer til en justering
pa 1,5 mm.

— Fastspzend de to unbrakoskruer (54) pa roret (47).

(A)

SCALE

STROKE
INDICATOR

DETAIL A

Fig. 2

Advarsel

— En forkert justering af veerktgjets slagleengde vil kunne
medfore en forkert tilspeending af veerktojet og beskadigelse
af treekstangen.

— Ved brug af mindre nitter (M4 — M5 — M6) anbefales det at
indstille den gradinddelte skala til en slaglaengde svarende
til 2 mm og herefter benytte nitteveerktojet. Benyt ikke
nitteveerktojet med det samme ved at indstille slaglaengden
til 7 mm for at treekke i nitten. Herved undgéas beskadigelse
af pinden i treekstangen.

— For at undga beskadigelse af nitteveerktojet skal enhver
justering af slagleengden begraenses til intervallet mellem de
rede linjer pa den gradinddelte skala; dvs. mellem 2 mm og
7 mm.

B. Brug af nitteveerktojet

— Anbring og pres en smule mod nitten saledes, at den hviler
pa treekstangens gevindskarne del. Herved fastspsendes
nitten automatisk.

— Ved at trykke pa knappen A fastspaendes nitten pa
arbejdsemnet.

— Ved at treekke pa knappen B lgsnes nitten fra treekstangen.

Fig. 3




Problemer vedrarende fastgorelse

Afbryd straks brugen af veerktgijet, hvis et af falgende problemer opstar. Enhver form for reparation eller udskiftning skal udferes af en

fagleert eller af et autoriseret servicecenter.

Problem Arsag

Afhjeelpning

Der trykkes pa Kontrollér luftirykket. Det skal veere
udloserknappen (37), hojere end 5,9 bar.
men den fungerer ikke.

dg driftstrykket til 5,9+6,6 bar.

Luftleekage fra Delen (76) er beskadiget. Udskift delen (76).
delen (76).
Luftleekage. O-ringene er beskadiget. O-ringene skal udskiftes.

Skruerne er lgse.

Skruerne skal efterspeendes.

Nitteveerktgjet fungerer | Slangen til luftforsyning har lgsnet sig.

Montér og fastspeend slangen pa ny.

langsomt eller har

nedsat effekt. Luftudtaget (20) er blokeret.

Luftudtaget (20) skal rengeres eller udskiftes.

Driftstrykket er for lavt.

@g driftstrykket til 5,9+6,6 bar.

Motormomentet er Kontrollér afstanden mellem motrikken (44-1)
nedsat. og proppen (48). Afstanden skal veere lavere
end 2,5 mm. Hvis dette ikke er tilfeeldet, har
matrikken (44-1) losnet sig.

Indstil afstanden mellem 2,5 mm og 3,5 mm.
Fastspaend den omhyggeligt.

Vedligeholdelse

Nar nitteveerktojets treekkraft reduceres, er det nedvendigt at

pafylde 1ISO VG46 eller DEXRON lIl olie ved at benytte

folgende fremgangsmade:

1. Vend veerktojet pa hovedet, fiern gummiproppen og lgsn
heetten pa cylinderen (del 1) med kompasnegle Beta, art. nr.
100 (runde spidser @ 4,9 mm) eller lignende veerktgj.

2. Fjern Iuftstemplet (7) ved at presse mod metrikken.

3. Fyld olien op til det niveau, der er vist pa pakningen (16).
Montér luftstemplet (7), og pres det op og ned et par gange.
Fjern luftstemplet, og kontrollér olieniveauet. Efterfyld
eventuelt med mere olie og gentag proceduren, indtil
olieniveauet, der er vist i anordningen, nas.

i
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4. Smer hele omradet med de indbyrdes forbundne O-ringe
med Mobilgrease XHP 222 smorefedt eller et lignende
produkt.

5. Fastspeaend haetten pa cylinderen (1).

Fig. 4




Vedligehold

Nar veerktojet anvendes meget, vil der seette sig urenheder

imellem urenheder kan fiernes med et affedtningsmiddel, nar

keeberne er rene kan de smares med en tynd olie.

Defekte keeber bar udskiftes.

Smor med Mobilgrease XHP 222.

Dette er et luftdrevet veerktoj, der har behov for regelmeessig

kontrol af oliestanden, fyld op hver gang der pludselig

nedseettelse af vandringen.

Ovennaevnte gores i folgende trin.

1. Afbryd forbindelsen til trykluftinstallationen

2. Fjern dyseholderen (38)

3. Aben cylinderdaekslet (1)

4. Fjern hele stempel enheden, brug en tang til treekke med

uden at losne matrikken (5)

Hold Mobilgrease XHP 222 direkte i den centrale del (29),

og udfer pafyldningen under del 16.

6. Efter at stemplets krop og gummistempelringen (32) er
renset og smurt, monteres disse dele igen.

7. For dyseholderen speendes, monteres keebernes konus (39)
og hoved (42) i den oprindelige position. Brug
spaendeveerktgjet (63) og den eksploderede tegning.
Derefter tilsluttes trykluften og dyseholderen tilspeendes
medens handtaget (33) er presset ind.

Vi anbefaler at man anvender den eksploderede tegning som

adskillelses- og samlevejledning.

Slangeforbindelsen til trykluftanlaegget og drej veerktojet med

handkraft, dette vil lasne eventuelle fastgroede dele.

For at sikre tilstraekkelig fastspaending af f.eks. bits og bor, skal

borepatronens keeber smores regelmaessigt.

Hvis veerktgjet anvendes dagligt, skal det adskilles hver 3

maned for inspektion, eventuelle defekte dele udskiftes.

Alle betydende dele er vist i reservedelslisten med fede typer

og kan leveres efter referencenumrene.

Vi anbefaler at man anvender den eksploderede tegning som

adskillelses- og samlevejledning.

o

Garantibestemmelser:

Dette veerktoj er fremstillet og testet med den stgrste omhu i
overensstemmelse med lgbende sikkerhedsregulativer og er
daekket af 12 mdr.’s garanti.

Vi vil reparere enhver skade forarsaget af materiale- eller
fabrikationsfejl, ved at reparere de defekte dele, eller erstatte
dem for vores regning. Garantiperioden vil efter reparation
veere uaendret.

Garantien daekker ikke skader opstaet ved slid, misligholdelse,
eller skader forarsaget af slag, eller fordi veerktojet er tabt.
Garantien er ikke geeldende, hvis der er foretaget aendringer,
eller hvis veerktojet har veeret udsat for slag eller stad.
Garantien geelder heller ikke, hvis det sendes til reparation eller
service i adskilt tilstand.

Denne garanti omfatter ikke skader pa personer og/eller ting
opstaet direkte eller som en folge af brugen af veerktojet.

Konformitetsdeklaration i forhold til maskindirektivet:

C€

erkleerer hermed under fuldt ansvar, at nedennaevnte produk:

Vi
Beta Utensili SPA
Via Volta 18
120845 Sovico
ltaly

PNEUMATISK NITTEVZERKTGJ TIL GEVINDNITTER
Varenummer: 1946KF

opfylder folgende standarder refererende til "maskindirektivet”
2006/42/CE

Sted og dato
Sovico ltalien
2015

Navn og titel pa ansvarlig person

OBERTO CICERI

(President)

SPECIFIKATIONER
TRAEKKRAFT 14235 N
MAKS. SLAGLAENGDE 7 mm
LUFTINDTAG 1/4” rgrgevind
ARBEJDSTRYK 5,8+6,5 Bar
MARKSIMUM TRYK 6,5 Bar
MINIMUM INDVENDING
SLANGEDIAMETER 10 mm
LUFTFORBRUG PR. CYKLUS 211
VEGT 2,1 Kg
MAL (leengde x hgjde x bredde) 278x305x79 mm
LYDTRYK 77,5 dB (A)

(pr EN 50144)
AKUSTISK LYDTRYK 81,5 dB (A)

(pr EN 50144)

M4, M5, M6, M8_
| RUSTFRIT STAL

MAKSIMUM NITTESTORRELSE
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BRUKSANVISNING

QD

PNEUMATISK NAGLETANG FOR
GJENGETE NAGLER
artikkel 1946KF

BRUKSANVISNING FOR LUFTNAGLETANG

VERKTOYFORHANDLER:
BETA UTENSILI SPA
via A. VOLTA, 18
20845 SOVICO (MB)
ITALY

BRUKERVEILEDNING

For & unnga skader pa mennesker under bruk eller ved
reparasjon av verktoyet, MA BRUKSANVISNINGEN LESES
NOYE.

SIKKERHETSINSTRUKS FOR LUFTNAGLETANG

Vart mal er a levere trykkluftverktoy som er SIKKERT og
effektivt i bruk.

Det er uten tvil BRUKEREN som er det viktigste leddet for
sikkerheten nar det gjelder bruken av verktgy. Skader unngas
best ved forskriftsmessig bruk. Det er ikke mulig &
oppsummere alle faremomenter, men vi har forsgkt & peke pa
noen av de viktigste.

Verktoy handteres kun av autorisert personell og maskinen ma
aldri overbelastes.

FARER SOM KAN OPPSTA | FORBINDELSE MED BRUKEN
AV TRYKKLUFT.

Trykkluft kan pafere alvorlige skader

Sikt aldri pa personer med trykkluft

Luft som slipper ut av slangen kan péafere store skader pa
personer. Sjekk slangen eller koblinger jevnlig pa lgse deler
eller skader.

For vedlikehold av verktoyet stenges kompressoren,
resterende trykkluft slippes ut. Verktayet ma ikke veere i bruk
for frakobling.

Trykket ma ikke overstige 6.2 bar, malt ved Iuftinntaket mens
verktoyet er i drift, eller vist av verktoyets display.

DIVERSE FAREMOMENTER

Hold god avstand til roterende deler av verktgyet.

Ikke bruk halskjeder, armband, lgsthengende sjal eller kleer
under arbeid med luftverktoy

Unnga & fa haret i kontakt med tilbehor og verktay.

Unnga kontakt med bevegelige deler under eller etter bruken
av verktay.

Bruk alltid arbeidshansker for & unnga skade eller
forbrenning

RISIKO FORBUNDET MED SPLINTER OG FRAGMENTER
Advarsel: sma splinter og fragmenter kan skade syne og
forarsake blindhet.

Bruk alltid vernebriller under bruk av verktoyet,
vedlikehold eller bytte av tilbehor eller reservedeler. Disse
forbeholdsregler ma ogsa tas av personer i naerheten.
Bruk verktayet kun forskriftsmessig, dette kan pavirke
hastigheten og dermed utkast av tilbehor.

FAREMOMENTER | FORBINDELSE MED
ARBEIDSFORHOLD

Unnga for lange slanger pa arbeidsplassen; snubling kan ofte
resultere i alvorlige skader.

Hoyt stayniva kan ofte fare til permanente hgrselsskader; bruk
horselsvern foreskrevet av arbeidsgiver eller myndigheter.
Sta alltid pa et stadig underlag

Tilbakeslag og vanskelig arbeidsstilling i kombinasjon med
rystelser kan forarsake skader pa armer eller hender; ta
forholdsregler

Unnga innanding av stev; bruk stevmaske

Handverkere og vedlikeholdspersonell ma kunne tale storrelse,
vekt og kraft fra verktoyet.

Verktayet méa ikke brukes i rom hvor det er fare for eksplosjon
og ma ikke komme i kontakt med stremkilder.

ANDRE SIKKERHETSREGLER

Verktoyet eller deler og tilbeher ma ikke endres eller tukles
med.

Verktoyet er produsert med materialer som kan slites ned.
Trykkluftverktoy kan forarsake sterke rystelser. Ta
forhandsregler

Unnga at hendene kommer mellom trykkluftverktoyet og
objektet.

YTTERLIGERE INFORMASJON VEDRQGRENDE
SIKKERHET:

Dokumenter, informasjon og bruksanvisningen som folger med
verktoyet.

Arbeidsgiver, bransjen og/eller bransjeforening
EU-bransjeorganisasjon og/eller lokale myndigheter

“Safety Requirements for Hand Held Non-Electric Tools” -
bestilles hos European Committee for Standardization, Rue de
Stassart 36, 1050 Brussels, Belgium.

KRAV TIL KORREKT LUFTFORSYNING

Bruk kun ren luft, uten vann eller kondens, med 6,0 bar trykk,
malt ved luftinntak mens verktoyet er i bruk.

For stor trykk kan medfore raskere slitasje av verktoyet og
skader pa personer.

Koble verktgyet til trykkluftaggregatet. Benytt tilbehor av
samme storrelse som vist pa medfelgende tegning.

Bruk ikke hurtigkoblinger direkte pa luftinntaket.

Les bruksanvisningen ngye for korrekt kobling av tilbehor.
Les spesifikasjonene i denne manualen.

SMORING

For optimal funksjon, koble verktgyet til en filter-lubrikator med
luft-olje mikroforstever mikser (artikkel 1919F...), still inn pa to
draper/min. Benytt spesialolje 1SO 32 (artikkel 1919L). Dette vil
resultere i et verktoy med hoy ytelse og slitesterke mekaniske
deler.

Ikke bruk parafin eller dieselolje.




A. Klargjore nagletangen
1) Folg trinnene nedenfor & montere ansket trekkstang.

a. Bruk de to noklene som fglger med (80 og 81) og lgsne
festemutteren (41) og ta den ut fra nagletangen sammen
med ambolten (40).

b. Sett festetappen (83) inn i hullet, og trykk den forsiktig
innover slik at trekkstangen (42) lgsner og kan tas ut.

c. Bruk festetappen (83) og hold koblingen tilbake. Stram
trekkstangen til ensket mal, helt til den bergrer bunnen.
Slipp ut koblingen, og sving trekkstangen helt til du horer
et klikk.

d. Monter den riktige ambolten og festemutteren (40 og 41).
Stram til festemutteren med de to ngklene som folger
med (80 og 81).

)0

R

Fig. 1

2) Regulere slaglengden

— Drei metallrgret (47 pa fig. 2-A og 2-B) for & oppna gnsket
slaglengde. Slaglengden reduseres nar metallrgret dreies
med klokken, og omvendt.

— Reguler metallroret etter den gradinndelte skalaen vist i
detalj A pa fig. 2. Hver omdreining tilsvarer en regulering
pa 1,5 mm.

— Stram til de to unbrakoskruene (54) pa metallrgret (47).

(A)

SCALE.

STROKE
INDICATOR

Fig. 2

Advarsel

En feil regulering av verktoyets slaglengde kan fore til at
verktoyet festes feil, og trekkstangen kan odelegges.
Ved bruk av sma nagler (M4 — M5 — M6) anbefales det &
regulere den gradinndelte skalaen til en slaglengde pa 2
mm og deretter bruke nagletangen. Hvis slaglengden
innstilles p& 7 mm, ma ikke nagletangen brukes med en
gang for & trekke ut naglen. Pa denne maten adelegges
ikke trekkstangen.

For & unnga a adelegge nagletangen ma enhver
slaglengderegulering veere innenfor de rede linjene pa den
gradinndelte skalaen, dvs. mellom 2 mm og 7 mm.

. Bruke nagletangen

Legg naglen pa den gjengete delen av trekkstangen og
trykk forsiktig. Naglen skrues fast automatisk.

Trykk pa knapp A for & feste naglen i arbeidsstykket som
bearbeides.

Trykk pa knapp B for & lgsne naglen fra trekkstangen.

Fig. 3




Problemlgsning
Slutt & bruke verkteyet umiddelbart hvis noen av falgende problemer skulle oppsta. Enhver reparasjon eller utskifting ma utferes av en
utdannet person eller et autorisert servicesenter .

Problem Mulig arsak Losning
Det trykkes pa Kontroller lufttrykket. Det ma reguleres | @k driftstrykket til 5,9+6,6 bar.
avtrekkeren (37), men | til over 5,9 bar.
den fungerer ikke.
Luftlekkasje Del 76 er odelagt. Skift ut del 76.
i del 76
Luftlekkasje Jdelagte O-ringer. Skift ut o-ringene.
Lose skruer. Stram skruene.
Nagletangen er treg, Luftslangen har lasnet. Gjeninstaller og stram slangen.
eller effekten Luftut i Rengior eller skift ut luftutl
reduseres. uftutlopet (20) er tilstoppet. engjor eller skift ut luftutlopet (20).
For lavt driftstrykk. Ok driftstrykket til 5,9-6,6 bar.
La coppia del motore Kontroller avstanden mellom Reguler avstanden til 2,5-3,5 mm. Stram skikkelig til.
diventa debole mutteren (44-1) og pluggen (48).
Den ma vaere mindre enn 2,5 mm ellers
betyr det at mutteren (44-1) har lgsnet.

Vedlikehold

Nar nagletangens trekkraft avtar, ma det tilsettes olje ISO

VG46 eller DEXRON Il pa felgende mate:

1. Snu verktgyet opp ned. Ta av gummipluggen og lesne
lokket pa sylinderen (1) med den stillbare hakengkkelen
Beta, art. nr 100 (runde spisser med & 4,9 mm), eller
lignende verktoy.

2. Trykk pa mutteren for & fierne luftstemplet (del 7).

3. Fyll opp olje helt til nivaet merket av pa pakningen (16).
Gjenmonter luftstemplet (7), og trykk opp og ned et par
ganger. Ta ut luftstemplet og kontroller oljenivaet. Fyll
eventuelt pa mer olje og gjenta helt til oljenivaet er ved
merket pa innretningen.

i
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4. Smor hele omradet rundt O-ringene med fettet Mobilgrease
XHP 222 eller lignende produkt.
5. Skru pa lokket pa sylinderen (1).

Fig. 4




VEDLIKEHOLD

Ved lengre tids bruk kan det danne seg ujevnheter pa

klemmene som medforer at de ikke holder naglen; rens

klemmene enten med parafin eller oljefjerningsmiddel og smer

pa nytt.

For smaring, bruk Mobilgrease XHP 222.

Erstatt slitte klemmer

Kontroller oljeniva jevnlig, fordi luftnagletangen er et luftverktay;

etterfyll sa snart slaget blir kortere.

Folg nedenstdende prosedyre:

1) Verktoyet kobles fra aggregatet

2) Fjern holderen til munnstykket (38)

3) Open sylinderlokket (1)

4) Fjern stempelenheten med tang og dra uten a lgsne
mutteren (5).

5) Fyll Mobilgrease XHP 222 direkte inn i kroppen (29), pafyll
skal finne sted pa underkant av del 16

6) Etter rengjoring av stempelstang og gummi stempelring
(7-8) settes stempelenheten tilbake pa plass

7) For holderen til munnstykket dras til, settes klemmekonusen
(39) og konus-hode (42) tilbake i opprinnelig storrelse
meden skiftenokke (63) og med hjelp av medfglgende
tegning med forstovvet detaljbilde. Koble til luft og dra til
holderen ril munnstykket mens hevearmen (33) holdes
nede.

Bruk av medfolgende forstarrede verktoyskisse ved

demontering og remontering av verktoyet eller for identifikasjon

av reservedeler anbefales.

GARANTI

Dette verktoyet er produsert og testet noye, i samsvar med
gjeldende sikkerhetsregler, og dekkes av garantien i

12 maneder.

Ved feil eller mangler, forarsaket av material- eller
produksjonsfeil, repareres eller erstattes den defekte delen pa
produsentens bekostning. Bruk av garantien medfgrer ingen
endring i utlopsdatoen for garantien.

Denne garantien dekker ingen feil forarsaket av slitasje, feil
bruk eller driftstans forarsaket av slag og/eller fall. Denne
garantien gjelder heller ikke nar det er gjort endringer pa
verktayet, tuklet med eller tatt fra hverandre for forsendelse til
kundeservice.

Denne garantien dekker hverken direkte eller indirekte skader
pafert mennesker og/eller gjenstander.

KONFORMITETSERKLARING

BETA UTENSILI SPA
Via A. VOLTA, 18

CE =k

20845 SOVICO (MB)

erkleerer herved at produktet:

PNEUMATISK NAGLETANG FOR GJENGETE NAGLER
artikkel 1946KF

er produsert i samsveer med folgende standard og i henhold til
kravene gjengitt i “Machine Directive” 2006/42/CE

Sted og dato
SOVICO (MB) ITALY
januar 2015

Navn og tittel til ansvarlig person

OBERTO CICERI

(President)
SPESIFIKASJIONER
TREKKRAFT 14235 N
MAKS SLAGLENGDE 7 mm
LUFTTILKOBLING 1/4” GAS Konisk
ARBEIDSTRYKK 5,8+6,5 Bar
MAKS. TRYKK 6,5 Bar
MIN DIAMETER LUFTSLANGE 10 mm
LUFTFORBRUK PR. SYKLUS 2,11
VEKT 2,1 Kg
MAL (lengde x hayde x bredde) 278x305x79 mm
LYD LUFTTRYKK 77,5 dB (A)

(pr EN 50144)

STYRKE | BRUK 81,5 dB (A)

MAKS. @ STIFTER

(pr EN 50144)
M4, M5, M6, M8 STAL
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HASZNALATI UTASITAS

D

PNEUMATIKUS POPSZEGECSHUZO
CSERELHETO BETETEKHEZ
1946KF

HASZNALATI UTASITAS PNEUMATIKUS-
HIDRAULIKUS POPSZEGECSHUZOHOZ

SZERSZAM FORGALMAZOJA:
BETA UTENSILI SPA
via A. VOLTA 18.
20845 SOVICO (MB)
ITALY

A KOZVETLEN FELHASZNALO
FIGYELMEBE!

Hasznalat, javitas, karbantartas vagy alkatrészcsere el6tt
FIGYELMESEN OLVASSA EL A HASZNALATI UTASITAST a
személyi sériilés elkeriilése érdekében!

BIZTONSAGI ELOIRASOK PNEUMATIKUS HIDRAULIKUS
POPSZEGECSHUZOHOZ

A célunk az, hogy olyan préslégszerszamokat szallitsunk,
amelyek hatékony és PRECIZ munkat eredményeznek.

A leglényegesebb biztonsagi faktor minden szerszamnal
azonban ON, sajat maga, mert a figyelem és a karbantartas a
leghatékonyabb védelem a sérlések elkerllésére.

Itt nem sorolhatjuk fel az 6sszes elképzelhetd veszélyt, de
néhanyat a legfontosabbak kdzul kiemelnénk.

Mindenek el6tt Ugyeljen arra, hogy ezt a szerszamot kizarélag
szakemberek hasznaljak és a megengedettnél magasabb
fordulatszamon semmiképpen sem hasznalhatd. Ne hasznalja
a szerszamot a teljesitményét meghalad6 és/vagy nagyobb
terhelhet8ségli készilékekhez!

A SURITETT LEVEGO CSATLAKOZTATAS VESZELYEI

A slritett levegd sulyos sériléseket okozhat.

A s(iritett leveg sugarat ne iranyitsa sem magéra sem
masokral!

A tdmISkbdl kiaramlo6 levegb sulyos sériiléseket okozhat.
Szabalyszerien vizsgélja felll, vajon a téml6k és/vagy a
csatlakoztatasok lazdk és/vagy sérlltek-e.

A nyomas alatt |év6 ide-oda Gt6d6 témlbk sulyos sériléseket
okozhatnak.

Szakitsa meg a szerszam csatlakoztatasa el6tt a
levegGaramlast, mentesitse a tdoml6t a nyomas alol és a
szerszamot csak a légtémlb teljes nyugalmi allapota utan
kapcsolja be!

Soha ne Iépje tul a maximalis 6,2 bar leveg6nyomast, mérve
ezt a szerszam csatlakoztatasanal, vagy a szerszamon
feltlntetett értéket!

KULONBOZG VESZELYEK

Tartson megfeleld biztonséagi tavolsagot a szerszam forgd
részeitdl!

Ne viseljen lancot, vagy nyakkend6t, karorat és bd ruhazatot!
Ugyeljen arra, hogy a szerszam és annak tartozékai a hajahoz
ne érjenek!

Ne érintse meg miikédés kdézben a gép mozgd részeit!

A sériilések megel6zése céljabol (vagas és égés) viseljen
véddkesztydit!

A LEPATTANT SZILANKOK VESZELYEI

Figyelem! A szembe kerllve a legkisebb szilank is sértlést
okozhat és vaksaghoz vezethet.

Minden munkfolyamatnal (munkavégzés kdzben,
karbantartas, tartozékcsere, alkatrészek kicserélése soran)
hordjon védészemiiveget! Ez érvényes minden kozvetlen
kozelben dolgoz6 személyre is.

A NEM MEGFELELO MUNKAFELTETELEK VESZELYEI
Ugyelijen a tal hosszi témlkre, mert az abban valé elesés
sulyos sériléseket okozhat!

A magas zajszint tartos halladskarosodashoz vezethet.
Hasznalja a munkaad6 és/vagy az lizemi szabalyzat altal
javasolt zajvédét!

Munka kdzben vigyazzon az egyensulyara!

A helytelen tartas a fellép6 vibracio hatasara a kézfejen és a
karon sérulést okozhat.

Tartsa be az el8irt védelmi utasitasokat!

A por és a munkavégzés alatt keletkezett szennyez6dések
belélegzése ellen hasznéljon védémaszkot!

A munkat végz6- és karbantartd személynek a szerszam
nagysagaval, sulyaval és teljesitbképességével tisztaban kell
lennie.

Ez a szerszam nem alkalmas a robbanasveszélyes terlleten
térténd munkavégzésre és az elektromos energiaforrasokon
végzett munkahoz sem megfelelen szigetelt.

TOVABBI BIZTONSAGI ELOIRASOK

Ezt a szerszamot és tartozékait megvaltoztatni és /vagy
manipulalni nem szabad.

Vegye tekintetbe feltétlendl, hogy ezen szerszam gyartasdhoz
hasznalt anyag normal kopasu!

Feltétlenul ugyeljen arra, hogy a préslégszerszamokkal végzett
munka soran a szerszam lokésszerlien visszalthet, ezért a
szlikséges ovintézkedéseket tegye meg!

Ugyeljen arra, hogy a keze ne keriiljdn a szerszam és mas
targy kozé!

TOVABBI FELVILAGOSITAST NYUJTANAK:

A szerszdmhoz csatolt dokumentumok, informaciok és
utasitasok.

A munkaado, storno, dafir és a szakmai egyesiilet.

Az Eurdpai Uni6é Tanacsa és/vagy a helyi hatdsagok.

“A nem elektromos kéziszerszdmok biztonsagi elGirasai”
kaphat6 az European Commitee for Standardization, Rue de
Stassart 36. 1050 Bruxelles, Belgien.

ELOIRASOK A PONTOS LEVEGO CSATLAKOZTATASHOZ
Lassa el a szerszamot tiszta, nedvességmentes levegbvel 6,0
bar nyomasnal, mérve ezt a mikédésben IévE gép
csatlakoztatasanal!

A tul nagy nyomas a mechanikai elemek gyors kopasahoz és
sulyos sérilésekhez vezethet.

A szerszadm csatlakoztatasanal csak az arra alkalmas
tartozékot hasznalja! Ugyelien a mellékelt szerelési rajzon
feltiintetett méretekre!

Ne helyezzen el semmilyen gyorscsatlakozét a szerszam
csatlakoztatasanal!

Ugyeljen a tartozékok pontos csatlakoztatasara vonatkozo
utasitasokra!

Ugyelien a hasznalati utasitasban felsorolt miiszaki adatokra!

KENES

A szerszam kifogastalan Gzemeltetéséhez feltétlenll szikséges
csatlakoztatni a karbantartasi egységcsomagban lévé
mikroolajozét (cikkszam 1919F...), amely percenként két
cseppre van beéllitva és specialis olajat ISO 32 (cikkszam:
1919L) adagol. Ezek a tartozékok gondoskodnak a mechanikus
alkatrészek csekély kopasa mellett a magasabb
teljesitményképességrol.

Soha ne hasznaljon nyersolajat- vagy Diesel-olajat!




A. A popszegecshuizo elokészitése
1) Akivant szegecsanya-beh(z6 beszereléséhez kévesse az
alabbi [épéseket

a. A kiszerelésben adott két kulcs (80 e 81) segitségével
lazitsa ki a zar6 csavart (41) és a zar6 gyUrlvel (40)
egyutt tavolitsa el azt.

b. Helyezze a mélyedésbe a rogzitd tlit (83) és egy kicsit
nyomja befelé a szerszamot, igy eltavolithatova valik a
belsé merevitd (42).

c. Ardgzité tl segitségével (83) tartsuk vissza a tengelyt és
csavarjuk be a kivant nagysagu szegecsanya-behuz6
egészen Utkdzésig. Engedijik ki a tengelyt és mozgassuk
a szegecsanya-behlzét amig kattané hangot nem
hallunk.

d. Szereljik fel a megfelel6 zard gyrit és a zar6 csavart
(40 és 41). A kiszerelésben adott két kulcs (80 e 81)
segitségével huzzuk meg a zar6 csavart.

1 kép

2) A menet beallitasa

— Lazitsuk meg a tdml6 (47) két imbuszcsavarat (54 a 2-A
képen).

— Forditsuk el a toml6t (47 a 2-A és 2-B képen) a kivant
menet beallitdsahoz. A menet lerévidll ha a tdmlé
orajarasaval egyezden forditjuk el, illetve nd ha ellenkezé
iranyba forditjuk.

— Allitsuk be a tomlét a 2. kép A jelzésén mutatott
skalaértékek szerint. Minden teljes fordulat 1,5 mm-es
allitasnak felel meg.

— Zarjuk vissza tomld (47) két imbuszcsavarat (54).

(R)

SCALE.

STROKE
INDICATOR

DETAIL A

2 kép

Figyelem

Ha helytelenil allitjuk be az eszkdzt az a szerszamok
pontatlan beéllitdsat, illetve a szegecsanya-behizé térését
is okozhatja.

Amikor kisebb méretli popszegecseket hasznalunk (M4 —
M5 — M6), tanacsoljuk, hogy a menetet 2mm-esre éllitsa és
csak ezutan hasznélja a popszegecshuzo6t. Ne hasznélja
ugy a popszegecshuzét, hogy azonnal 7mm-re allitja és
meghUzza a popszegecset. Ellenkezd esetben a
szegecsanya-behuzo6 kénnyen eltérhet.

A popszegecshuz6 sérlilésének megelézése érdekében,
minden bedllitas a skalas piros vonallal jelzett értékhataron
belul kell maradjon, azaz 2 mm és 7 mm koz6tt.

. A popszegecshiiz6 hasznalata

Tamasszuk a téomlét a merevité menetes részéhez és
enyhén nyomjuk ra. Ekkor a téml6é automatikusan
becsavarozza magat.

Az A gomb lenyomasaval a témlé a munkadarabra er6sodik.
A B gomb lenyomaséaval a tdml6 lecsavarozza magat a
szegecsanya-behuzorol.

3 kép




Problémak megsziintetése
Fel kell fliggeszteni a késziilék hasznélatat, ha a kdévetkezd problémak Iépnek fell Minden beavatkozast szakembernek, illetve
szakszer(l szerviznek kell végezni.

Probléma

Kivalto ok

Megoldas

Akar (37) lenyomasa
utan a szerszam nem
mikodik

Ellendrizzik a levegé nyomasat.
5,9 bar feletti értéken kell allnia

Emeljiuk az Gzemi nyomast 5,9+6,6 bar kozti értékre.

A 76-0s részletnél a
szerszam ereszt

A 76-0s elem eltorott.

A 76-0s elemet ki kell cserélni.

Lég eresztés

Az o-ring sérdilt.

Az o-ring-et ki kell cserélni.

Meglazultak a csavarok.

A csavarokat meg kell huzni.

A popszegecshuz6
lassan vagy erétlendl
mikodik

A légcs6 meglazult.

Szereljuk fel Ujra a légcsdvet és huzzuk meg alaposan.

A légkimenet (20) akadalyozva van.

A légcsovet (20) meg kell tisztitani vagy ki kell cserélni.

Az Gzemi nyomas tul alacsony.

Emeljuk az Gzemi nyomast 5,9+6,6 bar kozti értékre.

A motor nyomatéka
csOkken

Ellendrizzik le a csavar (44-1) és a
kupak (48) kozti tavolsagot: a tavolsag
nem lehet tébb, mint 2,5 mm vagy pedig
a csavar (44-1) ki van lazulva.

A tavolsagot allitsuk 2,5 mm és 3,5 mm kozti mértére.
Majd huzzuk meg alaposan.

Karbantartas

A mikor a huzo6erd lecstkken, az ISO VG46 vagy DEXRON Il
tipusl olaj utantdltése sziikséges. Ennek elvégzéséhez a
kovetkezd lépéseket kell kdvetni:

1. Allitsuk a szerszamot fejjel lefelé. Beta kompasz-kulcs, 100
eszkdz (D 4,9 mm nyitott kulcs) vagy ehhez hasonlé
szerszam segitségével tavolitsuk el a gumikupakot és
vegyUlk le a henger fedelét (1-es elem).

2. Tavolitsuk el a légkart (7-es elem) a csavarra gyakorolt

nyomas segitségével.

3. Potoljuk az olajat egészen a tomitésen jelzett szintig (16).
Szereljuk vissza a légkart (7), ellenérzésként nyomjuk le
néhanyszor a kart. Tavolitsuk el Ujra a légkart és
ellendrizzlik az olajszintet. Ha szlikséges tdltsiink meg
uténa, ismételjik meg az eljarast amig az olaj eléri a jelzett

szintet.

"1‘ /
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4 kép

4. Kezeljik Mobilgrease XHP 222 vagy hasonlé tipusu
kendézsirral az O-ring-et és az ehhez csatlakozd

egységeket.

5. Csavarozzuk vissza a henger fedelét (1).




KARBANTARTAS

A popszegecshizd hosszabb ideig t6rténd hasznélata a pofak

szennyezettségéhez vezethet, ami miatt a betét megcsuszhat.

Minden esetben tisztitsa meg a pofakat benzinnel vagy

zsirtalanitassal és azutan kenje be!

Cserélje ki az elkopott pofakat!

Kenéshez Mobilgrease XHP 222 hasznaljunk!

Ugyeljen arra, hogy a pneumatikus-hidraulikus szerszam

feltétlenll olajozott allapotban legyen! Hirtelen

I6ketcstkkenésnél az olajat a kdvetkezdképpen kell utantélteni:

1) A szerszamot vegye le a légtémlorol!

2) Tavolitsa el a fuvdkatartét! (38)

3) Nyissa ki a hengerfedelet! (1)

4) Huzza ki komplett a dugattyut egy fog6 segitségével,
anélkul, hogy az anyat meglazitana! (5)

5) Mobilgrease XHP 222 olajat kézvetlenul a testen keresztil
(29) a 16-0s alkatrészen keresztil utantoéltjik.

6) Ismét helyezze be a dugattyut, miutan a dugattydrudat és a
gumigyarat (7-8 egység) megtisztitotta és megkente!

7) Ugyelien arra, hogy a fuvokatartd ismételt felcsavarozasa
elott a pofat tartd kup (39) és a kupos fej (42) feltétlendl
illeszkedjen! Hasznélja ehhez a szerszammal egyautt
széllitott kulcsokat (63) és a mellékelt rajzot!

Helyezze vissza akkor ismételten a popszegecshuzét a
légtdmldre és csavarozza ra a favokatartot! (33)

Cserélje ki a kopoalkatrészeket!

A szerszam szerelésekor a szikséges alkatrészek

meghatarozasanal hasznalja a mellékelt robbantottabras

rajzot!

GARANCIA

Ezt a szerszamot a jelenleg érvényes biztonsagi rendelkezések
alapjan gyartottak és vizsgaltdk be. Garancia: 12 hénap.

Az a kar, amely anyag- és gyartasi hibara vezethet6 vissza a
hibas részek javitasaval vagy cseréjével koltségmentesen
megszintethet6. Egy vagy tObb javitas elvégzése utan is
valtozatlanul érvényes a szerszam garanciajanak id6tartama.
A garancia nem terjed ki azokra a karokra, amelyek
természetes elhasznalodasra, szakszer(tlen hasznélatra, (ités
hatasara bekdvetkezett térésekre és/vagy elejtésre vezethetdk
vissza. Ezenkivil a garancia nem érvényes, ha a szerszamon
valtoztatast hajtottak végre vagy a vev@szolgalatnak dsszetort
allapotban adtak at.

Kizart a garancia alol barmilyen eredetli személyi- és/vagy
targyi karosodasok kdzvetlen és/vagy kozvetett modja.

BEAZONOSITASI NYILATKOZAT

C€

igazoljuk, hogy a termék gyartasi maédja

Ezennel mi
BETA UTENSILI SPA
via A. VOLTA, 18
20845 SOVICO (MB)
ITALY

PNEUMATIKUS POPSZEGECSHUZO CSERELHETO
BETETEKHEZ
1946KF

a kovetkez6 idevago EU-iranyelveknek megfelel:
2006/42/CE véltoztatasokkal.
Kiallitsi hely és datum
Sovico (MB) ITALY

2015. januar
Alairo
OBERTO CICERI

(President)
MUSZAKI ADATOK
HUZOERO 14235 N
A MENET MAXIMALIS HOSSZA 7 mm
LEVEGOCSATLAKOZAS 1/4” GAS Kupos
UZEMI NYOMAS 5,8+6,5 Bar
MAX. NYOMAS 6,5 Bar
MIN. BELSO @ )
LEVEGOCSATLAKOZAS 10 mm
CIKLUSONKENTI LEVEGO
FELHASZNALAS 2,11
suLY 2,1 Kg
MERETEK

(hosszusag x magassag x szélesség) 278x305x79 mm

HANGNYOMASSZINT 77,5 dB (A)
(pr EN 50144)
HANGSZINT 81,5dB (A)

(pr EN 50144)

MAX. SZEGECS M4, M5, M6, M8 ACEL
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TALIMATLAR

DISLI PERCINLER ICIN PNOMATIK PERCIN
MAKINESI
art 1946KF

HIDROPNOMATIK PERCINLER ICiN
KULLANIM TALIMATLARI

ALETIN DAGITIMCISI:
BETA UTENSILI SPA
Via A. VOLTA 18
20845 SOVICO (MB)
ITALYA

MUTLAKA KULLANICIYA TESLIM
EDILECEK

Aleti kullanmadan ya da onarmadan 6nce veya herhangi
bir parcay! degistirmeden 6nce, kullaniciya zarar verme
tehlikelerini azaltmak amaclyla,

KULLANIM KILAVUZUNUN BUTUN BOLUMLERINi
DIKKATLI BiR $EKILDE OKUYUNUZ.

HIDROPNOMATIK PERQINLER I(;IN GUVENLIK
ONLEMLERI ]

Amacimiz sizlere verimli ve GUVENLI bir sekilde galisma
olanagi taniyan havali aletler temin etmekir.

Herhangi bir aletin kullanimi igin en iyi ‘emniyet tertibatr’, azami
dikkat gosterecek olan SIZLERSINiZ, clinkl sadece kullanim
sirasindaki azami dikkat ve dogru bir bakim kaza riskleri
karsisinda etkin bir korunmayi garanti etmektedir.

Burada buatun risk turlerini siralamamiz mimkin olmamakla
beraber, en énemli olanlara deginmekle yetinecegiz.

Bu aletin yalnizca kalifiye kisiler tarafindan kullaniimasi
gerektigini ve aletin hig bir zaman zorlanmamasi gerektigini
hatirlatmak istiyoruz; aleti agirn yiksek randimanla ve/veya asiri
glgcle ¢alismaya zorlamayin.

SIKISTIRILMIS HAVA BAGLANTISINA BAGLI RiSKLER
Sikistiriimis hava insanlara ciddi zarar verebilir.

Havay! kendinize ya da bagka birisine yéneltmeyiniz.
Hortumlardan disar ¢ikan hava, insanlara ciddi zarar verebilir;
hortumlarin ve/veya gecme yerlerinin gevsemis ve/veya hasar
gbrmus olup olmadigini diizenli olarak kontrol ediniz.

Etrafa carpan hortumlar ciddi hasara yol agabilir.

Takimi kullanmadan énce ana tesisati kapatin, hortumda kalan
havayi serbest birakin ve takimi yalnizca ¢alismadigi zaman
cikarin.

Azami 6,2 barlik basinci (¢alisma sirasinda takima havanin
variginda 6lgilen) ya da alet Gzerindeki plakada belirtilen
degeri gecmeyin.

DIGER RISKLER

Aletin dénen pargalarindan belirli bir emniyet mesafesinde
durunuz.

Zincir ya da kolye ve bilezik takmayiniz ve bol giysiler
giymeyiniz.

Alet ve aksesuarlarin saglara degmesinden sakininiz.
Kullanim sirasinda ya da sonrasinda hareket eden pargalara
dogrudan temas etmekten kagininiz.

Kesik ve yanma riskini azaltmak icin her zaman ig eldiveni
takiniz.

YONGA VE PARCALARA BAGLI RISKLER

Dikkat! Kuclk pargalar ve yongalar gbzlere zarar verebilir ve
korluge yol agabilir.

Her tiir miidahale (kullanim, bakim, aksesuar veya yedek
parca degistirme) sirasinda daima kullanin; bu 6nlem,
civarda bulunan kisiler icin de gecerlidir.

CALISMA KOSULLARINA BAGLI RISKLER

Calisma yerine birakilmig olan ¢ok uzun hortumlara dikkat
ediniz: sonug olarak, takilma ve dismeler ciddi yaralanmalara
yol acabilir.

Yiksek giriltt dizeyi kalici isitme kaybina yol agabilir;
yonetmelik ve igveren tarafindan istendigi sekilde kulaklik
takiniz.

Dengeli ve glvenli bir konumda durunuz.

Tekrar eden hareketler ve hatali duruslar, titresimle birlestiginde
el ve kollarinizin zarar gérmesine yol agabilir; bunun icin 6zel
tedbirler alinmalidir.

Toz ve atigi solumayiniz; kendinizi toza karsi filtreli bir maske
ile koruyunuz.

Isciler ve bakim yapanlar bu takimin 6lgu, agirlik ve giictine
uygun olmahdirlar.

Bu takim patlama riski tasiyan ve elektrik kaynaklarina temas
olabilecek yeterince yalitiimamis alanlarda kullaniimamalidir.

EMNIYETLE iLGILi DIGER NORMLAR

Bu aletin parca ve aksesuarlari hi¢ bir sekilde degistiriimemeli
ve/veya bunlar Gzerinde degisiklik yapiimamalidir.

Bu aletin yapildigi malzemeler asinabilir.

Sikistiriimis havali aletlerle calismak asir titresime yol agabilir;
bu nedenle gerekli tedbirleri aliniz.

Ellerinizi hicbir zaman takim ile herhangi bir nesne arasina
koymayiniz.

EMNIYETLE iLGILI DAHA FAZLA BILGI I(;IN
A$AGIDAKILERE BASVURUNUZ:

bu aletle birlikte verilen belgeler, bilgiler ve talimatlar;
isveren, ticari kuruluslar ve/veya sendikalar;

Avrupa Toplulugu ve yerel makamlar.

“Elle Kullanilan Elektrikli olmayan takimlar icin Emniyet
Normlari” asagidaki adresten temin edilebilir: European
Commitee for Standardization, Rue de Stassart 36, 1050
Brussels, Belgium.

DOGRU HAVA BAGLANTISI iCiN NORMLAR

Aleti, su ve nem barindirmayan temiz hava ile, takim caligirken
hava girisinde 6,0 Bar olarak él¢lilen bir basincla besleyiniz.
Asir yuksek basing, mekanik parcalarin dmrinin kisalmasina
ve ciddi yaralanmalara yol acabilir.

Aletin ana tesisata ekli ¢izimde gosterilen él¢tlerdeki
aksesuarlari kullanarak baglayin.

Hava girisine dogrudan gabuk ayrilabilir kavrama mangonu
takmayin.

Aksesuarlari dogru baglamak icin talimatlara riayet edin.

Bu el kitabinda belirtilen teknik 6zelliklere riayet edin.

YAGLAMA

Optimum kullanim icin, aleti, dakikada iki damlaya ayarlanmig
ve 6zel 1ISO32 (art no. 1919L) yagiyla beslenen kiigiik bir hava-
yag sis karigtirici birimi (ART 1919F...) ile teghiz edilmis bir
filtre-yaglama birimine baglayin. Yukarida belirtilen
aksesuarlarin kullaniimasi, hem aletin daha ylksek bir verimle
calismasini hem de mekanik bilesenlerin aginmasini
geciktirmeye yarayacaktir.

Benzin veya mazot kullanmayin.




A. Percin makinesinin hazirlanmasi
1) istenen gergi cubugunu kurmak icin agagida siralanan
adimlari izleyin

a. Donanim dahilindeki iki anahtar (80 ve 81) ile kilitteme
somununu (41) ¢6zln ve 6rs (40) ile birlikte pergin
makinesinden cikarin.

b. Kilitteme pimini (83) delige takin ve gergi cubugunu (42)
cozecek sekilde ice dogru hafif bir baski uygulayin ve
cikarin.

c. Kilitteme pimi (83) ile friksiyonu geriletilmis konumda tutun
ve istenen boyuttaki gergi cubugunu dibe temas edene
kadar vidalayin. Friksiyonu birakin ve bir klik sesi
duyulana kadar gergi gubuguna salinim yaptirin.

d. Dogru 6rsu ve kilitteme somununu (40 ve 41) monte edin.
Donanim dahilindeki iki anahtar (80 ve 81) ile kilitleme
somununu vidalayin.

Res. 1

2) Strokun ayarlanmasi

— Pimin (47) iki allen vidasini (Resim 2-A baglamindaki 54)
gevsetin.

— lIstenen stroku elde etmek icin pimi (Resim 2-A ve 2-B
baglamindaki 47) cevirin. Pim saat yelkovani yoniinde
cevrildiginde strok azalir ve pim saat yelkovani yonu
tersinde cevrildiginde, strok artar.

— Resim 2 Ayrinti A baglaminda temsil edilen kademeli
Olcege bakarak pimi ayarlayin. Her tur 1,5 mm’lik bir
ayara karsilik gelir.

— Pimin (47) iki allen vidasini (54) sikistirin.

Res. 2

Dikkat

Alet strokunun hatall ayarlanmasi, aletlerin kusurlu
kilittenmesine ve gergi cubugunun kiriimasina neden olabilir.
Kucuk boyutlu percinler (M4 — M5 — M6) kullanildiginda,
kademeli 6lcegin 2 mm’ye esit bir strok lizerinde
ayarlanmasi ve bundan sonra per¢in makinesinin
kullanilmasi tavsiye edilir. Pergini cekmek icin stroku 7
mm’ye ayarlayarak percin makinesini hemen kullanmayin.
Bu sekilde gergi gubugunun kiriimasi énlenir.

Percin makinesine hasar verilmesini énlemek icin her strok
ayari, kademeli dlcegin kirmizi gizgileri arasinda, yani 2 mm
ile 7 mm arasindaki aralikta sinirlandiriimalidir.

. Percin makinesinin kullaniimasi

Percini, gergi cubugunun digli kismi Gzerine koyun ve biraz
bastirin. Percin otomatik olarak vidalanacaktir.

A butonuna basildiginda pergin, islemedeki parga Uzerine
monte edilir.

B butonuna basildiginda percin, gergi cubugundan ¢ozalir.

Res. 3




Problemlerin giderilmesi

Asagidaki problemlerden herhangi biri olustugunda aleti kullanmay!i birakin. Tim onarim ve degisimler, egitimli bir kisi ya da yetkili

servis merkezi tarafindan gerceklestirilmelidir.

Sorun Neden

Co6zim

Hava basincini kontrol edin. 5,9 bar
Uzerinde ayarlanmasi gerekiyor.

Tetige (37) basiliyor
ancak islemiyor

Calisma basincini 5,9+6,6 bar’a artirin.

Parca 76 baglaminda
hava kacagi

Parga 76 kirik.

Parca 76'y1 degistirin.

Hava kagagi O-ring’ler hasarli.

O-ring’lerin degistiriimesi gerekiyor.

Vidalar gevsek.

Vidalarin kilittenmesi gerekiyor.

Percin makinesi yavas | THava besleme borusu gevsek.

Boruyu yeniden monte edin ve sikistirin.

isliyor veya glc kaybi

goriilyor Hava tahliyesi (20) bloke.

Hava tahliyesi (20) temiz olmalidir veya degistirilmelidir.

Calisma basinci ¢ok dusuk.

Calisma basincini 5,9+6,6 bar’a artirin.

Motor torku zayifliyor Somun (44-1) ve tipa (48) arasindaki
mesafeyi kontrol edin: 2,5 mm’den daha
az olmasi gerekiyor veya somun (44-1)

gevsek.

Mesafeyi, 2,5 mm ile 3,5 mm arasinda ayarlayin.
Bu dogrultuda iyice kilitleyin.

Bakim

Percin makinesinin cekim kuvveti azaldiginda, asagidaki

adimlari izleyerek 1ISO VG46 veya DEXRON Il yag eklemek

gerekir:

1. Aleti ters gevirin, kaucuk tipayi ¢ikarin ve Beta pergel
anahtar, Gran 100 (4,9 mm ¢aph halka somunlar) veya
benzeri alet ile silindirin kapagini (parca 1) ¢6zin.

2. Somunu kavrayarak hava pistonunu (parga 7) ¢ikarin.

3. Conta (16) ile isaretlenmis seviyeye kadar yagd doldurun.
Hava pistonunu (7) yeniden monte edin, birka¢ kez yukari
ve asag! bastirin. Hava pistonunu ¢ikarin ve yag seviyesini
kontrol edin. Gerekmesi halinde daha fazla yag doldurun ve
alette isaretli yag seviyesine ulasilana kadar proseduri
tekrar edin.

t
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Res. 4

4. Birbirlerine bagh tim O-ring’ler alanini Mobilgrease XHP
222 gres veya benzeri Urln ile yaglayin.
5. Silindirin kapagini (1) vidalayin.




BAKIM

Uzun sire kullanilan perginlerde, sikma dizenekleri kaymaya

neden olacak sekilde deforme olabilir. Bu durumda, bu

duizenekleri benzin veya motor yagiyla temizlemek ve ardindan

yaglamak gerekecektir. Bu diizenekler aginmigsa, degistirilmesi

onerilir.

Yaglamak icin Mobilgrease (Mobil yag ) XHP 222’yi kullanin.

Bu aletin hidropnématik bir alet oldugu géz 6niine alinarak yag

seviyesinin surekli olarak gézlenmesi sarttir. Darbe guictinde ani

bir disme godzlendiginde yag ilave edilmesi gerekir.

Bunun icin, asagidaki adimlari izleyin:

1) Aleti besleme kaynagindan cikarin.

2) Enjektor gévdesini (38) ¢ikarin.

3) Silindirin kapagini (1) acin.

4) Piston takiminin tamamini, bir pense yardimiyla ve
somunu (5) gevsetmeden cikarin.

5) Mobilgrease XHP 222'yi parga 16’nin altindan doldurarak
dogrudan gdvdeye (29) dokun.

6) Piston grubunu, piston kolunu ve kauguk piston halkasini
(grup 7-8) yagladiktan sonra geri takin

7) Enjektér gévdesini yeniden sikmadan 6nce, kelepceleri
taglyan koniyi (39) ve koniyi tasiyan basgligi (42) bu amagla
tasarlanmig anahtarlari ve asagidaki agilmis gérintiyt
kullanarak eski haline getirin. Sonra, havayi baglayin ve
levyeyi (33) basili tutarak enjektér gévdesini yeniden sikin.

Asagida gosterilen aletin agiimis halini, muhtemel yedek

parcalarin tanimlanmasinin yaninda aletin sékilmesi ve

takilmasi igin kilavuz olarak kullanin.

GARANTI

Bu alet, halen yurUrltkte olan glvenlik yonetmeliklerine uygun
olarak buyuk bir 6zenle imal edilmig ve test edilmistir ve

12 aylik bir garanti ile temin edilmektedir.

Malzeme veya imalat hatasina bagli her tarli ariza, arizal
parcalari, kendi takdirimize bagl olarak degistirmek veya tamir
etmek suretiyle, tarafimizdan giderilecektir; bir veya daha ¢ok
mudahalenin gergeklesmesi garanti siresini degistirmeyecektir.
Bilesenlerin aginmasi, aletin yanhs veya hatali kullanimi, darbe
velveya dismelerden kaynaklanan arizalar gibi sorunlar bu
garantinin kapsami disindadir; bu garanti, ayrica, alet lizerinde
degisiklik yapilmasi veya servise sokllmUs olarak génderilmesi
durumunda da gegerli degildir.

Hangi cins ve/veya tlrden olursa olsun, insanlara ve/veya
nesnelere verilen zararlar bu garantinin kapsami digindadir.

“MAKINALAR” DIREKTIFINE UYGUNLUK BELGESI

C€

DISLI PERCINLER ICIN PNOMATIK PERCIN MAKINESI
art 1946KF

Asagida imzasi bulunan,
BETA USTENSILI SPA
Via A. Volta, 18
20845 SOVICO (MB)
ITALYA,

2006/42/CE sayili Makinalar Direktifine uygun oldugunu,
beyaninin tim sorumlulugunu Ustlenerek beyan etmektedir.

Tanzim tarih ve yeri
SOVICO (MB) ITALYA
OCAK 2015

Sorumlunun adi ve gorevi

OBERTO CICERI

(Rresident)
TEKNIK OZELLIKLER
CEKIS GUCU 14235 N
MAKSIMUM STROK UZUNLUGU 7 mm
HAVA GIRISi 1/4” GAS
CALISMA BASINCI 5,8+6,5 Bar
AZAMI BASING 6,5 Bar
ASGARI HORTUM iC CAPI 10 mm
CEVRIM BASINA HAVA TUKETIMI 2,11
AGIRLIK 2,1 Kg
BOYUTLAR

(uzunluk x yUkseklik x genislik) 278x305x79 mm

SES BASINC SEVIYESI 77,5 dB (A)

(pr EN 50144)
SES SIDDETI 81,5 dB (A)

(pr EN 50144)
AZAMI PERCIN KAPASITESI M4, M5, M6, M8

PASLANMAZ CELIK




[~Beta INSTRUKCJA OBSLUGI

NITOWNICA PNEUMATYCZNA DO ZAGROZENIA ZWIAZANE Z ODPRYSKAMI | ODLAMKAMI
NITON AKRETEK Ostrzezenie: Im?ietodiamk‘ii odpryski moga zrani¢ oczy i
spowodowac utrate wzroku.
Model 1946KF Nalezy zawsze uzywac¢ okularéw ochronnych podczas
INSTRUKCJA OBSLUGI NITOWNIC :iytkowania narzedzia, -czynnoéci ko-rlserwacyjnych lub
prawczych oraz wymianie akcesoriéw lub czesci
PNEUMATYCZNYCH zamiennych. Dotyczy to takze oséb przebywajacych w poblizu.
Dystrybutor narzedzia: ZAGROZENIA ZWIAZANE Z WARUNKAMI PRACY
BETA UTENSILI SPA Nalezy zwracaé uwage na dtugie przewody pozostawione w
VIA A.. VOLTA, 18 miejscu pracy; potkniecie si¢ o nie i upadek moze
20845 SOVICO (MB) spowodowaé powazne obrazenia.
WLOCHY Wysoki poziom hatasu moze doprowadzi¢ do trwatego
. uszkodzenia stuchu; nalezy stosowaé ochronniki stuchu
POWINNA BYC OBOWIAZKOWO zalecane przez pracodawce i/lub przepisy.
DOSTARCZONA UZYTKOWNIKOWI Podczas pracy nalezy przyja¢ bezpieczna, stabilng pozycije..
Powtarzajace sie ruchy i niewygodna pozycja w pofaczeniu z
Aby zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z uzytkowaniem wibracjami moga by¢ szkodliwe dla rgk i ramion uzytkownika;
narzedzia, nalezy przed uzyciem, naprawa, nalezy przedsiewzig¢ odpowiednie srodki ostroznosci.
wykonywaniem czynnosci konserwacyjnych lub wymiana Nie wdychaé pytu i zanieczyszczen; nalezy stosowaé maske
akcesoriow, przeciwpytowa.
UWAZNIE PRZECZYTAC WSZYSTKIE PUNKTY NINIEJSZEJ Cechy fizyczne uzytkownika narzedzia i osoby wykonujacej
INSTRUKCJI OBSLUGI czynnosci konserwacyjne muszg by¢ dostosowane do
. rozmiaru, wagi i mocy narzedzia.
ZALECENIA BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE NITOWNIC P -
PNEUMATYCZNYCH Narzedzie nie jest przeznaczone do prac w miejscach

zagrozonych wybuchem, ani tez nie jest odpowiednio
zaizolowane na wypadek zetknigecia sie z elementami pod
napieciem elektrycznym.

Naszym celem jest dostarczanie narzedzi pneumatycznych,
ktére pozwolg uzytkownikowi pracowac wydajnie i

BEZPIECZNIE.

Oczywiste jest jednak, ze najwazniejszym czynnikiem INNE WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
wplywajacym na bezpieczenstwo jest sam uzytkownik, ktory Nie wolno dokonywa¢ zmian konstrukcyjnych lub modyfikaciji
poprzez zwracanie uwagi na narzedzie i wtasciwy sposéb narzedzia, jego czesci lub oprzyrzadowania.

pracy moze zapobiec wypadkom i urazom. Materiaty, z ktérych wykonane jest narzedzie, ulegaja
Poniewaz nie jest mozliwe wyliczenie wszystkich rodzajéw normalnemu zuzyciu w trakcie jego eksploataciji.

zagrozen, w instrukcji potozono nacisk tylko na te najwazniejsze. Praca z narzedziami pneumatycznymi wystawia uzytkownika
Nalezy pamietaé, ze narzedzie powinno byé obstugiwane na drgania o wysokiej czestotliwosci; nalezy przedsiewzig¢
wylacznie przez przeszkolonych pracownikéw i nie wolno go odpowiednie $rodki ostroznosci.

przeciazac. Nalezy szczegdlnie uwazac na rece, aby nie znalazty sie w polu
ZAGROZENIA ZWIAZANE Z UZYCIEM SPREZONEGO dziatania narzedzia.

POWIETRZA ZRODLA DALSZYCH INFORMACJI DOTYCZACYCH
Sprezone powietrze moze powaznie zrani¢ cziowieka. BEZPIECZENSTWA PRACY:

Nie wolno kierowaé strumienia sprezonego powietrza w Dokumenty, informacje i instrukcje dostarczone razem z
kierunku samego siebie lub innych ludzi. narzedziem;

Powietrze wychodzace z przewodéw moze powaznie zrani¢ Dokumenty i publikacje organizaciji i instytucji zajmujacych sie
cztowieka; nalezy okresowo sprawdzac, czy przewody oraz sprawami bezpieczenstwa pracy;

osprzet i zlgczki nie zostaty uszkodzone lub nie sa stabo Przepisy prawne Rady Wspolnoty Europejskiej oraz przepisy
potaczone. krajowe;

Uderzenie przewodem, poruszajgcym sie pod wptywem “Narzedzia z napedem nieelektrycznym - Wymagania
wyplywajacego sprezonego powietrza, moze spowodowacé bezpieczenstwa”, publikacja dostepna w Polskim Komitecie
powazne obrazenia i uszkodzenia. Normalizacyjnym.

Przed podjeciem wszelkich czynnosci obstugowych nalezy w
instalacji zasilajgcej zamkna¢ zawér odcinajacy doptyw
powietrza, wypusci¢ z doprowadzen resztki powietrza poprzez
wiaczenie narzedzia i odtgczenie go dopiero, gdy przestanie
pracowac.

Cisnienie powietrza zasilajgcego, mierzone przy wlocie
powietrza podczas pracy narzedzia, nie moze przekraczac 6,2
bar lub wartosci podanej na tabliczce znamionowej.

WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWEGO PODLACZENIA
SPREZONEGO POWIETRZA

Narzedzie nalezy zasila¢ czystym powietrzem, wolnym od
wilgoci i skroplonej wody, o cisnieniu 6,0 bar, zmierzonym przy
wlocie powietrza podczas pracy narzedzia.

Zbyt wysokie ci$nienie powoduje skrocenie czasu eksploatacii
czesci mechanicznych, a takze moze spowodowac obrazenia u

ludzi.
ZAGROZENIA ROZNEGO RODZAJU Narzedzie nalezy podtgczyé do zasilania przy uzyciu przewodéw
Nalezy zachowa¢ bezpieczng odlegto$é od wirujacych czesci zasilajgcych i osprzetu o odpowiedniej wielkosci, zgodnie ze
narzedzia. schematem instalacji zasilajgcej zatagczonym do instrukciji.
Podczas pracy nie wolno nosi¢ luznej odziezy, bransoletek i Nie wolno montowac¢ gniazda szybkoztgcza bezposrednio do
ozddb na szyi, takich jak tancuszki lub naszyjniki. wlotu powietrza narzedzia.
Nalezy unika¢ kontaktu narzedzia i oprzyrzagdowania z wtosami. Przy podtaczaniu osprzetu nalezy korzystaé z dotaczonych do
Unika¢ kontaktu z cze$ciami bedacymi w ruchu, kiedy niego instrukcji.
narzedzie jest uzywane lub zaraz po jego wylgczeniu. Nalezy zapoznac¢ sie z parametrami technicznymi narzedzia

odanymi w instrukcji.
Podczas uzytkowania narzedzia nalezy zawsze nosié¢ P 4 )

rekawice robocze, aby uniknaé skaleczen i oparzen.




A. Przygotowanie nitownicy
1) Wykona¢ ponizsze czynnosci, aby zainstalowaé zadany
Sciggacz
a. Odkreci¢ nakretke blokujaca (41) za pomoca dwéch
kluczy (80 i 81) i wyja¢ ja z nitownicy razem z
kowadetkiem (40).
b. Wiozy¢ zawleczke (83) w otwér i lekko docisnagé do
wewnatrz tak, aby odkreci¢ sciggacz (42) i wyjaé go.
c. Zawleczka blokujaca (83) utrzymacé sprzegto cofniete i
dokrecaé $ciggacz zadanej wielkosci, az dotknie dna.
Zwolnié¢ sprzegto i oscylowac¢ Sciggaczem, az do
momentu, gdy ustyszy sie klik.
d. Zamontowa¢ prawidtowe kowadetko i nakretke
blokujaca (40 i 41). Dokreci¢ nakretke blokujaca za
pomoca dwoéch dostarczonych kluczy (80 i 81).

Rys. 1

2) Wyregulowaé skok

- Poluzowa¢ dwie sruby imbusowe (54 na rysunku 2-A)
tulei (47).

— Obracac¢ tuleje (47 na rysunkach 2-A i 2-B) w celu
uzyskania pozadanego skoku. Skok zmniejsza sie, jesli
obracamy tulejg w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara i na odwr6t.

- Wyregulowac¢ tuleje wedtug skali stopniowej pokazanej
w szczegOle A na rys. 2. Kazdy obrét odpowiada
ustawieniu o 1,5 mm.

- Dokreci¢ dwie sruby imbusowe (54) tulei (47).

(A)

SCALE
STROKE
INDICATOR -
DETAIL A

Rys. 2

Uwaga

Nieprawidtowa regulacja skoku narzedzia moze
spowodowaé¢ wadliwe zaciesnienie narzedzi i moze
doprowadzi¢ do zerwania $ciggacza.

W przypadku uzywania nitdw o matych rozmiarach (M4 -
M5 - M@6), zaleca sie, aby wyregulowa¢ skale stopniowa
na skok o 2 mm, a nastepnie uzywac nitownicy. Nie
uzywac natychmiast nitownicy ustawiajgc skok na 7 mm
do wyciskania nitu. W ten sposéb mozna uniknaé
uszkodzenia trzonu $ciggacza.

W celu uniknigcia uszkodzenia nitownicy, kazda regulacja
skoku powinna by¢ ograniczona do zakresu miedzy
czerwonymi liniami na skali stopniowej, to znaczy
pomiedzy 2 mm i 7 mm.

. Korzystanie z nitownicy

Umiesci¢ i lekko nacisng¢ nit na gwintowanej czesci
Sciggacza. Automatycznie nit zostanie przykrecony.
Naciskajgc przycisk A, zainstaluje sie nit na obrabianym
elemencie.

Naciskajagc przycisk B, odkreca sie nit ze $ciggacza.

Rys. 3




Rozwigzywanie probleméw
Natychmiast zaprzesta¢ korzystania z narzedzia, jesli zaistnieje jeden z nastepujacych probleméw. Wszelkie naprawy lub wymiany
muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel lub przez autoryzowane centrum serwisowe.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Spust (37) jest
naciskany, ale nie
dziata

Sprawdzi¢ cis$nienie powietrza.
Musi by¢ wyregulowane powyzej
5,9 bar.

Zwiekszy¢ cisnienie robocze do 5,9 + 6,6 bar.

Utrata powietrza w
czesci 76

Czes¢ 76 jest uszkodzony.

Wymienié czes¢ 76.

Utrata powietrza

O-ringi uszkodzone.

O-ringi wymagaja wymiany.

Poluzowane sruby.

Sruby wymagaja dokrecenia.

Nitownica dziata
powoli lub traci moc

Waz zasilajgcy powietrzem obluzowany.

Zainstalowa¢ ponownie i dokreci¢ waz.

Wylot powietrza (20) jest zablokowany.

Wylot powietrza (20) musi by¢ oczyszczony lub wymieniony.

Cisnienie robocze jest zbyt niskie.

Zwigkszy¢ cisnienie robocze do 5,9 + 6,6 bar.

La coppia del motore
diventa debole

Sprawdzi¢ odlegtosé pomiedzy
nakretka (44-1), a korkiem (48):
powinna by¢ mniejsza niz 2,5 mm w
przeciwnym razie nakretka (44-1) jest
poluzowana.

Wyregulowaé odlegtosé pomiedzy 2,5 mm i 3,5 mm.
Nastepnie mocno dokrecic.

Konserwacja

Gdy sita uciggu nitownicy zmniejsza sie, konieczne jest
dolanie oleju ISO VG46 lub DEXRON lIl, postepujac jak

opisano ponizej:

1. Odwréci¢ narzedzie do goéry nogami, wyjaé gumowy
korek i odkreci¢ pokrywe cylindra (szczegét 1) kluczem
nastawnym Beta, artykut 100 (kotki cylindryczne o
@ 4,9 mm) lub podobnym narzedziem.

2. Wyjaé tlok powietrza (szczegét 7), przytrzymujac

nakretke.

3. WIa¢ olej do poziomu oznaczonego na uszczelce (16). Po
czym zmontowacé tok powietrza (7) i nacisngé w goére i w
dot kilka razy. Wyjac¢ ttok powietrza i sprawdzi¢ poziom
oleju. Jesli to konieczne, dola¢ dodatkowo oleju i
powtdrzyé procedure, az do osiggniecia poziomu oleju
oznaczonego na urzadzeniu

"1‘ /
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Rys. 4

4. Smarowac¢ smarem Mobilgrease XHP 222 lub podobnym
produktem na catym obszarze O-ringéw potaczonych ze

soba.

5. Zakreci¢ pokrywe cylindra (1).




SMAROWANIE

W celu uzyskania optymalnych parametréw uzytkowania,
nalezy podtgczy¢ narzedzie do zespotu filtra-naolejacza
wyposazonego w odpowiednig smarownice selekcyjna (art.
1919F...) napetniong specjalnym olejem ISO 32 (art. 1919L) i
nastawiong na dawkowanie 2 kropli oleju na minute. Jest to
niezbedne dla prawidtowego funkcjonowania narzedzia, a
ponadto zwieksza odporno$¢ czesci mechanicznych na zuzycie.
Nie wolno stosowaé nafty ani oleju napedowego.

KONSERWACJA

Po dtuzszym okresie uzytkowania na szczekach moga osadzié¢

sie zanieczyszczenia powodujgce wyslizgiwanie sie rdzenia

nitu. Szczeki nalezy w tym przypadku przemy¢ benzyna lub
innym ptynem odttuszczajacym, a nastepnie nasmarowac.

Zaleca sie wymiane szczek z objawami zuzycia.

Poziom oleju nalezy sprawdzac i uzupetnia¢ regularnie oraz

kazdorazowo gdy skok podczas pracy ulega skroceniu.

Nalezy to wykonaé nastepujaco:

1. Odtgczy¢ narzedzie od linii zasilajgcej.

2. Wykreci¢ obudowe koncowki (38).

3. Otworzy¢ pokrywe cylindra (1).

4. Za pomoca szczypiec wyjac caly zespét ttokowy bez

poluzowywania nakretki (5).
. Wla¢ do rekojesci (17) olej ISO 32 (symb. katalog. 1919L) az
do poziomu obudowy cylindra (31).

6. Po wyczyszczeniu i nasmarowaniu trzpienia ttoka (7-8) i
gumowego pierscienia ttoka (37), wltozy¢ zesp6t ttokowy do
cylindra.

7. Przed dokreceniem obudowy koncéwki ustawi¢ stozek
prowadzacy szczeki (39) i podstawe stozka (42) w ich
oryginalne potozenie wg rysunku, uzywajac klucza (63).
Nastepnie podiaczy¢ powietrze zasilajgce i dokrecic¢
obudowe koncoéwki utrzymujac wcisnieta dzwignie (33).

Przy demontazu i montazu narzedzia oraz rozpoznawaniu

czesci zamiennych zaleca sie korzystanie ze schematu

narzedzia zatgczonego do instrukcji.

[$]

WARUNKI GWARANCJI

Narzedzie zostato wyprodukowane i przetestowane z
najwieksza starannoscia, zgodnie z obowigzujacymi przepisami
w zakresie bezpieczenstwa i jest objete 12-miesieczna
gwarancja.

W ramach gwarancji usuniete zostang uszkodzenia
spowodowane wadami materiatowymi lub produkcyjnymi..
Korzystanie ze wsparcia technicznego nie wptywa na dtugosé
okresu gwarancyjnego.

Gwarancja nie obejmuje normalnego zuzycia narzedzia w
trakcie eksploatacji, a takze uszkodzen zwigzanych z jego
uzytkowaniem i konserwacja w sposob niewtasciwy i
niezgodny z instrukcjg obstugi oraz uszkodzen mechanicznych
zwigzanych z uderzeniem lub upuszczeniem. Ponadto,
gwarancja traci waznosc, jesli stwierdzona zostanie préba
zmian konstrukcyjnych, modyfikacji, naprawy przez
uzytkownika badz nieautoryzowany serwis lub gdy narzedzie
zostanie dostarczone do serwisu w czesciach.

Niniejsza gwarancja wyraznie wyklucza wszelkie szkody
dotyczace ludzi i/lub rzeczy, tak bezposrednie, jak i posrednie.

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z DYREKTYWA

MASZYNOWA

niniejszym zaswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze
produkt:

My
BETA UTENSILI SPA
VIA A. VOLTA, 18
20845 SOVICO (MB)
WEOCHY

NITOWNICA PNEUMATYCZNA DO NITONAKRETEK
Model 1946KF

spetnia nastepujgce standardy, zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dyrektywie Maszynowe;j:

2006/42/CE

Miejsce i data wystawienia
SOVICO (MB) WLOCHY
Styczen 2015

Nazwisko i stanowisko osoby odpowiedzialnej

OBERTO CICERI

(President)

PARAMETRY TECHNICZNE
Sita ciggniecia 14235 N
Maksymalna diugos¢ skoku 7 mm
Wilot powietrza 1/4” GAS
Cisnienie robocze 5,8+6,5 bar
Max. dopuszczalne cis$nienie 6,5 bar
Min. wew. $rednica przewodu 10 mm
Zuzycie powietrza na cykl 2,1 I/cykl
Waga 2,1 kg
Wymiary
(dtugos¢ x wysokos¢ x szerokosé) 278x305x79 mm
Poziom dzwieku 77,5 dB (A)

(pr EN 50144)
Warto$¢ mocy akustycznej 81,5 dB (A)

(pr EN 50144)
Max. srednica nita M4, M5, M6, M8

aluminium
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