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437K/16




ISTRUZIONI PER L'USO L

art. 437K/16
ASSORTIMENTO DI UTENSILI PER IL RIPRISTINO DI FILETTATURE DANNEGGIATE
SUI SUPPORTI DELLE PINZE FRENO

ISTRUZIONI DI SICUREZZA

AVVERTENZA! Assicurarsi che le norme sanitarie e di sicurezza nonché quelle stabilite dalle autorita locali e
quelle generali di buona pratica in officina vengano rispettate durante I'utilizzo di utensili.

NON utilizzare utensili danneggiati.

Tenere gli utensili in buono stato e puliti per un rendimento ottimale e all'insegna della massima sicurezza.
Indossare occhiali protettivi omologati ed indumenti tali da evitare di rimanere impigliati nelle apparecchiature.
Tenere sotto controllo tutti gli utensili e i componenti in uso e non lasciarli nel motore o in prossimita dello stesso.
Al termine delle operazioni riporre tutti i componenti nella cassetta e conservarla in un luogo sicuro, al riparo
dall'umidita e fuori dalla portata dei bambini.

IMPORTANTE: Le presenti istruzioni sono fornite a titolo indicativo. Fare sempre riferimento alle istruzioni
di manutenzione del fabbricante del veicolo o a un manuale di proprieta per verificare la procedura e i dati
corretti.

Rif. | Descrizione Componenti
1 | punta ripristino foro 1
2 | chiave esagonale maschio 7 mm 1
3 | maschio M9 x 1.25in HSS 1
4 | boccole filettate M9 x 1.25 10
5 | dima di centraggio per gruppo Volkswagen 1
6 | dima di centraggio Opel 1
7 | dima di centraggio Ford 1
ISTRUZIONI:

1. valutare la gravita del danno e decidere se ripristinare il filetto originale o rifare il tutto inserendo la boccola
nuova.

2. se il danno ¢ lieve tentare il ripristino della filettatura originale utilizzando il maschio M9 x 1.25 in dotazione.

N.B. il maschio € a mano, non utilizzare quindi avvitatori elettrici o pneumatici.

3. se il danno alla filettatura € piu grave occorre ripristinarlo mediante I'inserimento di una boccola nuova.

- selezionare la dima di centraggio corretta in base alla vettura

- fissare la dima al bullone non rovinato utilizzando il foro da 12 mm e posizionare il foro da 11 mm in corrispon
denza del foro da rifare

- mediante I'utilizzo di un trapano e della punta ripristino foro, allargare il foro rovinato portandolo alla larghezza
di 10 mm utilizzando il foro da 11 mm della dima di centraggio come guida.

- rimuovere la dima di centraggio

sporcare esternamente di frenafiletti una boccola filettata e posizionarla internamente al supporto della pinza

- posizionare la pinza e avvitare il bullone non rovinato

- avvitare il bullone del filetto ripristinato e continuare fino a quando la boccola sara arrivata in battuta.
A questo punto I'operazione di ripristino & da considerarsi terminata.




INSTRUCTIONS FOR USE END

art. 437K/16
ASSORTMENT OF TOOLS FOR REPAIRING DAMAGED THREADS ON BRAKE CALIPER BRACKETS

SAFETY INSTRUCTIONS

WARNING! Ensure health and safety, local and general good workshop practice regulations are adhered to when
using tools.

DO NOT use tools if damaged.

Maintain tools in good and clean condition for best and safest performance.

Wear approved eye protection and suitable clothing to avoid snagging.

Account for all tools and parts being used and do not leave them in or near engine.
After work, return all parts to case and store this in a safe, dry, childproof location.

IMPORTANT: These instructions are provided as a guide only. Always refer to vehicle manufacturer’s
service instructions, or a proprietary manual, to establish current procedure and data.

Rif. | DESCRIPTION OF PARTS
1 | hole repairing bit 1
2 | hexagon key wrench, 7 mm 1
3 | HSStap, M9x1.25 1
4 | threaded bushes, M9 x 1.25 10
5 | centring template for Volkswagen group cars 1
6 | centring template for Opel cars 1
7 | centring template for Ford cars 1
INSTRUCTIONS:

1. Assess severity of damage and decide whether to repair original thread or replace bush.
2. If damage is small, try to repair original thread using M9 x 1.25 tap supplied with tool.

N.B. A hand tap is supplied; therefore, do not use any electric or pneumatic impact wrenches.
3. If damage to thread is more severe, a new bush should be fitted in.

select a suitable centring template according to car;

fix template to undamaged bolt, using 12 mm hole, and place 11 mm hole at hole that needs remaking;

use a drill and hole repairing bit to enlarge damaged hole to a diameter of 10 mm, using 11 mm hole of centring
template as a guide;

remove centring template;

spread a layer of thread adhesive on a threaded bush, and place bush in callipers support;

place callipers and screw undamaged bolt;

screw repaired thread bolt until bush locks in place.

The repair is now completed.




MODE D’EMPLOI (ED

art. 437K/16
KIT DE REPARATION DES FILETAGES ENDOMMAGES SUR LES SUPPORTS DES PINCES DE FREIN

INSTRUCTIONS POUR LA SECURITE

AVERTISSEMENT S’assurer que les normes sanitaires et de sécurité ainsi que celles établies par les autorités
locales et les normes générales de bonne pratique dans les ateliers soient respectées pendant I'utilisation des
outils.

NE PAS utiliser d’outils endommagés.

Maintenir les outils en bon état et propres pour un rendement optimal et a 'enseigne de la plus grande sécurité.
Porter des lunettes de protection homologuées et des vétements qui ne risquent pas d’étre entrainés dans les
machines.Controler tous les outils et les composants utilisés et ne pas les laisser dans le moteur ou & proximité
de ce dernier.Remettre tous les composants dans le coffret et le ranger dans un lieu sdr, & I'abri de 'humidité et
hors de portée des enfants.

IMPORTANT: Les présentes instructions sont fournies a titre d’indication. Consulter systématiquement
les instructions de maintenance fournies par le fabricant du véhicule ou le manuel de propriété pour
vérifier la procédure et les données courantes.

Rif. | DESCRIPTION DES COMPOSANTS
1 | pointe réparation orifice 1
2 | clé male 6 pans 7 mm 1
3 | taraud M9 x 1,25 en HSS 1
4 | boites chaudes filetées M9 x 1,25 10
5 | gabarit de centrage pour groupe Volkswagen 1
6 | gabarit de centrage Opel 1
7 | gabarit de centrage Ford 1
INSTRUCTIONS:

1. Evaluer la gravité du dommage et décider si réparer le filetage original ou tout refaire en introduisant la boite
chaude neuve.

2. Si le dommage n’est pas important, essayer de rétablir le filetage en utilisant le taraud M9 x 1,25 qui est fourni.
N.B. Le taraud est manuel, par conséquent ne pas utiliser de clés & chocs électriques ou pneumatiques.

3. Si le dommage du filetage est plus grave, il faut le rétablir par le biais de l'introduction d’une boite chaude
neuve.

- Sélectionner le gabarit de centrage correct en fonction de I'automobile.

- Fixer le gabarit au boulon intact en utilisant l'orifice de 12 mm et positionner l'orifice de 11 mm & la hauteur de
l'orifice a refaire.

- Araide d'une perceuse et de la pointe de réparation de l'orifice, élargir I'orifice abimé en 'amenant & la largeur
de 10 mm au moyen de l'orifice de 11 mm du gabarit de centrage servant de guide.

- Oter le gabarit de centrage.

- Poser un voile de frein-filets sur I'extérieur de la boite chaude filetée et la positionner a l'intérieur du support de
la pince.

- Positionner la pince et visser le boulon intact.
- Visser le boulon du filetage rétabli et continuer jusqu’a ce que la boite chaude atteigne le point de butée.
A ce stade I'opération de réparation est terminée.




GEBRAUCHSANWEISUNG @»

art. 437K/16 )
WERKZEUGSORTIMENT ZUR WIEDERHERSTELLUNG VON BESCHADIGTEN GEWINDEN AN DEN
BREMSSATTELFUHRUNGEN

SICHERHEITSANWEISUNGEN

HINWEIS! Es ist sicherzustellen, dass die Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften sowie die geltenden Vor-
schriften der lokalen Behdrden und jene der guten Werkstattpraxis wahrend dem Gebrauch des Gerates beachtet
werden.

KEINE beschédigten Werkzeuge verwenden.

Halten Sie die Werkzeuge fiir eine optimale Funktionstiichtigkeit und maximale Sicherheit in gutem Zustand und
sauber.Tragen Sie eine zugelassene Schutzbrille; keine Kleidungsstiicke tragen, die sich in den Geréten verfan-
gen kdnnten. Halten Sie alle in Gebrauch befindlichen Werkzeuge und Bauteile unter Kontrolle und lassen Sie sie
nicht im Motor oder in der Nahe des Motors liegen. Alle Komponenten in den Werkzeugkasten zuriicklegen und
an einem sicheren Platz vor Feuchte geschiitzt sowie auBer der Reichweite von Kindern aufbewahren.

WICHTIG: Diese Gebrauchsanweisung ist richtweisend. Halten Sie sich immer an die Wartungsanleitun-
gen oder Handbiicher des Fahrzeugherstellers, um den Vorgang und die aktuellen Daten zu iiberpriifen.

Rif. | BESCHREIBUNG DER KOMPONENTEN
1 | Bohrspitze zur Wiederherstellung der Bohrung 1
2 | Sechskant-Stiftschitissel 7 mm 1
3 | Gewindebohrer M9 x 1.25 in HSS 1
4 | Gewindebuchsen M9 x 1.25 10
5 | Zentrierschablone fiir Gruppe Volkswagen 1
6 | Zentrierschablone Opel 1
7 | Zentrierschablone Ford 1
ANLEITUNGEN:

1. Den Schweregrad des Schadens abwagen und entscheiden, das Originalgewinde instand zu setzen oder das
Ganze durch Einsetzen der neuen Gewindebuchse neu herstellen.

2. Bei einem leichten Schaden versuchen, das Originalgewinde mit dem mitgelieferten Gewindebohrer/-stift M9
nachzuschneiden bzw. wiederherzustellen.

Hinweis: Der Gewindebohrer ist manuell, daher keine elektrischen oder pneumatischen Schlagschrauber
verwenden.

3. Bei einem schwereren Schaden muss das Gewinde mittels Einsetzen einer neuen Buchse wiederhergestellt
werden.

- die fur das Fahrzeug korrekte Zentrierschablone auswahlen

- die Schablone am nichtbeschédigten Bolzen unter Verwendung der 12 mm Bohrung befestigen und die 11 mm
Bohrung auf der Hohe der wiederherzustellenden Bohrung positionieren

- mittels eines Bohrers und der Bohrspitze zur Wiederherstellung der Gewindebohrung die beschadigte Bohrung
mit der 11 mm Bohrung der Zentrierschablone als Fiihrung auf 10 mm ausweiten

- die Zentrierschablone entfernen

- etwas Gewindekleber auen auf eine Gewindebuchse auftragen und sie innen an der Bremssattelhalterung
positionieren

- den Bremssattel positionieren und den nicht beschadigten Bolzen verschrauben
- den wiederhergestellten Gewindebolzen einschrauben, bis die Buchse den Anschlag erreicht.
Der Reparaturvorgang ist hiermit abgeschlossen.




INSTRUCCIONES (ED

art. 437K/16
SURTIDO DE HERRAMIENTAS DE REPOSICION DE ROSCAS DANADAS EN LOS SOPORTES DE LAS
PINZAS DE FRENO

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
jADVERTENCIA! Asegurese de que las normas sanitarias y de seguridad asi como las establecidas por las
autoridades locales y las generales de buena practica en el taller se respeten durante la utilizacion de las herra-
mientas.
NO utilice herramientas dafiadas.
Mantenga las herramientas en buen estado y limpias para que el rendimiento sea 6ptimo y en condiciones de
méaxima seguridad. Lleve puestas gafas de proteccion homologadas y prendas de vestuario que impidan quedar
atrapados en los aparatos. Mantenga controladas todas las herramientas y los componentes utilizados y no los
deje en el motor o cerca del mismo. Guarde todos los componentes en la caja y manténgala en un lugar seguro,
al amparo de la humedad y lejos del alcance de los nifios.

IMPORTANTE: Estas instrucciones se facilitan a modo de indicacion. Refiérase siempre a las instruc-
ciones de mantenimiento del fabricante del vehiculo o a un manual de propiedad para comprobar el
procedimiento y los datos actuales.

Rif. | DESCRIPCION DE COMPONENTES
1 | broca de reposicion agujero 1
2 | llave macho hexagonal 7. mm 1
3 | macho M9 x 1.25 en HSS 1
4 | casquillos roscados M9 x 1.25 10
5 | patron de centrado para grupo Volkswagen 1
6 | patron de centrado Opel 1
7 | patrén de centrado Ford 1

INSTRUCCIONES:

1. evalle la gravedad del dafio y decida si reponer la rosca original o rehacerlo todo incorporando el casquillo
nuevo

2. si el dafio es leve, intente reponer la rosca original utilizando el macho M9 x 1.25 que se suministra en dota
cion.

N.B. el macho es a mano, no utilice llaves de impacto eléctricas o neumaticas.

3. si el dafio a la rosca es més grave, cabe reponerlo incorporando un casquillo nuevo.

- seleccione el patron de centrado correcto segun el vehiculo

- fije el patrén en el perno no estropeado utilizando el agujero de 12 mm y coloque el agujero de 11 mm en
correspondencia del agujero por rehacer

- utilizando un taladro y la broca para reponer agujeros, anche el agujero estropeado llevandolo a un ancho de
10 mm utilizando el agujero de 11 mm del patron de centrado como una guia.

- retire el patron de centrado

- manche externamente de frena-roscas un casquillo roscado y coléquelo dentro del soporte de la pinza

- coloque la pinza y enrosque el perno no estropeado

- enrosque el perno de la rosca repuesta y continie hasta cuando el casquillo esta perfectamente roscado.
A este punto la operacion de resposicion puede considerarse finalizada.




INSTRUGOES DE USO PD

art. 437K/16
JOGO DE FERRAMENTAS PARA A REPARAGAO DE ROSCAS DANIFICADAS NOS SUPORTES DAS
PINGAS DO TRAVAQ

INSTRUCOES DE SEGURANGA

AVISO! Verifique que as normas sanitarias e de seguranga assim como aquelas estabelecidas pelas autoridades
locais e as gerais de boa pratica na oficina sejam respeitadas durante a utilizagdo das ferramentas.

NAO utilize ferramentas danificadas.

Mantenha as ferramentas em bom estado e limpas para um resultado excelente e com a méxima seguranca.
Use 6culos de protegdo homologados e roupas de forma a evitar que figuem presas nos aparelhos.

Mantenha sob controlo todas as ferramentas e os componentes em uso e nao deixe-as no motor ou préximo
deste.Coloque todos os componentes na caixa e guarde-a num lugar seguro, protegido da humidade e fora do
alcance das criangas.

IMPORTANTE: As presentes instrugdes sao fornecidas a titulo indicativo. Consulte sempre as instrugoes
de manutencao do fabricante do veiculo ou um manual de propriedade para verificar o procedimento e os
dados atuais.

Rif. | DESCRIGAO DOS COMPONENTES
1 | bit de restauragéo do furo 1
2 | chave macho hexagonal de 7 mm 1
3 | macho M9 x 1.25 em HSS 1
4 | buchas com rosca M9 x 1.25 10
5 | matriz de centragem para conjunto Volkswagen 1
6 | matriz de centragem Opel 1
7 | matriz de centragem Ford 1
INSTRUCOES:

1. avaliar a gravidade do dano e decidir se restaurar a rosca original ou refazer tudo com a introdug&o de bucha
nova.

2. se o dano é ligeiro tentar restaurar a rosca original com a utilizagdo do macho M9 x 1.25 fornecido.
Obs.: 0 macho é manual, portanto, ndo utilizar chaves de impacto eléctricos ou pneumaticos.

3. se 0 dano na rosca é mais sério é preciso restaura-la por meio da inser¢do de uma bucha nova.

- selecionar a matriz de centragem correta de acordo com o veiculo

- fixar a matriz no parafuso néo estragado com a utilizagéo do furo de 12 mm e posicionar o furo de 11 mm na
correspondéncia do furo a ser refeito

- por meio da utilizagdo de um berbequim e do bit de restauragéo furo, alargar o furo estragado e coloca-lo na
largura de 10 mm com a utilizag&o do furo de 11 mm da matriz de centragem como guia.

- remover a matriz de centragem

- na parte externa aplicar veda-roscas em uma bucha com rosca e posiciona-la internamente no suporte da
pinca

- posicionar a pinga e aparafusar o parafuso ndo estragado

- aparafusar o parafuso da rosca restaurada e continuar até a bucha chegar em batida.
Nesse ponto a operagao de restauracdo deve ser considerada terminada.




GEBRUIKSAANWIJZING D)

art. 437K/16
SET VOOR HET HERSTELLEN VAN BESCHADIGDE DRAAD VAN REMZADELSTEUNEN

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

WAARSCHUWING! Verzeker u ervan dat de gezondheids- en veiligheidsvoorschriften en ook die van de lokale
autoriteiten en de algemene regels betreffende goede gewoontes in de garage tijdens het gebruik van het gereed-
schap in acht worden genomen.

Gebruik GEEN beschadigd gereedschap.

Houd het gereedschap voor een optimaal rendement en voor een maximale veiligheid in goede staat en schoon.
Draag een goedgekeurde beschermende bril en kleding die niet in de apparatuur kan blijven steken.

Houd alle gereedschap en gebruikte onderdelen onder controle en laat ze niet in de motor liggen of in de buurt
ervan. Leg alle onderdelen in de gereedschapskist terug en berg hem op een veilige plek, beschermd tegen vocht
en buiten het bereik van kinderen op.

BELANGRIJK: De volgende aanwijzingen worden slechts als toelichting verstrekt. Raadpleeg altijd de on-
derhoudsinstructies van de fabrikant van het voertuig of de handleiding van de eigenaar om de gangbare
procedure en gegevens te controleren.

Rif. | BESCHRIJVING VAN DE ONDERDELEN
1 | boor om het gat te herstellen 1
2 | inbussleutel van 7 mm 1
3 |HSStapM9x1.25 1
4 | schroefmoffen M9 x 1.25 10
5 | centreermal Volkswagengroep 1
6 | centreermal Opel 1
7 | centreermal Ford 1

GEBRUIKSAANWIJZING
1. beoordeel de ernst van de schade en bedenk of u de originele schroefdraad wilt herstellen, of met behulp van
de schroefmof nieuwe schroefdraad wilt maken.

2. wanneer de schade niet ernstig is, probeert u de originele schroefdraad te herstellen met behulp van de
bijgeleverde tap M9 x 1.25.

N.B. Het is een handtap. Gebruik dus geen elektrische of pneumatische slagmoersleutels.

3. wanneer de schroefdraad ernstig beschadigd is, moet hij met behulp van een nieuwe schroefmof worden
hersteld.

- kies de juiste centreermal op grond van het voertuig

- bevestig de mal aan de onbeschadigde bout en gebruik hierbij het gat van 12 mm. Plaats het gat van 11 mm
op de plaats van het gat dat opnieuw moet worden gemaakt

- met behulp van een boormachine en de boor om het gat te herstellen maakt u het beschadigde gat groter door
het 10 mm groot te maken door het gat van 11 mm van de centreermal als geleiding te gebruiken.

- verwijder de centreermal.

- breng een laagje schroefdraadvet aan op een schroefmof en doe hem in de remzadelsteun.

- plaats het remzadel en schroef de onbeschadigde bout aan.

- schroef de bout van de herstelde schroefdraad aan en draai net zolang tot de mof niet verder kan.
Nu is de reparatie klaar.




INSTRUKCJA OBSLUGI (PL)

art. 437K/16
ZESTAW NARZEDZI DO NAPRAWY USZKODZONYCH GWINTOW NA WSPORNIKACH ZACISKOW HAMUL-
COWYCH

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Upewnic sie, ze standardy dotyczace bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, jak rowniez te
ustanowione przez wiadze lokalne, a takze ogoéine wynikajace z dobrej praktyki w warsztacie sg przestrzegane
podczas korzystania z narzedzi.

NIE nalezy uzywac narzedzi uszkodzonych.

Dla zapewnienia optymalnej wydajnosci i maksymalnego bezpieczenstwa narzedzia nalezy utrzymywa¢ w dobrym
stanie i czystosci. Stosowac zatwierdzone okulary ochronne oraz stosowana odziez powinna by¢ taka, aby
unikna¢ zaplatania w urzadzeniach.Kontrolowa¢ wszystkie uzywane narzedzia i komponenty i nie pozostawiac ich
w silniku lub w jego poblizu. Po wykonanej pracy utéz narzedzia w opakowaniu i przechowuj w miejscu suchym,
bezpiecznym, i niedostepnym dla dzieci.

WAZNE: Niniejsze instrukcje stuza wytacznie celom informacyjnym. Nalezy zawsze mie¢ na wzgledzie
instrukcje producenta pojazdu dotyczacq konserwacji lub instrukcje obstugi, aby sprawdzic¢ procedury i
aktualne dane.

Rif. | OPIS KOMPONENTOW Qta
1 | wiertto do przywracania otworu 1
2 | kluczinbus typu L 7 mm 1
3 | gwintownik M9 x 1.25 ze HSS 1
4 | tulejki naprawcze M9 x 1.25 10
5 | wzornik do nawiercania Grupa Volkswagen 1
6 | wzornik do nawiercania Opel 1
7 | wzornik do nawiercania Ford 1
INSTRUKCJE

1. oceni¢ stopien uszkodzenia i zadecydowaé, czy przywrocié oryginalny gwint czy przerobi¢ cato$¢
umieszczajac nowq tulejke.

2. jesli uszkodzenie jest niewielkie sprobuj przywrdcic oryginalny gwint, uzywajac gwintownika M9 x 1.25 z
zestawu. .

WAZNE gwintownik jest reczny, nie nalezy uzywaé wkretakow elektrycznych czy pneumatycznych.
3. jesli uszkodzenie gwintu jest powazniejsze, jego przywrdcenie bedzie polegato na wprowadzeniu nowe;j tulejki.
- wybra¢ prawidtowy wzornik do nawiercania w zaleznosci od marki pojazdu

- przymocowa¢ wzornik do Sruby niezniszczonej za pomoca otworu 12 mm i umiesci¢ otwér 11 mm na
wysokosci otworu, ktéry ma by¢ naprawiony

przy pomocy wiertarki i wiertta do przywracania otworu, powiekszy¢ uszkodzony otwér do szerokosci 10 mm,
uzywajac otworu 11 mm z wzornika do nawiercania.

usuna¢ wzornik do nawiercania

natozy¢ cienkg warstwe preparatu do zabezpieczania gwintéw na zewnetrznej powierzchni tulejki naprawczej i
umiescic jg w Srodku wspornika zacisku

umiesci¢ zacisk i dokreci¢ niezniszczong Srube
wkreci¢ srube naprawionego gwintu i kontynuowac, az tulejka dojdzie do oporu.
W tym momencie operacjg naprawy mozna uzna¢ za zakoniczona.




HASZNALATI UTMUTATO HWY

art. 437K/16
MENETJAVITO SZERSZAMKESZLET HARAPO FEK TAMASZAN SERULT GYUJTOGYERTYAK JA-
VITASAHOZ

BIZTONSAGI ELGIRASOK
FIGYELEM! Bizonyosodjunk meg arrél, hogy a szerszamok hasznélata alatt minden biztonsagi és egészségugyi
el6iras tiszteletben legyen tartva, illetve a helyi mihelyhasznalati eléirasok be legyenek tartva
TILOS sérilt szerszamot hasznositani.
Tartsuk a szerszamokat jo allapotban és tiszta kdrliimények kdz6tt, ami biztositja a szerszdmok optimélis haszna-
latat és a maximélis biztonsagot. Hasznélata alatt viseljlink homologalt munkavédelmi szemiveget; hasznélat
alatt viseljuink olyan ruhanemdit, ami nem akad el a berendezésekben. Figyeljlink a munkakornyezetben hasznalt
szerszdmokra, ne hagyjuk 6ket a motorban vagy a motor kdzvetlen kdzelében. Hasznalat utén tegylk a szersza-
mokat a megfeleld szerszamosladaba és tartsuk éket biztos, szaraz helyen és gyermekekté| elzartan.

FONTOS: A jelen utasitasok indikativ jellegiiek. Minden esetben a gyarté altal kiadott karbantartasi atmu-
tato illetve a géphez tartozé leiras a mérvado a jelen adatok igazolasahoz.

Rif. | AKESZLET LEIRASA
1 | menetjavitd firéhegy 1
2 | 7 mm-es hatszogi pozitiv kulcs 1
3 | pozitiv M9 x 1.25 HSS mérték 1
4 | menetjavitd betét M9 x 1.25 10
5 | behajté sablon Volkswagen csoporthoz 1
6 | behajté sablon Opel 1
7 | behajt6 sablon Ford 1
UTMUTATO:

1. hatarozzuk meg a sériilés mérték, majd ez alapjan dontstik el, hogy menetjavitast végziink-e, vagy uj menet
betétet helyezlink fel.

2. ha a sériilés kismeérték(i akkor a szerszamkeészletben talalhaté M9 x 1.25 pozitiv szerszammal végezziik el a
menetjavitast.

N.B. a pozitiv szerszam manualisan hasznalandd, éppen ezért tilos elektromos vagy pneumatikus csavarbeha
jtét hasznalini.

3. ha a sériilés mértéke sulyosabb lenne, akkor Uj menetbetétet kell felszerelni.
- a gépjarmi modelljétdl fiiggben valasszuk ki a megfelelé behajtd sablont

- a 12 mm-es furat segitségével rogzitsiik a sablont az ép csavarra, a 11 mm-es furatot pedig csatlakoztassuk a
javitandé részhez

- flrégép és a menetjavito flréhegy segitségével csinaljunk Uj lyukat agy, hogy a 11 mm-es behajt6 sablon
segitségével tagitsuk ki a sérilt lyukat egészen a 10 mm-es szélesség eléréséig.
- tavolitsuk el a behajté sablont

- kenjuink be kivilrl menetlassitoval egy menetes betétet és helyezziik el a harap6 pofa belsé tartoeleméhez
kézel

- tegyUk helyére a harap6 pofat és régzitsik az ép csavart
- rogzitsilk a javitott menet csavarjat és folytassuk addig, amig a menetbetét iitkdzésig nem ér.
A javitasi munkafolyamat ekkor lezartnak tekinthetd.
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