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LEGENDA

1. Corpo elmetto

2. Calotta interna

3. Manopola di regolazione calotta interna
4. Manopola di regolazione angolo calotta interna
5. Manopola regolazione grado tonalita

6. Schermo protettivo esterno

7. Cella solare

8. Cassa filtro

9. Press card

10. Filtro Autoscurante

11. Schermo protettivo interno

KEY TO SYMBOLS

1. Helmet body

2. Headgear

3. Headgear adjusting knob
4. Headgear angle adjusting knob
5. Shade adjusting knob

6. Exterior screen guard

7. Solar cell

8. Filter case

9. Press card

10. Auto-darkening filter

11. Interior screen guard

LEGENDE

1. Corps du masque
2. Headgear
3. Poignée de réglage de la calotte interne
4. Poignée de réglage de I'angle de la calotte interne
5. Poignée de réglage du degré de tonalité
6. Ecran de protection externe
7. Cellule solaire
8. Caisse filtre
9. Press card
10. Filtre & obscurcissement automatique
11. Ecran de protection interne

LEGENDE

1. Helmgehéuse

2. Innenschale

3. Einstellknopf Innenschale

4. Einstellknopf Innenschalenwinkel
5. Einstellknopf Verdunklungsstufe
6. Aulere Schutzscheibe

7. Solarzelle

8. Filterkasten

9. Press card

10. Verdunkelungsfilter

11. Innere Schutzscheibe

LEYENDA

1. Cuerpo casco

2. Casquete interno

3. Botdn de ajuste casquete interno
4. Boton de ajuste angulo casquete interno
5. Botdn de ajuste grado de tonalidad
6. Pantalla de proteccion externa

7. Célula solar

8. Caja filtro

9. Caratula de blogueo

10. Filtro Auto-oscurecedor

11. Pantalla de proteccion interna

LEGENDA

1. Corpo do capacete

2. Faixa interna

3. Manipulo de regulagéo da faixa interna

4. Botéo de regulagdo do angulo faixa interna
5. Manipulo de regulagdo do grau de tonalidade
6. Ecra protetor externo

7. Célula solar

8. Caixa do filtro

9. Press card (fixador de filtro)

10. Filtro de auto-escurecimento

11. Ecra protetor interno




LEGENDA

1. Helmbehuizing

2. Binnenkap

3. Regelknop van de binnenschaal
4. Knop om de hoek van de binnenschaal in te stellen
5. Regelknop voor de kleurtoon

6. Buitenste voorzetruitje

7. Zonnecel

8. Filterbehuizing

9. Houder

10. Automatisch filter

11. Binnenste voorzetruitje

LEGENDA

1. Korpus kasku

2. Wewnetrzne nagtowie

3. Pokretto do regulowania wewnetrznego nagtowia
4. Pokretto regulacii kata wewnetrznego nagtowia
5. Pokretto regulacji stopnia zaciemnienia

6. Zewnetrzny ekran ochronny

7. Ogniwo stoneczne

8. Obudowa filtra

9. Press card

10. Filtr samo$ciemniajacy

11. Wewnetrzny ekran ochronny

OLVASAT

1. Sisak test

2. Belsd kalotta

3. Sisak fejpant szélesség szabalyzé gomb
4. Sisak fejpant gorbllet szabalyzé gomb
5. Sotétedesi tonust beallito gomb

6. Kiilsd védéiiveg

7. Ogniwo stoneczne

8. Sz(ird keret

9. Press card

10. Automata s6tétedd sz(iré

11. Belsé védelmi sz(ird

AEZANTA

1. Zwya kpavoug

2. Eowtepikd kEAuQog

3. KoupTri pUBuiong eowtepikol KeAUQOUG
4. KoupTri pUBuiong ywviag eawtepikol KEAUYOUG
5. Koupi puBpiong Babuou améxpwong
6. E§wtepIKG TTpOaTaTEUTIKG

7. HhiakA KuwéAn

8. Kipwrio @iAtpou

9. Képra TUTTO0U

10. ®iAtpo yia autdpaTn TKOUPOXPWHIa
11. Eowrepiki TTPOOTaTEUTIKA 086VN

LEGEND

1. Hjelmkrop

2. Indvendig skal

3. Justeringsknap til den indre skal

4. Indstillingsknap til justering af den indre skalles vinkel

5. Justeringsknap til justering af tonegrader
6. Udvendig beskyttende skaerm

7. Solcelle

8. Filteretui

9. Trykkort

10. Selvaftappende filter

11. Indvendig beskyttelsesskaerm

@D

LEGENDA

1. Telo Celade

2. Notranja lupina

3. Nastavitveni gumb za notranjo lupino
4. Gumb za nastavitev kota notranje lupine
5. Gumb za nastavitev tonske stopnje
6. Zunanji za$¢itni zaslon

7. Soncna celica

8. Ohigje filtra

9. Tiskarska kartica

10. Samopropustni filter

11. Notranji za8¢itni zaslon

LEGENDA

1. Telo prilby

2. Vnutorna Skrupina

3. Nastavovaci gombik vnutornej Skrupiny
4. Gombik na nastavenie uhla vnitorného plasta
5. Gombik na nastavenie stupfia tonovania
6. VonkajSie ochranné sklo

7. Solarny ¢lanok

8. Puzdro filtra

9. Lisovacia karta

10. Samoodvodriovaci filter

11. Vnutorna ochranna siet

LEGENDA

1. Télo pfilby

2. Vnitfni skofepina

3. Knoflik pro nastaveni vnitfni skofepiny
4. Knoflik pro nastaveni Ghlu vnitfniho plasté
5. Knoflik pro nastaveni stupné tonu

6. Vnéjsi ochranné sklo

7. Solarni ¢lanek

8. Pouzdro filtru

9. Lisovaci karta

10. Samoodvodriovaci filtr

11. Vnitfni ochranné sito

LEGENDA

1. Corpul castii

2. Invelisul interior

3. Butonul de reglare a cojii interioare

4. Butonul de reglare a unghiului invelisului interior
5. Butonul de reglare a gradului de tonifiere
6. Ecran de protectie exterior

7. Celula solara

8. Carcasa filtrului

9. Cartela de presa

10. Filtru cu auto-drenare

11. Ecran de protectie interna

NEFEHAA

1. Tano Ha kackata

2. BbTpeluHa obBuBKa

3. Konye 3a perynupaHe Ha BbTpeLuHaTa 06BuBKa
4. Konye 3a perynupaHe Ha brbia Ha BbTpeLuHaTa Yepynka
5. Konue 3a perynupaHe Ha cTeneHTa Ha ToHa

6. BbHLUEH 3alLuTeH ekpaH

7. CnbHyeBa knetka

8. Kambah 3a untbp

9. MNpecogalya kapTa

10. dunTbp 33 CAMOOTTMYAHE

11. BbTpeLLeH 3aluuTeH ekpaH




ISTRUZIONI PER L’'USO JLD

MANUALE D’USO ED ISTRUZIONI PER MASCHERA PER SALDATURA PRODOTTA DA:
BETA UTENSILI S.P.A.

ViaA. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIA

Documentazione redatta originariamente in lingua ITALIANA.

A\ ATTENZIONE

IMPORTANTE LEGGERE COMPLETAMENTE IL PRESENTE MANUALE
PRIMA DI UTILIZZARE LA MASCHERA PER SALDATURA. IN CASO

DI MANCATO RISPETTO DELLE NORME DI SICUREZZA E DELLE
ISTRUZIONI OPERATIVE, POSSONO VERIFICARSI SERI INFORTUNI.

Conservare accuratamente le istruzioni di sicurezza e consegnarle al personale utilizzatore.

DESTINAZIONE D’USO
La maschera per saldatura é destinata al seguente uso:
* per saldature ad arco manuale, saldatura arco sotto protezione di gas
+ taglio ad arco al plasma
+ effettuare operazioni di smerigliatura

Non sono consentite le seguenti operazioni:

+ & vietato l'uso per la saldatura a laser e la saldatura ossiacetilenica

« & vietato I'utilizzo al di fuori delle prescrizioni tecniche contenute nella tabella dati tecnici
* & vietato l'utilizzo in ambienti umidi, bagnati o esposti ad intemperie

+ & vietato l'utilizzo per tutte quelle applicazioni diverse da quelle indicate

SICUREZZA DELLA POSTAZIONE DI LAVORO

Non utilizzare la maschera per saldature in ambienti contenenti atmosfere potenzialmente esplosive o materiali infiammabili
perché possono svilupparsi scintille in grado di incendiare polveri o vapori.

Impedire che bambini o visitatori possano avvicinarsi alla postazione di lavoro mentre si sta operando con la maschera
per saldature. La presenza di altre persone provoca distrazione e pud comportare la perdita del controllo durante I'utilizzo.

Non inalare eventuali gas o fumi, mentre si stanno effettuando operazioni di saldatura.
Non utilizzare oggetti duri sulla lente della maschera, in modo da prevenire danneggiamenti al filtro.

SICUREZZA MASCHERA PER SALDATURE

+ Controllare prima dell'utilizzo che la maschera per saldature non abbia subito danneggiamenti.

+ Controllare al primo utilizzo che la pellicola protettiva sia stata tolta dallo schermo interno ed esterno.

+ Controllare che I'alimentazione sia sufficiente prima dell' utilizzo.

+ Controllare l'integrita della protezione, verificare che la cella solare e in particolare il sensore di arco non siano danneggiati od
ostruiti dalla polvere.

+ Controllare che tutti i componenti operativi non siano deteriorati 0 danneggiati. Eventuali componenti graffiati o rotti devono
essere sostituiti immediatamente, per evitare danni personali.

+ Controllare il funzionamento del filtro.

+ Scegliere il numero di tonalita adeguato in base al tipo di macchina e alla corrente di saldatura.

+ Per la pulizia utilizzare un panno asciutto o cotone morbido, fazzoletti di carta, o carta per lenti. Non immergere il filtro in acqua.
Non utilizzare mai solventi corrosivi o benzina per diluire detergenti.

INDICAZIONE PER LA SICUREZZA DEL PERSONALE

+ Si raccomanda la massima attenzione, avendo cura di concentrarsi sempre sulle proprie azioni. Non utilizzare la maschera per
saldature in caso di stanchezza o sotto I'effetto di droghe, bevande alcoliche o medicinali.

« Effettuare tutte le operazioni previste in ambienti adeguatamente areati ed asciutti.

+ Non indossare vestiti larghi, non portare bracciali, catenine o oggetti metallici quando si eseguono operazioni di saldatura.

+ Riporre la maschera per saldature in un luogo asciutto evitando danneggiamenti.

La sola maschera per saldature non protegge da tutti i possibili rischi derivanti dalle operazioni di saldatura.
Puo essere necessario 'impiego di ulteriori dispositivi di protezione individuali da utilizzare in funzione dei valori riscontrati
nellindagine di igiene ambientale/analisi rischi, nell'eventualita che i valori superino i limiti previsti dalle vigenti normative.




ISTRUZIONI PER L'USO JD

DATI TECNICI
AREA DI VISUALE 98 x 43 mm
ALIMENTAZIONE ACELLE SOLARI, 2 BATTERIE 3 VOLT TIPO CR2032
STATO DI RISCHIARAMENTO (DIN EN 379) 4
OSCURAMENTO (DIN EN 379) 9-13
TEMPO DI COMMUTAZIONE (DIN EN 379) 1/1000s (1/25000s, ANSI Z87.1)
TEMPO DI RITARDO DA SCURO A CHIARO 0.255s + 1.0s
TEMPERATURA DI ESERCIZIO -5°C +55°C
TEMPERATURA DI STOCCAGGIO -20°C +70°C
PESO 0.480 kg

ISTRUZIONI PER L'USO

REGOLAZIONE DELLA CALOTTA COPRICAPO

+ La misura della calotta interna puo essere regolata manualmente per adattarsi alle differenti persone che la indossano.

+ Ruotare moderatamente la manopola sul reto della calotta interna e regolare la larghezza della fascia per sentirsi a proprio agio.

+ Sui lati della maschera sono presenti 5 fori per regolare I'angolo di visuale. Posizionare i perni di riferimento della fascia nel foro
piti idoneo. L'angolo di visuale ideale & quello in cui il filtro & perpendicolare alla superficie da saldare.

IMPOSTAZIONI FILTRO
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Legenda

1.Pulsante test automatico

2.Manopola di controllo tempo di ritardo
3.Manopola di controllo sensibilita
4.LCD

5.Batterie al litio

6.Indicatore di bassa tensione

7.Cella solare

8.Filtro UV/IR

9.Sensore d'arco elettrico

o\

Selezione della tonalita

Impostare la tonalita di oscuramento in base al tipo di saldatura che si deve eseguire nel seguente modo:

+ Selezionare il numero di tonalita da 9-13 con la manopola di regolazione esterna alla maschera facendo attenzione a non settare
la funzione di smerigliatura “GRIND” (valore oscuramento 4).

* Per scegliere il numero di tonalita adeguato seguire le indicazioni in Tabella 1:

AMPERES
DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
0.5‘ 2.5| 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125‘ 175| 225‘ 275|350| 450‘
RN
SMAW/MMA loftof # | 12 | 1 |
MIG [0 1 | 12 | 1 [
TIG,GTAW | o |10 1 | 12 [
MAG/COz [10f#f] = |
o E
AN Tabella 1




ISTRUZIONI PER L’'USO

D

Test di verifica di funzionamento del filtro

Impostare il numero di tonalita su un valore compreso tra 9 e 13, premere il pulsante TEST, verificare se lo schermo LCD passa in
modalita di oscuramento e torna poi automaticamente in modalita di rischiaramento.

Sensibilita dei sensori

In base al processo di saldatura e alla luce ambiente, selezionare la quantita di luce minima necessaria ai sensori frontali per

attivare lo schermo protettivo nel seguente

modo:

+ Ruotare la manopola su LO per saldatura ad alta corrente in un ambiente di saldatura luminoso o in un ambiente con altre fonti

di interferenza.

+ Ruotare la manopola su HI per saldatura a bassa corrente o in un ambiente di saldatura poco luminoso, in particolare in caso di
saldatura ad arco in atmosfera di argon a bassa corrente.
+ Ruotare la manopola a meta per la maggior parte delle operazioni di saldatura interne ed esterne.

Tempo di ritardo

E il tempo richiesto dalla maschera per tornare, dallo stato di oscuramento, allo stato di rischiaramento completo.
Il ritardo pud variare da 0.25s a 1.0s. per impostarlo procedere nel seguente modo:
+ Selezionando il valore minimo, il tempo di ritardo & impostato su 0,1-0,25s, adatto per saldatura a punti, saldatura rapida o

saldatura continua.

+ Selezionando il valore massimo, il tempo di ritardo € impostato su 0,85-1,0s, adatto per saldatura ad alta corrente o per prevenire
I'affaticamento degli occhi dovuto agli archi elettrici o a visione ravvicinata di pezzi ancora incandescenti.

+ |l valore medio & adatto alla maggior parte

Funzione di Smerigliatura

delle operazioni di saldatura.

Per eseguire operazioni di taglio o di smerigliatura impostare la manopola esterna per la regolazione del grado tonalita su “GRIND”.

RISOLUZIONI DEI PROBLEMI

AREA DI VISUALE

CAUSA

SOLUZIONI

Il dispositivo di protezione & danneggiato

Pulirlo o sostituirlo

Il sensore ad arco non € pulito

Pulire la superficie del sensore

| filtri non si oscurano o sfarfallano

La corrente di saldatura & troppo bassa

Regolare la sensibilita al valore massimo

La batteria & scarica

Sostituire la batteria

La temperatura ambiente ¢ troppo bassa

Non utilizzare a una temperatura
inferiore a -5 °C

Reazione lenta

La sensibilita & impostata su un valore
troppo basso

Aumentare adeguatamente la sensibilita

Il dispositivo di protezione & macchiato

Pulire o sostituire il dispositivo di protezione

Il filtro non & pulito

La pellicola protettiva non € stata tolta

Rimuovere la pellicola protettiva

Le lenti del filtro presentano macchie

Pulire entrambi i lati delle lenti del filtro

La maschera scivola

La fascia non € regolata

Regolare i dadi fissi sul copricapo

Batteria

+ Verificare sempre prima dell'utilizzo la carica della batteria.

Batteria completamente carica: @ non lampeggiante
Batteria in esaurimento: g lampeggiante

« Per la sostituzione rimuovere i coperchi (5) ed utilizzare due batterie come indicato in tabella DATI TECNICI

A Le batterie usurate devono essere smaltite in conformita alle normative locali




ISTRUZIONI PER L’'USO D

SMALTIMENTO

)74

Il simbolo del cassonetto barrato riportato sull'apparecchiatura o sulla confezione indica che il prodotto, alla fine della sua vita utile,

deve essere smaltito separatamente dagli altri rifiuti urbani.

L'utilizzatore che intendesse smaltire questo strumento puo:

+ Consegnarlo presso un centro di raccolta di rifiuti elettronici od elettrotecnici.

+ Riconsegnarlo al proprio rivenditore al momento dell'acquisto di uno strumento equivalente.

+ Nel caso di prodotti ad uso esclusivo professionale, contattare il produttore che dovra disporre una procedura per il corretto
smaltimento.

Il corretto smaltimento di questo prodotto permette il riutilizzo delle materie prime in esso contenute ed evita danni allambiente

ed alla salute umana.

Lo smaltimento abusivo del prodotto costituisce una violazione della norma sullo smaltimento di rifiuti pericolosi, comporta

I'applicazione delle sanzioni previste.

GARANZIA

Questa attrezzatura & fabbricata e collaudata secondo le norme attualmente vigenti nella Comunita Europea.

E coperta da garanzia per un periodo di 12 mesi per uso professionale 0 24 mesi per uso non professionale.

Vengono riparati guasti dovuti a difetti di materiale o di produzione, mediante ripristino o sostituzione dei pezzi difettosi a nostra
discrezione.

L'effettuazione di uno o pit interventi nel periodo di garanzia non modifica la data di scadenza della stessa.

Non sono soggetti a garanzia difetti dovuti all'usura, all'uso errato od improprio e a rotture causate da colpi e/o cadute.

La garanzia decade quando vengono apportate modifiche, quando lo strumento viene manomesso o quando viene inviato
allassistenza smontato.

Sono espressamente esclusi danni causati a persone e/o cose di qualsiasi genere e/o natura, diretti e/o indiretti.

Dichiarazione di conformita:

La dichiarazione di conformita & disponibile collegandosi al sito www.beta-tools.com.
BETAUTENSILI S.PA.

ViaA. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIA

Data 01/03/2023




INSTRUCTIONS FOR USE EN

OPERATION MANUAL AND INSTRUCTIONS FOR WELDING HELMET MANUFACTURED BY:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALY

Original documentation drawn up in ITALIAN

/\ CAUTION

IMPORTANT! READ THIS MANUAL. FAILURE TO COMPLY
WITH THE SAFETY STANDARDS AND OPERATING
PROCEDURES MAY RESULT IN SERIOUS INJURY.

Store the safety instructions with care and hand them over to the users.

PURPOSE OF USE
The welding mask can be used for the following purposes:
+ manual arc welding, gas shielded arc welding
* plasma arc cutting
+ grinding

The welding mask must not be used for the following purposes:

+ use for laser welding or oxygen acetylene welding.

+ use outside the technical specifications contained in the technical data table
* use in damp or wet environments or environments exposed to the weather
+ use for any applications other than the stated ones

WORK AREA SAFETY

Do not operate the welding mask in environments containing potentially explosive atmospheres or inflammable materials,
because sparks may be generated, which can ignite the dust or fumes

ﬁ Keep children and bystanders away from your workplace while using the welding mask. Distraction from other people can
cause you to lose control over the welding mask during use.

Do not inhale any gases or fumes while carrying out welding jobs.
Do not use any hard objects on the mask lens, to prevent the filter from being damaged.

WELDING MASK SAFETY

+ Before use, check that the welding mask has not been damaged.

+ When using the welding mask for the first time, check that the protective film has been removed from the interior and exterior
screen guards.

+ Check that the power supply is adequate before use.

+ Check that the guard has not been damaged; check that the solar cell and the arc sensor have not been damaged or blocked by dust.

+ Check that no operating parts are worn off or damaged. Any scratched or broken parts should be replaced immediately, so as
not to incur any personal injury.

+ Check that the filter is working correctly.

+ Choose the right shade number according to machine type and welding current.

+ To clean the welding mask, use a dry cloth or soft cotton, cleaning tissues or lens paper. Do not immerse the filter in water. Do
not use any corrosive solvents or detergent dilution petrol.

PERSONNEL SAFETY INSTRUCTIONS

+ Stay alert; watch what you are doing. Do not use the welding mask while tired or under the influence of drugs, alcohol, or
medication.

+ Carry out all operations in well-aired, dry rooms.

+ Do not wear loose clothing, jewellery or metal objects when carrying out welding jobs.

+ Replace the welding mask in a dry area, making sure not to damage it.

The welding mask alone does not protect you from all possible hazards arising from welding jobs. Additional personal
protective equipment may be required, depending on the values found in the environmental hygiene/risk analysis,
if the values exceed the limits under current regulations.




INSTRUCTIONS FOR USE (EN)

TECHNICAL DATA
VIEWING AREA 98 x 43 mm
POWER SUPPLY SOLAR CELL, 2 x CR2032 3V
LIGHT STATE (DIN EN 379) 4
DARK STATE (DIN EN 379) 9-13
SWITCH TIME (DIN EN 379) 1/1000s (1/25000s, ANSI z87.1)
DELAY TIME (DARK TO LIGHT) 0.25s +1.0s
OPERATING TEMPERATURE -5°C +55°C
STORAGE TEMPERATURE -20°C +70°C
WEIGHT 0.480 kg
USE
HEADGEAR ADJUSTMENT

+ The headgear size can be manually adjusted to fit different wearers.

+ Slightly rotate the knob on the back of the headgear, and adjust the width of the headband, so as to feel comfortable.

+ The sides of the mask accommodate 3 holes for adjusting the viewing angle. Place the reference pins of the headband in the
most suitable hole. The ideal viewing angle is the one where the filter is perpendicular to the welding surface.

FILTER SETTINGS

23 4 7 8
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LEGEND

1.Self-test button

2.Delay time adjusting knob
3.Sensitivity adjusting knob
4.LCD

5.lithium battery

6.Low voltage indicator
7.Solar cell
8.Auto-darkening filter
9.Arc sensor

Mode selection

Set such mode as required for the welding job to be carried out as follows:

+ Select shade number 9-13 by means of the adjustment knob outside the mask, being careful not to set the “GRIND” function
(dark value 4).

+ To select the suitable shade number, follow the instructions contained in Table 1:

AMPERES
DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
0.5‘ 2.5| 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125‘ 175| 225‘ 275|350| 450‘
RN
SMAW/MMA loftof # | 12 | 1 |
MIG [0 1 | 12 | 1 [
TIG,GTAW | o |10 1 | 12 [
MAG/COz [10f#f] = |
o E
AN Table 1
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INSTRUCTIONS FOR USE EN

Filter operation test
Set the shading number to a value ranging from 9 to 13; press the TEST button; check whether the LCD changes from light to dark,
and then automatically returns to the bright state

Sensor sensitivity

Depending on the welding process and the ambient light, select the minimum amount of light required for the front sensors to
enable the protective screen guard as follows:

+ Turn the knob to LO for high current welding in a bright welding environment or in an environment with other interference sources.
+ Turn the knob to HI for low current welding or in a low light environment, especially in case of low current argon arc welding.

+ Turn the knob half way for most indoor and outdoor welding operations.

Delay time

The amount of time required by the helmet to switch back from full dark to full light.

The delay time ranges from 0.25s to 1.0s. Set the delay time as follows:

+ If the minimum value is selected, the delay time will be set to 0,1-0,25s, suitable for spot welding, short welding or seam welding

+ If the maximum value is selected, the delay time will be set to 0,85-1,0s suitable for high current welding or preventing eye fatigue
from electric arcs or close viewing of incandescent pieces. adatto per saldatura ad alta corrente o per prevenire I'affaticamento
degli occhi dovuto agli archi elettrici o a visione ravvicinata di pezzi ancora incandescenti.

+ The medium value is suitable for most welding operations.

Grinding
To carry out cutting or grinding jobs, set the exterior shade adjusting knob to “GRIND”.

TROUBLESHOOTING
FAQs CAUSES SOLUZIONS
Protector is damaged Clean or replace it
Arc sensor is not clear Clean sensor surface
Filters do not darken, or flickers
Welding current is too low Adjust sensitivity to maximum
Battery is low Replace battery
Ambient temperature is too low Do not use below -5 °C
Reaction is slow Sensitivity setting is too low Raise sensitivity properly
Protector is stained Clean or replace protector
Filter is not clear Protective film has not been removed Remove protective fi Im
Filter lenses have stains Wipe both sides of fi lter lenses
The mask slips Headband has not been adjusted Adjust fixed nuts on headgear

Battery
+ Before use, check the battery charge.

Battery fully charged @ not flashing
Battery almost exhusted g flashing
+ To replace, remove the caps (5) and use two batteries as indicated in the TECHNICAL DATA table

A Worn batteries must be disposed of in accordance with local regulations.
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DISPOSAL
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The crossed-out wheelie bin symbol on the equipment or packaging means that the product should

be collected separately from other types of urban waste at the end of its useful life.”

Any user who is going to dispose of this tool can:

+ deliver it to an appropriate collection facility for electronic and electrotechnical equipment;

+ return it to the dealer upon purchase of a new, equivalent item of equipment;

+ in case of a product for professional use only, contact the manufacturer which will arrange for the product to be properly disposed of.
Proper disposal of this product allows the raw materials contained in it to be reused and prevents damage to the environment and
human health. lllegal disposal of this product is a violation of the provision concerning the disposal of hazardous waste and will give
way to the application of such fines as provided for under current regulations.

WARRANTY

This meter is manufactured and tested in accordance with current EU regulations. It is covered by a 12-month warranty for
professional use or a 24-month warranty for nonprofessional use. We will repair any breakdowns caused by material or
manufacturing defects by fixing the defective pieces or replacing them at our discretion. Should assistance be required once or
several times during the warranty period, the expiry date of this warranty will remain unchanged. This warranty will not cover
defects due to wear, misuse or breakdowns caused by blows and/or falls. In addition, this warranty will no longer be valid if any
changes are made, or if the meter is forced or sent to the customer service in pieces.

This warranty explicitly excludes any damage to people and/or things, whether direct or consequential.

DECLARATION OF CONFORMITY
Declaration of conformity: The declaration of conformity is available by connecting to the www.beta-tools.com website

BETA UTENSILI S.p.A.
Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)
ITALY

Date 01/03/2023
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NOTICE D’UTILISATION ET INSTRUCTIONS POUR MASQUE DE SOUDAGE FABRIQUE PAR:
BETA UTENSILI S.P.A.

ViaA. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIE

Documentation rédigée & l'origine en langue ITALIENNE

A\ ATTENTION

IL EST IMPORTANT DE LIRE INTEGRALEMENT LE PRESENT
MANUEL. LE NON-RESPECT DES NORMES DE SECURITE
ET DES INSTRUCTIONS D’UTILISATION PEUT PROVOQUER

DE GRAVES ACCIDENTS.

Garder scrupuleusement les instructions sur la sécurité et les remettre au personnel concerné.

DESTINATION D’UTILISATION
Le masque de soudage est destiné a I'utilisation suivante:
+ soudage a arc manuel, soudage arc sous protection de GAZ ;
* coupe a arc au plasma ;
* opérations de meulage.

Les opérations suivantes sont interdites:

+ il est interdit d'utiliser le masque pour le soudage au laser et oxyacétylénique; i

« il estinterdit d'utiliser le masque en dehors des prescriptions techniques contenues dans le tableau DONNEES TECHNIQUES ;
« il est interdit d'utiliser le masque dans les lieux humides, mouillés ou exposés aux intempéries ;

« il est interdit d'utiliser le masque pour toutes les applications autres que celles indiquées.

SECURITE DU POSTE DE TRAVAIL

Ne pas utiliser le masque pour souder dans des lieux contenant des atmosphéres potentiellement explosives ou des
matériaux inflammables car des étincelles peuvent incendier les poussiéres ou les vapeurs.

Empécher que les enfants ou les visiteurs puissent s'approcher du poste de travail pendant les opérations avec le masque de
soudage. La présence d'autres personnes peut représenter une distraction et entrainer la perte du contréle pendant I'utilisation.

Ne pas inhaler les éventuels gaz ou fumées pendant les opérations de soudage.
Ne pas utiliser d’objets durs en contact avec le verre du masque, de sorte a prévenir les endommagements au filtre.

SECURITE MASQUE DE SOUDAGE

+ Avant I'utilisation, controler que le masque de soudage n’ait pas été endommagé.

+ Au moment de la premiére utilisation, contréler que le film de protection ait été retiré de I'écran interne et externe.

+ Controler que I'alimentation soit suffisante avant I'utilisation.

+ Controler l'intégrité de la protection, vérifier que la cellule solaire et notamment le capteur d’arc ne soient pas endommagés ou
obstrués par la poussiére.

+ Controler que tous les composants utiles au fonctionnement ne soient pas détériorés ou endommagés. Les composants
éventuellement rayés ou cassés doivent étre immédiatement remplacés afin d’éviter les dommages a I'opérateur.

+ Controler le fonctionnement du filtre.

+ Choisir le numéro de la tonalité appropriée en fonction du type de machine et du courant de soudage.

+ Pour nettoyer le filtre, utiliser un chiffon sec ou du coton souple, des mouchoirs en papier ou du papier pour verres. Ne pas
plonger le filtre dans I'eau. Ne jamais utiliser de solvants corrosifs ou de I'essence pour diluer les détergents.

INDICATION POUR LA SECURITE DU PERSONNEL

+ |l est recommandé d’apporter la plus grande attention et concentration sur les actions entreprises. Ne pas utiliser le masque de
soudage en cas de fatigue ou sous I'effet de drogues, de boissons alcoolisées ou de médicaments.

« Effectuer toutes les opeérations prévues dans des lieux correctement aérés et secs.

+ Ne pas porter de vétements larges, de bracelets, de chaines ou d'objets métalliques pendant les opérations de soudage.

+ Ranger le masque de soudage dans un lieu sec afin d'éviter les endommagements.

Le masque de soudure a lui seul ne protége pas de tous les risques possibles dérivant des opérations de soudage.

Il peut étre nécessaire d'utiliser d'autres équipements de protection individuelle en fonction des valeurs relevées
dans I'enquéte d’hygiéne environnementale/analyse des risques, si ces valeurs dépassent les limites prévues par les
normes en vigueur.
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DONNEES TECHNIQUES
CHAMP DE VISION 98 x 43 mm
ALIMENTATION CELLULE SOLAIRE, 2 x CR2032 3V
ETAT D'ECLAIRCISSEMENT (DIN EN 379) 4
ETAT D'OBSCURCISSEMENT (DIN EN 379) 9-13
TEMPS DE PASSAGE (DIN EN 379) 1/1000s (1/25000s, ANSI Z87.1)
TEMPS DE RETARD DE SOMBRE A CLAIR 0.25s + 1.0s
TEMPERATURE DE FONCTIONNEMENT -5°C +55°C
TEMPERATURE DE STOCKAGE -20°C +70°C
POIDS 0.480 kg
UTILISATION

REGLAGE DE LA CALOTTE COUVRE-CHEF

+ La calotte interne peut étre réglée manuellement pour s'adapter aux différentes personnes qui la portent.

+ Tourner légérement le bouton a 'arriére de la calotte interne et régler la largeur de la bande pour que la calotte soit seyante.

+ Sur les cotés du masque sont présents 3 orifices pour régler I'angle du champ de vision. Positionner les pivots de référence de
la bande dans l'orifice le plus adapté. L'angle de vision idéal est celui ou le filtre est perpendiculaire a la surface & souder.

REGLAGES DU FILTRE
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Légende

1.Touche test automatique

2.Poignée de réglage du temps de retard
3.Poignée de réglage de la sensibilité
4.LCD

5.Batterie au lithium

6.Indicateur de basse tension

7.Cellule solaire

8.Filtre a obscurcissement automatique
9.Capteur a l'arc électrique

o\

Sélection du mode

Programmer le mode d'opération en fonction du type de soudage a effectuer, de la fagon suivante :

+ Sélectionner le degré de tonalité de 9-13 a I'aide de la poignée de réglage externe au masque en faisant attention a ne pas
configurer la fonction de meulage “GRIND” (valeur d'obscurcissement 4).

+ Pour choisir le numéro de tonalité approprié, suivre les indications du Tableau 1 :

AMPERES
DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
0.5‘ 2.5| 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125‘ 175| 225‘ 275|350| 450‘
L el
SMAW/MIMA Jofwl | 2 | w |
MIG fof w | 12 | 13 |
TIG,GTAW o Jto] 1 | 2 [w&]
MAG/CO: lolulel © |
= E
AN Tableau 1
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R

Test de contréle de fonctionnement du filter
Régler le numéro de tonalité sur une valeur comprise entre 9 et 13, appuyer sur la touche TEST, vérifier si I'écran LCD passe en
modalité d'obscurcissement et revient ensuite automatiquement en modalité d'éclaircissement.

Sensibilité des capteurs

En fonction du processus de soudage et de la lumiére ambiante, sélectionner la quantité de lumiére minimale nécessaire aux
capteurs avant pour activer le filtre de protection, de la fagon suivante:
+ Tourner la poignée sur LO pour le soudage a haute intensité dans un milieu de soudage lumineux ou dans d’autres sources

d'interférence.

+ Tourner la poignée sur HI pour le soudage a faible intensité ou dans un milieu de soudage peu lumineux, notamment en cas de
soudage a I'arc en atmosphere d’argon a faible intensité.
+ Tourner la poignée a moitié pour la plupart des opérations de soudage internes et externes.

Temps de retard

Il s’agit du temps requis par le masque pour retourner de I'état d’'obscurcissement a I'état d’éclaircissement complet.

Le retard peut varier de 0,25 s a 1,0 s. Procéder de la fagon suivante pour le réglage :

+ En sélectionnant la valeur minimum, le temps de retard est réglé sur 0,1-0,25 s, ce qui convient au soudage a points, au soudage

rapide ou au soudage continu.

+ En sélectionnant la valeur maximum, le temps de retard est réglé sur 0,85-1,0 s, ce qui convient au soudage & haut ampérage
ou pour prévenir la fatigue des yeux due aux arcs électriques ou au vision rapprochée de piéces encore incandescentes.
+ La valeur moyenne est adaptée a la plupart des opérations de soudage.

Fonction de meulage

Pour les opérations de coupe ou de meulage, configurer la poignée externe pour le réglage du degré de tonalité sur “GRIND”.

DEPANNAGE

FAQ

CAUSES

SOLUTIONS

Les fi ltres ne s'obscurcis-sent
pas / papillotement”

Le dispositif de protection est endommagé

Le nettoyer ou le remplacer

Le capteur a I'arc n’est pas propre

Nettoyer la surface du capteu

Le courant de soudage est trop faible

Régler la sensibilité a la valeur maximum

La batterie est déchargée

Remplacer la batterie

Réaction lente

La température ambiante est trop basse

Ne pas utiliser & une température
inférieure a -5°C

"La sensibilité est réglée sur une valeur
trop basse"

Augmenter la sensibilité de maniére
appropriée

Le fi ltre n'est pas propre

Le dispositif de protection est taché

"Nettoyer ou remplacer le dispositif

Le fi Im de protection n'a pas été 6té

Oter le fi Im de protection

Les verres du fi ltre présentent des taches

Nettoyer les deux cotés des verres du fi ltre

Le masque glisse

La bande n'est pas régléee

Régler les écrous fixes sur le couvre-chef

Batterie

+ Avant toute utilisation, vérifier le niveau de charge de la batterie

Batterie complétement m chargée

Batterie épuisée: g clignote

+ Pour le remplacement, retirer les couvercles (5) et utiliser deux batteries comme indiqué dans le tableau DONNEES TECHNIQUES

A Les batteries usées doivent étre écoulées dans le respect des normes locales.
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ECOULEMENT

hi¢

Le symbole du bac barré reporté sur I'appareil ou sur 'emballage indique que le produit, a la fin de sa durée de vie, doit étre écoulé
séparément des autres déchets urbains. L'utilisateur qui doit écouler cet instrument peut:

+ le remettre a un centre de collecte de déchets électroniques ou électrotechniques;

* le retourner au vendeur au moment de I'achat d’'un instrument équivalent;

+ en cas de produit a usage professionnel exclusif, contacter le producteur qui devra disposer d’'une procédure pour I'écoulement
correct.

L'écoulement correct de ce produit permet la réutilisation des matiéres premiéres qui le composent et évite les dommages a

I'environnement et a la santé humaine. L'écoulement illégal du produit représente une violation de la norme sur I'écoulement des

déchets dangereux et comporte I'application des sanctions prévues.

GARANTIE

Cet équipement est fabriqué et testé selon les normes actuellement en vigueur dans la Communauté Européenne. La garantie
est valide pour une période de 12 mois pour un usage professionnel ou de 24 mois pour un usage non professionnel. Toutes les
pannes dues a un défaut matériel ou de production seront réparées, en ajustant ou en remplagant les pieces défectueuses a notre
discrétion. La réalisation d’une ou de plusieurs interventions pendant la période de garantie n'en modifie pas

la date d’échéance. La garantie ne couvre pas les problémes dus a 'usure des composants, a un usage erroné ou

incorrect de 'outil, aux ruptures causées pas des coups et/ou des chutes. La garantie devient caduque en cas de modifications, si
I'équipement est altéré et s'il est envoyé en pieces a I'assistance. Tous les dommages causés aux personnes et/ou aux biens,
directs et/ou indirects et de quelque genre ou nature que ce soit, sont exclus de la garantie.

DECLARATION DE CONFORMITE
La déclaration de conformité est disponible en se connectant au site www.beta-tools.com.

BETA UTENSILI S.p.A.
ViaA. Volta 18,

20845 Sovico (MB)
ITALIE

Date 01/03/2023
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GEBRAUCHSANWEISUNG ©))

BEDIENUNGSANLEITUNG FUR SCHWEISSMASKE HERGESTELLT VON:
BETA UTENSILI S.P.A.

ViaA. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIEN

Dokumentation Original in ITALIENISCHER SPRACHE verfasst.

/\ ACHTUNG

DIESE BEDIENUNGSANLEITUNGEN VOLLSTANDIG LESEN. DIE
NICHTBEACHTUNG DER SICHERHEITSVORSCHRIFTEN UND DER
BEDIENUNGSANLEITUNGEN KANN SCHWERE VERLETZUNGEN

VERURSACHEN.

Die Sicherheitsanweisungen sorgfaltig aufbewahren und dem Bedienerpersonal libergeben.

BESTIMMUNGSZWECK
Die SchweiBmaske ist fiir den folgenden Gebrauch bestimmt:
« Flir Bogenschweilen, Bogenschweillen unter Schutzgas
+ Plasmaschneiden mit Lichtbogen
+ Durchfiihrung von Schleifarbeiten

Unzuléssig sind die folgenden Vorgénge:

+ Verboten ist der Gebrauch fiir Laserschweillen und GasschmelzschweilRen.

« Verboten ist die Nutzung auRerhalb der in der Tabelle TECHNISCHE DATEN enthaltenen technischen Vorschriften
+ Verboten ist die Verwendung in feuchten, nassen Umgebungen oder im Freien

+ Verboten ist der Gebrauch fiir alle Anwendungen, die nicht oben aufgefiihrt sind

SICHERHEIT DES ARBEITSPLATZES

f Die Schweilmaske nicht in Umgebungen mit potentiell explosionsfahigen Atmosphéaren oder mit entflammbaren Stoffen
verwenden, weil sich Funken bilden kdnnen, die Staube und Dampfe entflammen.

Dafiir sorgen, dass sich weder Kinder noch Besucher dem Arbeitspatz nahern konnen, wéahrend mit der Schweilmaske
gearbeitet wird. Die Anwesenheit anderer Personen lenkt ab und kann dazu fiihren, dass der Benutzer die Kontrolle
wahrend dem Schweilvorgang verliert.

Wahrend den Schweilarbeiten, keine eventuell sich bildende Gase oder Rauch einatmen.

Keine harten Gegenstande auf der Scheibe der Maske benutzen, damit der Filter nicht beschadigt wird.

SICHERHEIT SCHWEIRMASKE

+ Vor dem Gebrauch kontrollieren, dass die Schweilmaske nicht beschadigt ist.

+ Beim Erstgebrauch sicherstellen, dass die Schutzfolie von der inneren und &uleren Vorsatzscheibe entfernt worden ist.

+ Vor dem Gebrauch sicherstellen, dass die Versorgung ausreichend ist.

+ Den Schutz auf Unversehrtheit priifen, sicherstellen, dass die Solarzelle und insbesondere der Lichtbogensensor nicht
beschadigt oder durch Staub verstopft sind.

+ Sicherstellen, dass alle Betriebskomponenten nicht verschlissen oder beschadigt sind. Eventuell verkratzte oder gebrochene
Teile miissen unverzuglich ersetzt werden, um Verletzungen zu vermeiden.

+ Mittels der Selbsttesttaste des Filters kontrollieren.

+ Anhand des Maschinentyps und des Schweilstroms die angemessene Ténungsstufe wahlen.

+ Zur Reinigung ein trockenes Tuch oder weiche Baumwolle, Taschentiicher, oder Tiicher fiir Scheiben bzw. Glaser verwenden. Den
Filter nicht in Wasser eintauchen. Niemals korrosive Losemittel oder Benzin zum Verdiinnen der Reinigungsmittel verwenden.

HINWEISE FUR DIE SICHERHEIT DES PERSONALS

+ Stets mi hoher Aufmerksamkeit und Konzentration arbeiten. Die SchweiBmaske nicht benutzen, wenn Sie miide sind oder unter
dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.

+ Alle vorgesehenen Vorgénge in angemessen belifteten und trockenen Raumen durchfihren.

+ Keine weite Kleidung, Armbander, Ketten oder Metallgegenstande tragen, wenn Sie Schweilarbeiten durchfiihren.

+ Die Schweimaske an einem trockenen Ort aufbewahren und Beschadigungen vermeiden

Die Schweimaske allein schiitzt nicht vor allen mdglichen Risiken, die mit Schweiarbeiten in Verbindung stehen.

Es kann die Verwendung von weiterer personlicher Schutzausriistung notwendig sein, in Funktion von bei der Untersuchung
& der Umgebungshygiene/Risikoanalyse festgestellten Werte, falls die Werte die von den geltenden Vorschriften

vorgeschriebenen Werte Uberschreiten.
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TECHNISCHE DATEN
SICHTFELD 98 x 43 mm
SPANNUNGSVERSORGUNG SOLARZELLE, 2 x CR2032 3V
HELLZUSTAND (DIN EN 379) 4
DUNKELZUSTAND (DIN EN 379) 9-13
UMSCHALTZEIT (DIN EN 379) 1/1000s (1/25000s, ANSI Z87.1)
VERZOGERUNGSZEIT VON DUNKEL AUF HELL 0.25s + 1.0s
BETRIEBSTEMPERATUR -5°C +55°C
LAGERTEMPERATUR -20°C +70°C
GEWICHT 0.480 kg

GEBRAUCH

EINSTELLUNG DER KOPFHAUBE

+ Die GroRe der Innenschale kann manuell eingestellt werden, um sie jeder Person, die den Schweilhelm tragt, anzupassen.

+ Den Drehknopf auf der Riickseite der Innenhaube etwas drehen und die Breite des Bands nach Bedarf regulieren.

+ An den Seiten des Helms sind 3 Locher angebracht, um den Sichtwinkel einzustellen. Die Referenzstifte des Bands in dem
gew(inschten Loch positionieren. Der ideale Sichtwinkel ist der senkrechte Winkel des Filters zur Schweioberflache.

EINSTELLUNG DES FILTERS
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Legende

1.Automatik-Testtaste
2.Einstellknopf Verzogerungszeit
3.Einstellknopf Empfindlichkeit
4.LCD

5.Lithium-Batterie
6.Niederspannungsanzeige
7.Solarzelle
8.Selbstverdunkelnder Filter
9.Lichtbogensensor

o\

Modusauswahl

Zur Einstellung des Modus, in dem je nach Schweilvorgang gearbeitet werden soll, wie folgt vorgehen:

+ Mit dem auflen an der Maske befindlichen Einstellknopf die Verdunklungsnummer von 9-13 auswéahlen, wobei darauf zu achten
ist, nicht die Schleiffunktion “GRIND” (Verdunklungswert 4) einzustellen.

+ Zur Auswahl der geeigneten Verdunklungsnummer die Angaben in Tabelle 1 beachten

AMPERES
DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
0.5‘ 2.5| 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125‘ 175| 225‘ 275|350| 450‘
RN
SMAW/MMA loftof # | 12 | 1 |
MIG [0 1 | 12 | 1 [
TIG,GTAW | o |10 1 | 12 [
MAG/COz [10f#f] = |
o E
AN Tabelle 1
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Test Funktionspriifung des Filters

Die Verdunklungsstufe auf einem Wert zwischen 9 und 13 einstellen, die Test-Taste drticken, tber priifen, ob der LCD-Schirm sich
in den Verdunklungsmodus stellt und automatisch wieder in den Authellmodus zuriickkehrt.

Empfindlichkeit der Sensoren

Je nach Schweilvorgang und dem Licht des Arbeitsbereichs die fiir die Frontsensoren erforderlichen Mindestlichtmenge zur

Aktivierung des Schutzfilters wie folgt einstellen:

+ Den Drehknopf auf LO drehen zum Hochstromschweilen in einer hellen Schweifumgebung oder in einer Umgebung mit
anderen Storquellen.

+ Den Drehknopf auf HI drehen zum NiederstromschweiBen oder in einer schlecht beleuchteten SchweiBumgebung, insbesondere
bei Bogenschweilen in Argon-Atmosphére bei Niedrigstrom.

+ Den Drehknopf auf mittlere Stufe drehen fiir die meisten internen und externen Schweilvorgénge drehen.

Verzogerungszeit

Die erforderliche Zeit, um die Schaltzeit vom Dunkelzustand in den kompletten Hellzustand anzupas sen

Die Verzdgerung kann von 0,25s bis 1,0s variieren, zur Einstellung wie folgt vorgehen:

+ Bei Auswahl des Mindestwerts ist die Verzogerungszeit auf 0,1-0,25s eingestellt, geeignet fir Punktschweiflen, Schnell- oder
Dauerschweilen

+ Bei Auswahl des Hochstwerts ist die Verzgerungszeit auf 0,85-1,0s eingestellt, geeignet fir Hoch stromschweien oder
zum Vermeiden von Ermiidungserscheinungen der Augen infolge von Lichtbd gen oder zu groRer Nahe zu noch gliihenden
Werkstiicken.

+ Der mittlere Wert ist fiir die meisten Schweilvorgange geeignet.

Schleiffunktion
Zur Durchfiihrung von Schneid- oder Schleifvorgéangen den &uferen Einstellknopf fiir die Verdunklungsstufe auf “GRIND” stellen.

FEHLERBEHEBUNG
FAQs

URSACHEN LOSUNGEN

“Die Filter verdunkeln sich
nicht oder fl immern”

Die Schutzvorrichtung ist beschadigt

"Die Schutzvorrichtung reinigen oder ersetzen"

Der Bogensensor ist nicht sauber

Die Oberfl &che des Sensors reinigen

Der SchweiRstrom ist zu niedrig

"Die Empfi ndlichkeit auf den Hoch- stwert einstellen

Die Batterie ist erschopft

Die Batterie austauschen

Langsame Reaktion

Die Umgebungstemperatur ist zu niedrig

Nicht bei einer Temperatur unter -5°C benutzen

Die Empfi ndlichkeit ist zu niedrig
eingestellt

Die Empfi ndlichkeit richtig einstellen

Der Filter ist nicht sauber

Die Schutzvorrichtung hat Flecken

Die Schutzfolie entfernen

Die Schutzfolie wurde nicht entfernt

Die Schutzvorrichtung reinigen oder erneuemn

Die Filterscheiben haben Flecken

Die Schutzfolie entfernen

Die Maske verrutscht

Das Band ist nicht korrekt eingestellt

Beide Seiten der Filterscheiben reinigen

Batterie

+ Vor den Gebrauch stets die Batterieladung Uberpriifen.

Voll geladene Batterie: @ blinkt nicht

Batterie fast leer: g blinkt

« Fir den Wechsel die Abdeckungen (5) entfernen und zwei neue Batterien gemaR den Angaben in der Tabelle
TECHNISCHE DATEN verwenden

A Die Altbatterien miissen in Ubereinstimmung mit den lokalen Vorschriften entsorgt werden.
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Das auf dem Gerat oder auf der Verpackung aufgefiihrte Symbol der durchgestrichenen Miilltonne weist darauf hin, dass das
Produkt am Ende seiner Nutzzeit getrennt von anderen Abféllen entsorgt werden muss:

+ Es an einer Sondermiillentsorgungsstelle fiir elektronische und elektrotechnische Gerate abgeben.

+ Es dem Handler beim Kauf eines gleichwertigen Gerates zurlickgeben.

+ Bei Produkten fiir den professionellen Gebrauch kontaktieren Sie den Hersteller, der fiir die korrekte Entsorgung sorgen muss.
Die korrekte Entsorgung dieses Produkts ermdglicht die Wiederverwertung der enthaltenen Rohstoffe und vermeidet Umwelt- und
Gesundheitsschaden. Die widerrechtliche Entsorgung des Produkts stellt eine Ubertretung des Gesetzes fiir die Entsorgung von
gefahrlichen Abfallen dar und fihrt zur Anwendung einer vom Gesetz vorgesehenen Verwaltungsstrafe.

GARANTIE

Diese Ausriistung ist gemaR den in der Européischen Union geltenden Normen hergestellt und gepriift. Sie ist fir einen Zeitraum
von 12 Monaten fiir den beruflichen Gebrauch oder von 24 Monaten fiir den nicht beruflichen Gebrauch durch eine Garantie
abgedeckt. Stérungen, die auf Material- oder Fertigungsfehler zuriickzufiihren sind, werden unentgeltlich durch Reparatur oder
Austausch der defekten Teile beseitigt bzw. wieder instandgesetzt. Die Durchfiihrung einer oder mehrerer Reparaturen unter
Garantie hat keinerlei Auswirkungen auf die Garantiedauer des Produkts. Von der Garantie ausgeschlossen sind Fehler, die

auf natirlichen VerschleiR, unsachgeméRen Gebrauch und Briiche infolge von StéRen und/oder Stiirzen zurlickzufihren sind.
Jeder Garantieanspruch erlischt bei der Vornahme von Anderungen oder Umriistungen des Gerates oder bei Versenden an den
Kundenservice in zerlegtem Zustand. Ausdriicklich ausgeschlossen sind Personen- und/oder Sachschéden jeglicher Herkunft,
direkter und/oder indirekter Art.

KONFORMITATSERKLARUNG
Die Konformitatserklarung ist verfigbar, indem Sie auf der Website www.beta-tools.com zugreifen.

BETA UTENSILI S.P.A.
ViaA. Volta 18,

20845 Sovico (MB)
ITALIEN

Datum 01/03/2023
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INSTRUCCIONES (ES)

MANUAL DE USO E INSTRUCCIONES PARA MASCARA PARA SOLDAR FABRICADA POR:
BETA UTENSILI S.P.A.

ViaA. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIA

Documentacién redactada originariamente en ITALIANO.

A\ ATENCION

IMPORTANTE LEA COMPLETAMENTE ESTE MANUAL.
DE NO RESPETAR LAS NORMAS DE SEGURIDAD Y LAS
INSTRUCCIONES OPERATIVAS, PUEDEN PRODUCIRSE

ACCIDENTES GRAVES.

Guarde con cuidado las instrucciones de seguridad y entréguelas al personal usuario.

DESTINO DE USO
La mascara para soldar esta destinada al siguiente uso:
+ para soldaduras de arco manual, soldadura de arco bajo proteccién de gas
« corte por arco de plasma
« efectuar operaciones de esmerilado

No estan permitidas las siguientes operaciones:

+ esta prohibida la utilizacion para soldadura laser y soldadura oxoacetilénica.

+ esta prohibida la utilizacion fuera de las prescripciones técnicas contenidas en la tabla datos técnicos
+ esta prohibida la utilizacion en medios humedos, mojados o expuestos a la intemperie

« esta prohibida la utilizacién en todas las aplicaciones diferentes de las indicadas

SEGURIDAD DEL PUESTO DE TRABAJO

No utilice la mascara para soldar en medios que contienen atmésferas potencialmente explosivas o materiales inflamables
al poderse desarrollar chispas que podrian incendiar polvos o vapores.

Impida que nifios o visitantes puedan acercarse al lugar de trabajo mientras se esta trabajando con la mascara para soldar.
La presencia de otras personas produce distraccion y puede suponer la pérdida de control durante la utilizacion.

No inhale posibles gases o humos mientras esta efectuando operaciones de soldadura.
No utilice objetos duros en la lente de la mascara, con el objeto de prevenir dafios en el filtro.

SEGURIDAD MASCARA PARA SOLDAR

+ Compruebe antes de la utilizacién que la mascara para soldar no haya sufrido dafios.

+ Compruebe a la primera utilizacion que la pelicula protectora se haya retirado de la pantalla interna y externa.

+ Compruebe que la alimentacion sea suficiente antes del uso.

+ Compruebe la integridad de la proteccion, compruebe que la célula solar y concretamente el sensor de arco no estén dafiados
0 atascados por el polvo.

+ Compruebe que todos los componentes operativos no se hayan deteriorado o dafiado. Posibles componentes rayados o rotos
han de sustituirse inmediatamente, para evitar dafios personales.

+ Compruebe el funcionamiento del filtro.

+ Seleccione el nimero de tono adecuado dependiendo del tipo de maquina y la corriente de soldadura.

+ Para la limpieza utilice un trapo seco o algodén suave, pafiuelos de papel, o papel para lentes. No sumerja el filtro en agua. No
utilice nunca disolventes corrosivos o gasolina para diluir detergentes.

INDICACION PARA LA SEGURIDAD DEL PERSONAL

+ Se recomienda la maxima atencién, prestando atencién para concentrarse siempre en las propias acciones. No utilice la
mascara para soldar cuando esta cansado o bajo el efecto de drogas, bebidas alcohélicas 0 medicamentos.

+ Lleve a cabo todas las operaciones previstas en medios adecuadamente aislados y secos.

+ No lleve puesta ropa ancha, pulseras, cadenas u objetos metalicos cuando esta llevando a cabo operaciones de soldadura.

+ Guarde la mascara para soldar en un lugar seco evitando que se dafie

La mera méascara para soldar no protege de todos los riesgos posibles que se deben a operaciones de soldadura.
Puede ser necesario utilizar otros dispositivos de proteccion individual a utilizar dependiendo de los factores detectados

A en la investigacion de higiene medioambiental/analisis de riesgos, en el caso de que los valores sobrepasen los limites
prescritos por la normativa vigente.




INSTRUCCIONES (ES)

DATOS TECNICOS
AREA DE VISION 98 x 43 mm
ALIMENTACION CELULA SOLAR, 2 x CR2032 3V
ESTADO DE ACLARAMIENTO (DIN EN 379) 4
OSCURECIMIENTO (DIN EN 379) 9-13
TIEMPO DE CONMUTACION (DIN EN 379) 1110005 (1/25000, ANSI Z87.1)
TIEMPO DE RETRASO DE OSCURO A CLARO 0.255 + 1.0s
TEMPERATURA DE FUNCIONAMIENTO 5°C +55°C
TEMPERATURA DE ALMACENAMIENTO -20°C +70°C
PESO 0.480 kg
uso

AJUSTE DEL CASQUETE INTERNO

+ La medida del casquete interno puede ajustarse manualmente para adaptarse a la persona que lo lleva puesto.

+ Gire con moderacion el boton en la parte trasera del casquete interno y ajuste la anchura de la franja hasta cuando se siente a gusto.

+ En los lados de la mascara hay 3 agujeros para ajustar el angulo de vision. Cologue los pernos de referencia de la franja en el
agujero mas adecuado. El &ngulo de vision ideal es aquel en el que el filtro es perpendicular a la superficie por soldar.

SELECCIONES FILTRO
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Leyenda

1.Pulsador de prueba automatico
2.Boton de ajuste tiempo de retraso
3.Botén de ajuste sensibilidad
4.LCD

5.Bateria al Litio

6.Indicador de baja tension
7.Célula solar

8.Filtro auto-oscurecedor

9.sensor de arco

o\

Seleccion de modos

Seleccione el modo en el que desea trabajar dependiendo del tipo de soldadura que ha de llevar a cabo. Proceda como sigue:

+ Seleccione el nimero de tonalidad de 9-13 con el botdn de ajuste externa a la mascara prestando atencién para no seleccionar
la funcion de esmerilado “GRIND” (valor de oscurecimiento 4).

+ Para seleccionar el nimero de tono adecuado siga las indicaciones que se detallan en la Tabla 1:

AMPERES
DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
0.5‘ 2.5| 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125‘ 175| 225‘ 275|350| 450‘
RN
SMAW/MMA loftof # | 12 | 1 |
MIG [0 1 | 12 | 1 [
TIG,GTAW | o |10 1 | 12 [
MAG/COz [10f#f] = |
o E
AN Tabla 1
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INSTRUCCIONES

ES

Prueba de comprobacion de funcionamiento del filtro
Seleccione el nimero de tono en un valor entre 9y 13, pulse la tecla TEST, compruebe que la pantalla LCD pase al modo de

oscurecimiento y a continuacion vuelva automaticamente al modo de aclara miento.

Sensibilidad de los sensores

Dependiendo del proceso de soldadura y la luz de ambiente, seleccione la cantidad de luz minima que necesitan los sensores
frontales para activar el filtro de proteccion. Proceda como sigue:
+ Gire el boton en LO para la soldadura de alta corriente en un medio de soldadura luminoso o en un medio con otras fuentes de

interferencia.

+ Gire el boton en HI para la soldadura de baja corriente 0 en un medio de soldadura poco luminoso, concretamente en caso de
soldadura de arco en atmosfera de argon de baja corriente.
+ Gire el botdn a medias para la mayoria de operaciones de soldadura internas y externas.

Tiempo de retraso

Es el tiempo que necesita la mascara para volver del estado de oscurecimiento al estado de aclara miento completo.
El retraso puede variar de 0.25s a 1.0s, para seleccionarlo proceda como sigue
+ Seleccionando el valor minimo, el tiempo de retraso es de 0,1-0,25s, adecuado para soldadura por puntos, soldadura ultra-

rapida o soldadura continua

+ Seleccionando el valor maximo, el tiempo de retraso es de 0,85-1,0s, adecuado para soldadura de alta corriente o para prevenir
el cansancio de los ojos debido a los arcos eléctricos o a la vision muy de cerca de piezas aln incandescentes.
+ El valor medio es adecuado para la mayoria de operaciones de soldadura.

Funcién de esmerilado

Para llevar a cabo operaciones de corte o esmerilado seleccione el boton externo para ajustar el grado de tonalidad en “GRIND”.

SOLUCION DE PROBLEMAS

FAQs

CAUSAS

SOLUCIONES

Los fi ltros no se oscurecen
0 se produce un parpadeo

El dispositivo de proteccion esta dafiado

Limpielo o sustitdyalo

El sensor de arco no est4 limpio

Limpie la superfi cie del sensor

La corriente de soldadura es demasiado baja

Seleccione la sensibilidad al valor maximo

La bateria esta descargada

Sustituya la bateria

Reaccion lenta

La temperatura ambiente es demasiado baja

No utilice a una temperatura inferior a -5° C

La sensibilidad esta seleccionada en un
valor demasiado bajo

Aumente adecuadamente la sensibilidad

El fi Itro no esta limpio

El dispositivo de proteccion estd manchado

Limpie o sustituya el dispositivo de proteccién

La pelicula protectora no se ha retirado

Retire la pelicula protectora

Las lentes del fi ltro presentan manchas

Limpie ambos lados de las lentes del filtro

La mascara resbala

La franja no se ha ajustado

Ajuste las tuercas fijas en el casquete

Bateria

+ Antes del uso compruebe siempre la carga de la bateria.

Bateria completamente cargada: no @ parpadea
La bateria se esta agotando: {j parpadea

+ Para la sustitucion, quitar las tapas (5) y utilizar dos baterias como se indica en la tabla de DATOS TECNICOS

A Las baterias desgastadas han de eliminarse con arreglo a la normativa local




INSTRUCCIONES (ES

ELIMINACION

hi¢

El simbolo del contenedor tachado que viene en el equipo o en su envase significa que el producto, al final de su vida util, ha de

eliminarse separado de otros residuos urbanos.

El usuario que desea eliminar este instrumento puede:

+ Entregarlo a un centro de recogida de residuos electrénicos o electrotécnicos.

+ Devolverlo al revendedor cuando compra un instrumento equivalente.

+ En caso de productos de uso profesional exclusivo, contacte con el fabricante que tendra que llevar a cabo el procedimiento
para la eliminacion correcta.

La eliminacion correcta de este producto permite reutilizar las materias primas contenidas en el mismo y evita dafios al medio

ambiente y la salud humana. La eliminacion abusiva del producto representa una violacion de la norma sobre la eliminacion de

residuos peligrosos y supone la aplicacion de las sanciones previstas.

GARANTIA

Este equipo se ha fabricado y ensayado con arreglo a las normas actualmente vigentes en la Unién Europea. Esta cubierto por
garantia durante un periodo de 12 meses para uso profesional o0 24 meses para uso no profesional. Se repararan averias
debidas a defectos de material o produccion mediante reposicion o sustitucion de piezas defectuosas a nuestra discrecion. La
efectuacion de una o mas actuaciones durante el periodo de garantia no modifica la fecha de caducidad de la misma. This
warranty will not cover defects due to wear, misuse or breakdowns caused by blows and/or falls. La garantia cesa cuando se
aportan modificaciones, cuando el instrumento se altera o cuando se envia a reparacion desmontado. Quedan expresamente
excluidos dafios ocasionados a personas y/o objetos de cualquier tipo y/o naturaleza, directos y/o indirectos.

DECLARACION DE CONFORMIDAD
La declaracion de conformidad esta disponible al conectarse al sitio web www.beta-tools.com.

BETA UTENSILI S.P.A.
ViaA. Volta 18,

20845 Sovico (MB)
ITALIA

Fecha 01/03/2023
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INSTRUGOES DE USO (PD

MANUAL DE USO E INSTRUGOES PARA MASCARA DE SOLDADURA FABRICADA POR:
BETA UTENSILI S.P.A.

ViaA. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIA

Documentagéo redigida originariamente no idioma ITALIANO.

A\ ATENGAO

E IMPORTANTE LER TOTALMENTE O PRESENTE_ MANUAL.
SE AS NORMAS DE SEGURANCA E AS INSTRUCOES
OPERACIONAIS NAO FOREM RESPEITADAS,

PODEM OCORRER GRAVES ACIDENTES.

Guardar cuidadosamente as instrugdes de seguranga e entrega-las ao pessoal utilizador.

FINALIDADE DE USO
A mascara de soldadura tem a finalidade de uso a seguir:
* para soldaduras de arco manual, soldadura de arco sob protecdo de gas
« corte de arco de plasma
« efetuar operagdes de esmerilagao

Né&o sdo permitidas as operagoes a seguir:

+ é proibido o uso para a soldadura a laser e a soldadura oxiacetilénica.

+ & proibida a utilizagéo fora das prescrigdes técnicas contidas na tabela dados técnicos
+ é proibida a utilizagdo em ambientes huimidos, molhados ou expostos a mau tempo

+ é proibida a utilizacéo para todas as aplicagdes diferentes daquelas indicadas

SEGURANGA DA POSIGAO DE TRABALHO

Néo utilize a mascara para soldaduras em ambientes que contém atmosferas potencialmente explosivas ou materiais
inflamaveis porque podem desencadear faiscas capazes de incendiar pds ou vapores.

Impeca a criangas e visitantes de aproximarem-se da estagéo de trabalho enquanto se esta a trabalhar com a mascara
de soldadura. A presenga de outras pessoas causa distragéo e pode implicar na perda do controlo durante a utilizagéo..

A N&o inale possiveis gases ou fumos, enquanto séo efetuadas operagdes de soldadura.
Nao utilize objetos duros na lente da mascara, para prevenir danos no filtro.

SEGURANGA DA MASCARA DE SOLDADURA

+ Controle antes da utilizagdo que a mascara de soldadura ndo tenha sofrido danos.

+ Na primeira utilizagdo verifique que a pelicula protetora tenha sido removida do ecra interno e externo.

+ Verifique que a alimentagéo seja suficiente antes da utilizagao.

+ Verifique que a protecéo esteja em perfeito estado, que a célula solar e especificamente o sensor de arco ndo estejam
danificados ou obstruidos pela poeira.

+ Verifique que todos os componentes operacionais ndo estejam deteriorados ou danificados. Eventuais componentes riscados
ou quebrados devem ser imediatamente substituidos, para evitar danos pessoais.

+ Verifique o funcionamento do filtro.

+ Escolha o niimero de tonalidade apropriado segundo o tipo de maquina e a corrente de soldadura.

+ Para limpar utilize um pano seco ou de algoddo macio, lencinhos de papel ou papel para lentes. Nao mergulhe o filtro na agua.
Nunca utilize solventes corrosivos ou benzina para diluir detergentes.

INFORMAGOES PARA A SEGURANGA DO PESSOAL

+ Recomenda-se a maxima atengéo, tomando o cuidado de concentrar-se sempre nas proprias agées. Nao utilize a mascara de
soldadura no caso de cansago ou sob o efeito de drogas, bebidas alcodlicas ou farmacos.

+ Efetue todas as operagdes previstas em ambientes adequadamente ventilados e secos.

+ Né&o usar roupas largas, pulseiras, correntes ou objectos metalicos durante as operagdes de soldadura.

+ Guarde a mascara de soldadura em lugar seco evitando danos.

Somente a maquina de soldadura ndo protege de todos os possiveis riscos decorrentes das operagdes de soldadura.
Pode ser necessario utilizar outros equipamentos de protegao individual que devem ser usados em fung&o dos valores

A contidos na investigagéo de higiene ambiental/analise de riscos, se porventura os valores ultrapassam os limites previstos
pelas normas vigentes.




INSTRUGOES DE USO (PD

DADOS TECNICOS
AREA DE VISUAL 98 x 43 mm
ALIMENTAGAO CELULA SOLAR, 2 x CR2032 3V
ESTADO DE ILUMINAGAO (DIN EN 379) 4
ESCURECIMENTO (DIN EN 379) 9-13
TEMPO DE COMUTAGAO (DIN EN 379) 1/1000s (1/25000s, ANSI Z87.1)
TEMPO DE ATRASO DE ESCURO PARA CLARO 0.255 +1.0s
TEMPERATURA DE FUNCIONAMENTO -5°C +55°C
TEMPERATURA DE ARMAZENAMENTO -20°C +70°C
PESO 0.480 kg
UTILIZAGAO

REGULAGAO DA FAIXA DE COBERTURA CABECA

+ Amedida da faixa interna pode ser regulada manualmente para adaptar-se as diferentes pessoas que a utilizam.

+ Rode moderadamente o botdo na parte traseira da faixa interna e regule a largura da faixa para que fique confortavel.

+ Nas laterais da mascara estao presentes 3 furos para regular o angulo de visual. Posicione os pinos de referéncia da faixa no
furo mais apropriado. O angulo de visual apropriado é aquele em que o filtro é perpendicular a superficie a soldar.

CONFIGURAGOES DO FILTRO
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Legenda

1.Botéo teste automatico

2.Manipulo de regulagéo tempo de atraso
3.Manipulo de regulagao da sensibilidade
4.LCD

5.bateria de Litio

6.Indicador de baixa tensdo

7.Célula solar

8.Filtro de auto-escurecimento

9.sensor de arco

o\

Selecdo da modalidade

Configure a modalidade na qual se quer operar segundo o tipo de soldadura que deve ser efetuado como a seguir:

+ Selecione o niimero de tonalidade de 9-13 com o manipulo de regulagdo externa na mascara prestando atengéo para nédo
programar a fungéo de esmerilagdo “GRIND” (valor de escurecimento 4).

+ Para escolher o nimero de tonalidade adequado siga as indicagbes na Tabela 1:

AMPERES
DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
0.5‘ 2.5| 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125‘ 175| 225‘ 275|350| 450‘
RN
SMAW/MMA [ofw] 1 | 12 [ 1 |
MIG [0 1 | 12 | 1 [
TIG,GTAW | o |10 1 | 12 [
MAG/COz [10f#f] = |
o E
AN Tabela 1
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INSTRUCOES DE USO

Teste de verificagdo de funcionamento do filtro
Confi gurar o nimero de tonalidade num valor compreendido entre 9 e 13, apertar o botdo TESTE, verifi car se a viseira LCD passa
na modalidade de escurecimento e depois volta automaticamente na modalidade de aclaramento.

Sensibilidade dos sensores

Segundo o processo de soldadura e a luz do ambiente, selecione a quantidade de luz minima necessaria aos sensores frontais
para acionar o filtro protetor, conforme segue:

+ Rode o manipulo em LO para soldadura de alta corrente num ambiente de soldadura luminoso ou num ambiente com outras
fontes de interferéncia.

+ Rode o manipulo em Hl para soldadura em baixa corrente ou num ambiente de soldadura pouco luminoso, especialmente no
caso de soldadura de arco em atmosfera de argon com baixa corrente.

+ Rode 0 manipulo na metade para a maior parte das operagdes de soldadura internas e externas.

Tempo de atraso

E o tempo exigido pela mascara para voltar do estado de escurecimento ao estado de aclaramento completo.

O atraso pode variar de 0.25s a 1.0s, para configura-lo efetue quanto a seguir:

+ Selecionando o valor minimo, o tempo de atraso ¢ confi gurado em 0,1-0,25s, apropriado para solda dura por pontos, soldadura
rapida ou soldadura continua

+ Selecionando o valor maximo, o tempo de atraso é confi gurado em 0,85-1,0s, apropriado para soldadura de alta corrente ou
para prevenir o esforgo dos olhos devido aos arcos eléctricos ou viséo aproximada de pegas ainda incandescentes

+ O valor médio é apropriado a maior parte das operagdes de soldadura.

Fungao de esmerilagao

Para efetuar operagdes de corte ou de esmerilagéo configure o manipulo externo para a regulagéo do grau de tonalidade
em “GRIND".

SOLUGAO DE PROBLEMAS

PROBLEMA

CAUSAS SOLUGOES

“Os fi ltros ndo
escurecem ou oscilam”

O dispositivo de protegéo esta danifi cado

Limpa-lo ou substitui-lo

O sensor de arco ndo esta limpo

Limpar a superficie do sensor

A corrente de soldadura esta muito baixa

Regular a sensibilidade no valor maximo

A bateria esté descarregada

Substituir a bateria

Reacéo lenta

Atemperatura ambiente esta muito baixa

Né&o utilizar com uma temperatura inferior a -5 °C

A sensibilidade esta confi gurada num
valor muito baixo

Aumentar adequadamente a sensibilidade

O filtro n&o estd impo

O dispositivo de protegdo esta manchado

Limpar ou substituir o dispositivo de protecao

A pelicula de protegdo néo foi removida

Remover a pelicula de prote¢do

As lentes do fi Itro contém manchas

Limpar ambos os lados das lentes do filtro

A méscara escorrega

Afaixa ndo esta regulada

Regule as porcas fixas na cobertura

Bateria

+ Verifique sempre antes da utilizagdo a carga da bateria.

Bateria totalmente carregada: @
Bateria em fim de carga: g

ndo lampejante

lampejante

+ Para a substituigdo, remova as tampas (5) e use duas baterias, conforme indicado na tabela de DADOS TECNICOS

A As baterias consumidas devem ser eliminadas em conformidade com as normas locais.




INSTRUGOES DE USO (PD

ELIMINAGAO

hi¢

0 simbolo do caixote de lixo barrado contido no aparelho ou na embalagem indica que o produto, no fim da sua vida Util, deve ser
eliminado separadamente dos outros lixos urbanos.

+ utilizador que pretende eliminar este instrumento pode:

+ Entrega-lo junto a um ponto de coleta de lixos electrénicos ou eletrotécnicos.

+ Devolvé-lo ao proprio revendedor no momento da compra de outro instrumento equivalente.

+ No caso de produtos de uso exclusivamente profissional, contatar o fabricante que devera dispor um procedimento para a
eliminag&o correta.
Aeliminagdo correta deste produto possibilita a reutilizagdo das matérias-primas contidas no mesmo e evita danos ao ambiente
e a salide humana. A eliminagéo do produto de maneira irregular constitui uma violagdo da norma sobre a eliminagéo
de lixos perigosos, implica a aplicag@o das penalidades previstas

GARANTIA

Este equipamento é fabricado e controlado segundo as normas atualmente em vigor na Comunidade Europeia. E coberto por
garantia durante um prazo de 12 meses para uso profissional ou 24 meses para uso ndo profissional. S&o reparadas avarias
devido a defeitos de material ou de fabrico mediante restauragéo ou substituigdo das pegas defeituosas a nosso critério.
Arealizagdo de uma ou mais intervengées no prazo da garantia ndo altera a data de seu vencimento. Nao estéo sujeitos a garantia
os defeitos devido ao desgaste, ao uso errado ou improprio e as quebras causadas por batidas e/ou caidas. A garantia decai
quando sao efetuadas alteragdes, quando o instrumento é adulterado ou quando é enviado desmontado para a assisténcia.
“Séo expressamente excluidos danos causados a pessoas e/ou coisas de qualquer género e/ou natureza, diretos e/ou indiretos.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE
A declaragao de conformidade esta disponivel conectando-se a site www.beta-tools.com

BETAUTENSILI S.PA.
Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)
ITALIA

Data 01/03/2023
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GEBRUIKSAANWIJZING WD

GEBRUIKSHANDLEIDING VOOR LASMASKERS GEPRODUCEERD DOOR:
BETA UTENSILI S.P.A.

ViaA. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIE

Oorspronkelijk in de ITALIAANSE taal geschreven documentatie.

A\ LETOP

BELANGRIJK: LEES DEZE HANDLEIDING HELEMAAL. INDIEN DE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN EN DE AANWIJZINGEN NIET IN
ACHT WORDEN GENOMEN, KUNNEN ZICH ERNSTIGE ONGEVALLEN

VOORDOEN

Bewaar de veiligheidsinstructies zorgvuldig en geef ze aan het personeel dat het apparaat gebruikt.

GEBRUIKSDOEL
Het lasmasker is bestemd voor het volgende gebruik:
+ voor handmatig booglassen, booglassen onder gasbescherming
+ plasmaboogsnijden
* het verrichten van slijpwerkzaamheden

De volgende handelingen zijn niet toegestaan:

* het is verboden het lasmasker voor laserlassen en oxyacetyleenlassen te gebruiken.

* het is verboden het lasmasker te gebruiken voor toepassingen die niet binnen de technische specificaties vallen die in de
tabel technische gegevens staan

« het is verboden het lasmasker in vochtige, natte omgevingen te gebruiken of in omgevingen die aan weer en wind zijn blootgesteld

* het is verboden het lasmasker voor iets anders te gebruiken dan voor de toepassingen die hier worden beschreven

VEILIGHEID VAN DE WERKPLEK

Gebruik het lasmasker niet in omgevingen met mogelijk explosieve atmosferen of brandbare materialen, omdat er vonken
kunnen ontstaan, waardoor stof of damp in brand kunnen vliegen.

Voorkom dat kinderen of bezoekers in de buurt van de werkplek kunnen komen terwijl met het lasmasker wordt gewerkt.
ﬁ De aanwezigheid van andere personen leidt af, waardoor men tijdens het gebruik ervan de controle erover kan verliezen.

A Adem eventuele gassen of dampen tijdens het lassen niet in.
Gebruik geen harde voorwerpen op de lens van het lasmasker om schade aan het filter te voorkomen.

VEILIGHEID VAN HET LASMASKER

+ Controleer voor het gebruik of het lasmasker geen beschadigingen heeft opgelopen.

+ Controleer bij het eerste gebruik of het beschermfolie van het binnenste en buitenste voorzetruitje is verwijderd.

+ Controleer voor het gebruik of er voldoende stroomtoevoer is.

+ Controleer of de bescherming intact is, controleer of de zonnecel en in het bijzonder de viamboogsensor niet beschadigd of
geblokkeerd zijn door stof.

+ Controleer of geen van de operationele componenten versleten of beschadigd is. Eventuele bekraste of kapotte onderdelen
moeten onmiddellijk worden vervangen om persoonlijke schade te voorkomen.

+ Controleer de werking van het filter.

+ Kies het geschikte tinthummer op grond van het type machine en de lasstroom.

+ Gebruik voor het schoonmaken een droge doek of zachte watten, papieren handdoekjes of lenspapier. Dompel het filter niet in
water. Gebruik nooit bijtende oplosmiddelen of benzine om reinigingsmiddelen te verdunnen.

AANWIJZINGEN VOOR DE VEILIGHEID VAN HET PERSONEEL

+ We raden u aan uiterst voorzichtig te zijn en u altijd te concentreren op uw handelingen. Gebruik het lasmasker niet als u moe
bent of onder invloed van drugs, alcohol of medicijnen.

+ Verricht alle voorgeschreven werkzaamheden in goed geventileerde en droge ruimtes.

+ Draag geen wijde kleding, armbanden, kettingen of metalen voorwerpen wanneer u laswerkzaamheden verricht.

+ Berg het lasmasker op een droge plaats op en voorkom dat het beschadigd wordt.

Het lasmasker alleen beschermt niet tegen alle mogelijke gevaren veroorzaakt door laswerkzaamheden. Het kan nodig zijn
A verdere persoonlijke beschermingsmiddelen te gebruiken afhankelijk van de waarden die zijn gevonden bij het onderzoek van de
milieuhygiéne /risicoanalyse indien de waarden de maximumwaarden overschrijden, die in de geldende voorschriften staan.
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TECHNISCHE GEGEVENS
ZICHTSGEBIED 98 x 43 mm
VOEDING ZONNECEL, 2 x CR2032 3V
LICHTE STAAT (DIN EN 379) 4
VERDUISTERDE STAAT (DIN EN 379) 9-13
SCHAKELTIJD (DIN EN 379) 1/1000s (1/25000s, ANSI Z87.1)
VERTRAGINGSTIJD VAN DONKER NAAR LICHT 0.25s + 1.0s
WERKTEMPERATUUR -5°C +55°C
OPSLAGTEMPERATUUR -20°C +70°C
GEWICHT 0.480 kg

GEBRUIK

DE HOOFD BEDEKKENDE KAP AFSTELLEN

+ De afmeting van de binnenschaal kan handmatig aan de verschillende mensen die hem dragen worden aangepast.

+ Draai de knop aan de achterkant van de binnenschaal matig en pas de omvang van de band aan tot deze comfortabel aanvoelt.

+ Aan de zijkanten van het masker zitten 3 gaatjes om de gezichtshoek aan te passen. Doe de referentiepennen van de band in het
meest geschikte gaatje. De ideale gezichtshoek is wanneer het filter loodrecht op het opperviak staat dat moet worden gelast.

FILTERINSTELLINGEN
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Legende

1.Knop voor automatische test
2.Regelknop vertragingstijd
3.Regelknop gevoeligheid
4.LCD

o\

5.Lithiumbatterij
6.Controlelampje lage spanning
7.Zonnecel

8.Automatisch filter
9.Boogsensor

Keuze van de modus

Stel op de volgende wijze de modus in waarin u wilt werken volgens het soort laswerk dat moet worden uitgevoerd:

+ Kies het aantal tinten van 9 tot 13 met de regelknop buiten het masker. Let er hierbij op dat u de slijpfunctie “GRIND”
(verduisteringswaarde 4) niet instelt.

+ Om het juiste verduisteringsnummer te kiezen, volgt u de aanwijzingen in Tabel 1:

AMPERES
DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
0.5‘ 2.5| 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125‘ 175| 225‘ 275|350| 450‘
RN
SMAW/MMA loftof # | 12 | 1 |
MIG [0 1 | 12 | 1 [
TIG,GTAW | o |10 1 | 12 [
MAG/COz [10f#f] = |
o E
AN Tabel 1
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Test om de werking van het filter te controleren
Stel het tintnummer in op een waarde tussen de 9 en 13, druk op de TEST-knop en controleer of het LCD-scherm op de
verduisteringsstand overgaat en automatisch weer licht wordt.

De gevoeligheid van de sensoren

Afhankelijk van het lasproces en het licht in de ruimte, selecteert u als volgt de minimale hoeveelheid licht die de sensoren aan de

voorkant nodig hebben om het beschermingsfilter te activeren:

+ Draai de knop op LO voor hoge stroom lassen in een lichte lasomgeving of in een omgeving met andere interferentiebronnen.

. bDralai de knop op HI voor lage stroom lassen of lassen in een weinig verlichte omgeving, vooral bij booglassen in argon atmosfeer
ij lage stroom.

+ Draai de knop op de middelste stand voor de meeste laswerkzaamheden binnen en buiten.

Vertragingstijd

Ditis de tijd die het masker nodig heeft om van de verduisteringsstaat terug te keren naar de compleet lichte staat. De vertragingstijd

kan variéren van 0,25s tot 1,0s. Om deze in te stellen handelt u als volgt:

+ Als u de minimumwaarde kiest, is de vertragingstijd ingesteld op 0,1-0,25s, geschikt voor puntlassen, snellassen of continu
lassen.

+ Als u de maximumwaarde kiest, is de vertragingstijd ingesteld op 0,85-1,0s,geschikt voor hoge stro om lassen of om vermoeidheid
van de ogen te voorkomen veroorzaakt door de elektrische bogen of door het van dichtbij kijken naar nog roodgloeiende stukken.

+ De middelste waarde is geschikt voor de meeste laswerkzaamheden.

Slijpfunctie
Om snij- of slijpwerkzaamheden te verrichten stelt u de externe knop om de kleurtoon in te stellen in op “GRIND”.
PROBLEMEN OPLOSSEN

FAQ OORZAKEN OPLOSSINGEN

Het beschermingsmechanisme is beschadigd | Reinig of vervang het

D is niet schi Reinig h lak
“De fi ters worden niet e boogsensor is niet schoon einig het opperviak van de sensor
donker of fl ikkeren De lasstroom is te laag. Stel de gevoeligheid van de maximumwaarde af
De batterij is leeg Vervang de batterij
De omgevingstemperatuur is te laag Niet gebruiken bij een temperatuur die lager
isdan-5°C

Trage reactie

De gevoeligheid is op een te lage waarde Verhoog de gevoeligheid

Het beschermingsmechanisme is gevlekt Reinig of vervang het bescher-mingsmechanisme

Het fi lter is niet schoon Het beschermfolie is niet verwijderd Verwijder het beschermfolie

Er zitten viekken op de lenzen van het fi lter | Reinig beide kanten van de lenzen van het fi lter

Het masker glijdt weg De band is niet afgesteld Stel de vaste moeren op de hoofdbedekking af

Batterij
+ Controleer voor het gebruik altijd of de batterij geladen is.

Controleer voor het gebruik altijd of de batterij geladen is: @ knippert niet

Lege batterij: g knippert

+ Om ze te vervangen, verwijdert u de deksels (5) en gebruikt u twee batterijen zoals aangegeven in de tabel met TECHNISCHE
GEGEVENS.

A Versleten batterijen moeten in overeenstemming met de plaatselijke voorschriften worden afgevoerd.
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AFDANKEN

hi¢

Het symbool van de doorgestreepte vuilnisbak op het apparaat of op de verpakking geeft aan dat het product op het einde van zijn
levenscyclus afzonderlijk van het gemeentelijk afval moet worden afgedankt.

De gebruiker die dit instrument wenst af te danken, kan:

+ Het bij een centrum voor afvalophaling voor elektrische en elektronische afval afgeven.

+ Het terugbezorgen aan de eigen verkoper op het moment waarop een nieuw gelijkwaardig instrument wordt gekocht.

+ In geval van producten voor uitsluitend professioneel gebruik contact opnemen met de fabrikant,

+ die een goede afdankprocedure moet voorschrijven.

Door dit product op de goede manier af te danken, kunnen de grondstoffen ervan worden gerecycled, en schade aan het milieu
en de gezondheid worden voorkomen. lllegaal afdanken van het product houdt een overtreding van de voorschriften betreffende
het afdanken van gevaarlijk afval in, waarvoor de voorziene sancties worden toegepast.

GARANTIE

Deze apparatuur is vervaardigd en getest in overeenstemming met de voorschriften die momenteel van kracht zijn in de Europese
Gemeenschap. De apparatuur heeft 12 maanden garantie bij professioneel gebruik en 24 maanden bij niet-professioneel
gebruik. Storingen veroorzaakt door materiaal- of fabrieksfouten worden naar ons goeddunken ofwel gerepareerd of de defecte
onderdelen worden vervangen. Eén of meerdere reparaties tijdens de garantieperiode wijzigt de verloopdatum ervan niet.
“Defecten veroorzaakt door slijtage, een verkeerd of oneigenlijk gebruik, of door vallen en/of stoten worden niet door de garantie
gedekt. De garantie vervalt wanneer er wijzigingen worden aangebracht, wanneer er met het instrument wordt geknoeid en
wanneer het gedemonteerd naar de servicedienst wordt gestuurd. Schade toegebracht aan personen en / of voorwerpen van
welke aard en / of natuur, direct en / of indirect is uitdrukkelijk uitgesloten.

VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING
De conformiteitsverklaring is beschikbaar op www.beta-tools.com

BETAUTENSILI S.PA.
Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)
ITALIE

Datum 01/03/2023
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INSTRUKCJA OBSLUGI | ZALECENIA DO PRZYLBICY SPAWALNICZEJ PRODUKOWANEJ PRZEZ:
BETA UTENSILI S.P.A.

ViaA. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

WELOCHY

Dokumentacja oryginalna sporzadzona jest w jezyku WELOSKIM.

/\ UWAGA

JEST BARDZO WAZNE, EGO PRZECZYTAC CAtA NINIEJSZA
INSTRUKCJE OBStUGI. NIEPRZESTRZEGANIE ZASAD | )
BEZPIECZENSTWA | INSTRUKCJI OPERACYJNYCH MOZE BYC

PRZYCZYNA POWAZNYCH WYPADKOW

Starannie przechowywac niniejszg instrukcje bezpieczenistwa i przekazac ja pracownikom obstugujacym narzedzie.
PRZEZNACZENIE UZYTKOWE

Przytbica spawalnicza przeznaczona jest do nastepujacego uzytku:

+ do recznego spawania fukowego, spawania tukowego w ostonie gazu

* cigcia tukiem plazmowym

* wykonywania operacji szlifowania

Nie sa dozwolone nastgpujace operacije:

+ zabronione jest uzywanie do spawania laserowego i spawania oksyacetylenowego.

+ zabronione jest uzywanie niezgodne z zaleceniami technicznymi zawartymi w tabeli dane techniczne
« zabronione jest uzywanie w $rodowisku wilgotnym, mokrym lub narazonym na niepogode

+ zabronione jest stosowanie do wszelkich innych celow niz te okre$lone

BEZPIECZENSTWO NA STANOWISKU PRACY

Nie uzywa¢ przytbicy spawalniczej w $rodowiskach zawierajacych atmosfere potencjalnie wybuchowg lub materiaty
tatwopalne, poniewaz moga powstac iskry i spowodowac zapalenie si¢ pytéw lub oparow.

Nie pozwala¢ dzieciom lub osobom trzecim zbliza¢ si¢ do stanowiska pracy, podczas pracy z przytbicg spawalnicza.
Obecnos¢ innych osdb powoduje rozproszenie uwagi i moze spowodowac utrate kontroli podczas uzytkowania.

Nie wdycha¢ ewentualnych gazéw lub dyméw podczas operacji spawania.
Nie uzywa¢ twardych przedmiotéw na soczewce przyticy, aby zapobiec uszkodzeniu filtra.

BEZPIECZENSTWO PRZYLBICY SPAWALNICZEJ

+ Przed uzyciem sprawdzi¢, czy przytbica spawalnicza nie zostata uszkodzona.

* Przy pierwszym uzyciu sprawdzi¢, czy folia ochronna zostata usunigta z wewngtrznego i zewnetrznego ekranu.

+ Przed uzyciem sprawdzic, czy moc jest wystarczajaca.

+ Sprawdzi integralno$¢ zabezpieczenia, sprawdzic, czy ogniwo stoneczne, a w szczegdlnosci czujnik fuku, nie sg uszkodzone
lub zablokowane przez kurz.

+ Sprawdzi¢, czy wszystkie komponenty operacyjne nie sg zuzyte lub uszkodzone. Wszelkie porysowane lub uszkodzone
elementy nalezy natychmiast wymieni¢, aby unikna¢ obrazen ciata.

+ Sprawdzi¢ dziatanie filtra.

+ Wybra¢ odpowiedni stopien $ciemniania w zalezno$ci od rodzaju maszyny i pradu spawania.

+ Do czyszczenia uzywac suchej szmatki lub migkkiej bawetny, papierowych chusteczek lub bibutek do soczewek. Nie zanurza¢
filtra w wodzie. Nigdy nie uzywac zracych rozpuszczalnikéw lub benzyny do rozcieficzania detergentow.

ZALECENIA ODNOSNIE BEZPIECZENSTWA PERSONELU

+ Zaleca sie maksymalng uwage, starajac sie zawsze skupi¢ na czynno$ciach, ktore sie wykonuje. Nie uzywa¢ przytbicy
spawalniczej, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw.

+ Wszystkie przewidziane prace wykonywa¢ w pomieszczeniach suchych i dobrze wentylowanych.

+ Nie nosi¢ luznej odziezy, bransoletek, fancuszkéw czy metalowych przedmiotéw, gdy wykonuje sie operacje spawania.

+ Przechowywac przytbice spawalnicza w suchym miejscu, unikajac uszkodzen.

Sama przytbica spawalnicza nie chroni przed wszystkimi mozliwymi zagrozeniami wynikajacymi z operacji spawania.
W zaleznosci od wartosci ustalonych w sondazu dotyczacym analizy higieny $rodowiska/analizy ryzyka moze

by¢ konieczne zastosowanie dodatkowych $rodkéw ochrony indywidualnej, w przypadku gdy wartosci te przekrocza
limity okre$lone w obowigzujacych przepisach.
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DANE TECHNICZNE
OBSZAR POLA WIDZENIA 98 x 43 mm
ZASILANIE OGNIWO SLONECZNE, 2 x CR2032 3V

STAN ROZJASNIANIA (DIN EN 379)

4

STAN SCIEMNIANIA (DIN EN 379) 9-13
CZAS REAKCJI SCIEMNIANIA (DIN EN 379) 1/1000s (1/25000s, ANSI Z87.1)
CZAS OPOZNIENIA OD CIEMN. DO JASNEGO 0.25s + 1.0s
TEMPERATURA ROBOCZA -5°C +55°C
TEMPERATURA PRZECHOWYWANIA -20°C +70°C
WAGA 0.480 kg
UZYCIE

REGULACJA WEWNETRZNEGO NAGLOWIA

+ Rozmiar wewnetrznego nagtowia moze by¢ regulowany recznie, aby dostosowa¢ do oséb, ktére je nosza.

+ Obraca¢ powoli pokretto z tylu wewnetrznego nagtowia i dostosowac szeroko$¢ opaski, aby czu¢ sie komfortowo.

+ Po bokach przytbicy znajdujg sie 3 otwory do regulacji kata widzenia. Umiesci¢ kotki do regulacji opaski w najbardziej
odpowiednim otworze. Idealny kat widzenia jest przy filtrze w pozycji prostopadtej w stosunku do powierzchni objetej spawaniem.

USTAWIENIA FILTRA
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Legenda

1.Przycisk testu automatycznego
2.Pokretto regulacji czasu opdznienia
3.Pokretto regulacji czutosci

4.LCD

5.baterii litowej

6.Wskaznik niskiego napigcia
7.0gniwo stoneczne

8.Filtr samo$ciemniajacy

9.Czujnik fuku

o\

Wyboér trybu

Ustawi¢ tryb, w ktérym zamierza sie pracowa¢, w zaleznosci od rodzaju spawania, ktére nalezy wykona¢ w nastepujacy sposéb:

+ Wybra¢ stopieft zaciemnienia z 9-13 za pomoca pokretta regulacji na zewnatrz maski, uwazajac, aby nie ustawi¢ funkcji
szlifowania ,GRIND” (warto$¢ zaciemnienia 4).

+ Aby wybra¢ odpowiedni numer stopnia $ciemniania, postepowac zgodnie z instrukcjami w Tabeli 1:

AMPERES
DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
0.5‘ 2.5| 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125‘ 175| 225‘ 275|350| 450‘
RN
SMAW/MMA loftof # | 12 | 1 |
MIG [0 1 | 12 | 1 [
TIG,GTAW | o |10 1 | 12 [
MAG/COz [10f#f] = |
o E
AN Tabeli 1
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Test weryfikacyjny dziatania filtra
Ustawi¢ stopien zaciemnienia o wartoci pomiedzy 9 13, nacisnag przycisk TEST i sprawdzi¢, czy ekran LCD przechodzi do stanu
zaciemnienia, a nastepnie automatycznie powraca do stanu rozjasnienia.

Precyzja czujnikéw

W zaleznosci od procesu spawania i o$wiatlenia otoczenia, wybiera sie minimalng warto$¢ wymaganego $wiatta dla przednich

czujnikéw, aby przyciemni¢ filtr ochronny, w nastepujacy sposob:

+ Obréci¢ pokretto na LO, aby spawa¢ wysokopradowo w jasnym otoczeniu spawalniczym lub w otoczeniu z innymi Zrodtami
zaktécen.

+ Obréci¢ pokretto na HI, aby spawa¢ niskopradowo lub w stabo o$wietlonym otoczeniu spawalniczym, w szczegélnosci w
przypadku spawania fukowego w atmosferze argonu o niskim pradzie.

+ Obrdci¢ pokretto do potowy, aby wykonywa¢ wiekszo$¢ operacji spawania wewnetrznego i zewnetrznego.

Czas opdznienia

Jest to czas potrzebny do powrotu przytbicy ze stanu zaciemnienia do stanu petnego rozjasnienia (transparentnego).

Opo6znienie moze wynosi¢ od 0,25s do 1,0 s, aby ustawi¢ go, postepowac w nastepujacy sposob:

+ Wybierajac warto$¢ minimalna, czas opdznienia jest ustawiony na 0,1-0,25s, nadaje sie do zgrzewa nia punktowego, spawania
szybkiego lub spawania ciagtego.

+ Wybierajac warto$¢ maksymalng, czas opéznienia jest ustawiony na 0,85-1,0 s, nadaje sie do spa wania wysokim pradem lub,
aby zapobiec zmeczeniu oczu na skutek tuku elektrycznego lub do bli skiego ogladania elementow jeszcze jarzacych

+ Srednia warto$¢ nadaje sie dla wigkszosci operacji spawania

Funkcja szlifowania
Aby wykona¢ operacje ciecia lub szlifowania, ustawi¢ pokretto zewnetrzne do regulacji poziomu zaciemnienia na ,GRIND”.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
FAQs PRZYCZYNY ROZWIAZANIA
Urzadzenie ochronne jest uszkodzone Wyczyscic je lub wymieni¢
“Filtry nie Czujnik tuku nie jest czysty Wyczysci¢ powierzchnie czujnika
zaciemniajq
sie lub migaja” Prad spawania jest zbyt niski Ustawic czuto$¢ na warto$¢ maksymalng,
Bateria jest wytadowana Wymieni¢ baterie
Temperatura otoczenia jest zbyt niska Nie uzywa¢ w temperaturze ponizej -5 °C
Powolna reakcja Czuto$¢ jest ustawiona na zbyt niskiej wartosci | Zwiekszyé odpowiednio czutosé
Urzadzenie ochronne jest zaplamione Wyczysci¢ lub wymieni¢ urzadzenie ochronne
Filtr nie jest czysty Folia ochronna nie zostata usunieta Usunac¢ folie ochronng,
Soczewki fi ltra sg zaplamione Wyczyscic obie strony soczewek fi ltra
Przylbica zsuwa sie Opaska nie jest wyregulowana Wyregulowa¢ state nakretki na nagtowiu
Bateria

+ Zawsze sprawdzi¢ poziom natadowania baterii przed uzyciem.

Bateria catkowicie natadowana: @ nie miga

Bateria na wyczerpaniu: g miga

+ W celu wymiany wyjs¢ pokrywy (5) i wyja¢ dwie baterie, jak wskazano w tabeli DANE TECHNICZNE

A Zuzyte baterie nalezy utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami.
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LIKWIDACJA
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Symbol skreslonego kubta naniesiony na urzadzeniu lub na opakowaniu oznacza, ze wyrdb po zakoficzeniu swojej uzytecznej

funkcji musi by¢ likwidowany oddzielnie od innych odpadéw komunalnych.

Uzytkownik, ktory zamierza zlikwidowac to urzadzenie moze:

+ Dostarczy¢ je do centrum zbidrki odpadéw elektronicznych lub elektrotechnicznych.

+ Oddac je w punkcie sprzedazy, przy zakupie ekwiwalentnego urzadzenia.

+ W przypadku produktow do uzytku wytacznie profesjonalnego, nalezy skontaktowac sie z producentem, ktry przekaze
procedure do prawidtowego usuwania.

Prawidfowe usuwanie tego produktu umozliwi ponowne wykorzystanie surowcow w nim zawartych i zapobiega szkodom wobec

Srodowiska i zdrowia ludzi.

Nielegalne usuwanie produktu stanowi naruszenie prawa o usuwaniu odpadéw niebezpiecznych i

podlega zastosowaniu przewidzianych sankgji.

GWARANCJA

Urzadzenie to zostato wyprodukowane i przetestowane zgodnie z normami aktualnie obowigzujacymi w Unii Europejskiej. Jest
objete gwarancjq na okres 12 miesiecy do uzytku profesjonalnego lub 24 miesiecy w przypadku stosowania nieprofesjonalnego.
Usuwane sg uszkodzenia spowodowane wadami materiatowymi lub produkcyjnym, poprzez naprawe lub wymiane wadliwych
czes$ci, wediug naszego uznania.

Wykonanie jednej lub wigcej interwencji w okresie gwarancyjnym nie zmienia daty jej wygasniecia. Nie podlegaja gwarancji
uszkodzenia spowodowane zuzyciem, nieprawidtowym lub niewtasciwym uzytkowaniem oraz uszkodzenia mechaniczne zwigzane
z uderzeniem i/lub upuszczeniem.

Gwarancja wygasa, jezeli zostaty dokonane zmiany konstrukcyjne (modyfikacje), gdy przyrzad zostat naruszony lub gdy zostanie
dostarczony do serwisu rozmontowany.

Wyraznie wykluczone sg wszelkie szkody dotyczace ludzi iflub rzeczy wszelkiego rodzaju, tak bezposrednie, jak i posrednie.

DEKLARACJA ZGODNOSCI
Deklaracja zgodnosci jest dostepna pod adresem www.betatools.com.

BETAUTENSILI S.PA.
Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)
WLOCHY

Data 01/03/2023
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HASZNALATI KEZIKONYV ES UTMUTATO HEGESZTO PAJZSHOZ, MELYNEK GYARTOJA:
BETA UTENSILI S.P.A.

ViaA. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

OLASZORSZAG

A dokumentum eredetileg OLASZ nyelven irédott.

A\ FIGYELEM

ELOTT ELENGEDHETETLEN A KEZIKONYV TARTALMANAK
MEGISMERESE. A BIZTONSAGI ELOIRASOK ES UTMUTATASOK BE NEM
TARTASA, KOMOLY SERULESEKET OKOZH

Orizziik meg gondosan a biztonsagi elSirdsokat és adjuk at a felnasznalé személyzetnek.

FELHASZNALASI CELZAT
A hegeszt6 pajzsot a kovetkezo célokra fejlesztették ki:
* kézi ivhegesztéshez és védbgazas ivhegesztéshez
* plazmaval végzett ivvagas
+ csiszolasi munkak elvégzéséhez

Az eszko6z nem hasznalhaté a kovetkez6 célokra:

« tilos |ézer vagy oxi-acetilén alapu hegesztéshez hasznalni.

« tilos a technikai adatok tablazatban feltiintetett eldirasoktol eltéréen felhasznaini
« tilos nedves, vizes kérnyezetben vagy kornyezeti hatdsoknak kitenni az eszkdzt
« tilos az el6irt felhasznalastdl eltéré esetekben hasznalni

A MUNKAHELY BIZTONSAGA

A hegesztd pajzsot nem szabad robbanasveszélyes kornyezetben vagy gyulékony anyagok kézelében hasznalni, mivel a
miikodés alatt szikrak pattanhatnak ki, amelyek a kdrnyezeti port vagy gozoket berobbanthatjak.

Figyeljink arra, hogy gyermekek illetve latogatok ne Iépjenek be abba a munkahelyi kdrnyezetbe, ahol a hegesztd pajzsot
hasznositjak. Mas személyek jelenléte elvonhatja a figyelmiinket és ez az eszkdz feletti uralmunk elvesztését okozhatja.

A hegesztési munkavégzés soran ne Iélegezziik be a keletkezd gazokat vagy g6zoket.
Tilos a hegesztd pajzs véddlivegét kemény targyakkal érinteni, meg kell elézni a sz(ir§ sérilését.

HEGESZTO PAJZS BIZTONSAGA

+ Haszndlat el6tt bizonyosodjunk meg arrél, hogy a hegesztd pajzs legyen.

+ Az els6 hasznalatkor bizonyosodjunk meg arrol, hogy a véddfolia eltavolitasra keriilt a belsé és a kiils6 részen egyarant.

+ Hasznalat elétt bizonyosodjunk meg arrél, hogy a tapellatas megfeleld legyen.

+ Ellendrizziik le a védoréteg épségét, hogy a napcellan és elsésorban az iv szenzoron ne legyen sériilés, illetve a por ne tdmitse
el 6ket.

+ Ellendrizziik le, hogy minden operativ egység ép és sérllésmentes legyen. Az esetlegesen karcolt vagy eltorétt részeket
azonnal ki kell cserélni, a személyi sériilés elkeriilése érdekében.

+ Asz(ird miikddését a “T” dn-teszt gomb segitségével végezhetjik el.

+ A géptdl és a hegesztési aramtdl figgden valasszuk ki a megfelel6 lesotétitési fokozatot.

+ Az eszkdz megtisztitasahoz hasznaljunk tiszta és puha pamut torl6t, papirzsebkendét vagy lencsetisztitd papirkendét. A sz(ir6t
tilos vizbe martani. A tisztitdszerek higitdsahoz tilos maré hatasu higité folyadékot vagy benzint hasznaini.

SZEMELYBIZTONSAGI ELOIRASOK

+ Minden esetben maximalis figyelemre van sziikség, a munkavégzés alatt figyeljlink a mozdulatainkra. A hegeszté pajzsot nem
szabad hasznalni, ha faradtak vagyunk vagy drog, alkohol, gydgyszerek hatasa alatt allunk.

+ Minden munkavégzést kizarolag széraz, jol szelldztetett munkakornyezetben szabad elvégezni.

+ Ahegesztési munkavégzés alatt tilos bd ruhat, karkétét, nyaklancot vagy egyéb fém targyat viselni.

+ Ahegesztd pajzsot széraz, Utéstdl védett helyen kell tarolni, a sérlilések megeldzése érdekében.

Ahegeszt6 pajzs dnmagaban nem véd meg a hegesztési munkabol szarmazé mindennemi veszély ellen. Sziikség esetén
a pajzson tdl, a kornyezeti higiénia/kdrnyezeti veszélyek felmérésbdl szarmazo értékek alapjan egyéb munkavédelmi eszkdzok
hasznalhatoak, abban az esetben, ha a mérési adatok meghaladjak a felhasznalasi helyen érvényes eldirt hatarértékeket.
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TECHNIKAI ADATOK

LATOMEZO 98 x 43 mm
TAPELLATAS NAP CELLAK, 2 x CR2032 3V
KIVILAGOSODO ARNYALAT (DIN EN 379) 4
ELSOTETEDES (DIN EN 379) 9-13
ELSOTETEDES! IDO (DIN EN 379) 1110005 (1/25000, ANSI Z87.1)
KESLELTETESI IDO 0.255 + 1.0s
FELHASZNALAS| HOMERSEKLET -5°C +55°C
TAROLASI HOMERSEKLET -20°C +70°C
suLY 0.480 kg
FELHASZNALAS

A SISAK FEJPANTJANAK BEALLITASA

+ Asisak belsd fejtpantjat kézileg lehet szabalyozni, igy alkalmazkodik a sisakot hasznalé kiilonbdz8 személyek fejéhez.

+ Ovatosan forditsuk el a szabalyzo gombot a sisak belsd részén és allitsuk be a fejpant szélességét, tigy hogy kényelmes legyen a viselés.

+ Apajzs két oldalan 3 lyukat talal, ezek a latoszog beallitasahoz sziikségesek. Az akasztét a pant legmegfelelébb lyukaba kell
beakasztani. Az idealis latoszdget akkor érjlik el, ha a sz(ir6 parhuzamos a hegesztendg felilettel.

A SZURG BEALLITASA

23 4

|
é\

7 8

©w

5 6
A |
a0y 1 Y

Olvasat

1.Késleltetést bedllitd gomb
2.Erzékenységet beallito gomb
3.LCDképerny6

4 Litium akkumulatort

5.Alacsony fesziltség jelz Nap cella
6.Automata sotétedd sz(ird

7.Iv érzékeld

8. UV/IR sziiré

9. Iwvillanasérzékeld

o\

Beallitas kivalasztasa

A hegesztési tipus alapjan, valasszuk ki a sziikséges beallitast, amelyet a kovetkezd képpen végezhetiink el:

+ A sisak kiilso részén taldlhaté beallitbgomb segitségével 9-13 kozott valasszunk egy tonalitasi fokozatszamot, ligyelve arra,
hogy ne a “GRIND” csiszolasi munka fokozatra allitsuk a gombot (4 elsététitési fokozat).

+ Amegfeleld sotétedési fokozat beallitdsahoz kdvessiik az 1. Tablazatban feltlintetett értékeket:

AMPERES
DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
0.5‘ 2.5| 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125‘ 175| 225‘ 275|350| 450‘
RN
SMAW/MMA loftof # | 12 | 1 |
MIG [0 1 | 12 | 1 [
TIG,GTAW | o |10 1 | 12 [
MAG/COz [10f#f] = |
o E
AN 1. Tablazatban
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A sziiré miikodési tesztjének elvégzése
Allitsuk a tonalitési értéket 9 és 13 kozé es6 értékre, nyomjuk meg a TESZT gombot, bizonyosodjunk meg arrél, hogy az LCD
képernyd elsotétedik majd automatikusan elkezd kivilagosodni.

Szenzorok érzékenysége

A hegesztési munkafolyamat és munkakérnyezet megvilagitastol fliggéen, valasszuk ki az ellilsé szenzorok véddsz(iréjének
aktivalasahoz sziikséges minimalis fény mennyiséget, a kovetkez6 modon:

« Er8s fényviszonyu vagy zavarforrassal teli munkakomyezetben végzett magasfesziiltségi hegesztési munkak esetén a gombot
forditsuk az LO fokozatra.

+ Alacsony fényviszonyl munkakdrnyezetben és féleg alacsony nyomasu argon gazos ivhegesztés esetén, alacsony fesziiltségl
arammal végzett hegesztési munkak esetén gombot forditsuk az HI fokozatra.

+ Abelsd és kiilsé helyszineken végzett hegesztési munkak esetében a gombot altaldnosan kézéps6 fokozatra kell allitani.

Késleltetési id6

Az az id6tartam, amelyre a maszknak sziiksége van, hogy teljesen elsotétiljon vagy kivilagosodjon.

Akésleltetési id6 0.25s-tdl, 1.0s-ig tart6 idd intervallum kozé eshet, a beallitast a kovetkezd modon végezhetjik el:

+ Alegalsobb értéket kivalasztva, a késleltetési idé 0,1-0,25s, pont hegesztéshez, gyors hegesztéshez vagy vonal hegesztéshez
szilkséges ido.

+ Alegmagasabb értéket kivalasztva, a késleltetési id6 0,85-1,0s, magasfesziiltségli hegesztéshez sziikséges idd vagy a szem
megvedeéséhez szilkséges az elektromos ivekkel szemben vagy a még izz6 pontok egész kdzeli vizsgalatahoz szikséges.

+ Akozépsé érték felel meg leginkabb a hegesztési munkak legnagyobb részének.

Csiszolasi funkcio
Vagasi vagy csiszolasi munkak elvégzéséhez a kiilsé, sététedési tnust beallitd gombot a “GRIND” fokozatra kell allitani.

HIBAELHARITAS

FAQ OKOK MEGOLDASOK
A védelmi egység megseériilt Meg kell tisztitani vagy ki kell cserélni
s Az iv érzékel6 nem tiszta Tisztitsuk meg a szenzor feliletét
A sz(irk nem
sotétednek el Ahegesztési fesziiltség tdl alacsony Alitsuk maximumra a hegesztési érzékenységet
Az akkumulator lemeriilt Cseréljik le az akkumulatort
Akornyezeti hdmérséklet tdl alacsony Ne hasznaljuk -5 °C fok alatti h6mérsékleten

Tul lassan reagal
Az érzékenység mértéke tal alacsonyra lett allitva | Emeljiik meg az érzékenység bedllitott mértekét

A védelmi egység foltos Tisztitsuk meg vagy cseréljuk ki a védelmi
egységet
A'sz{r§ nem tiszta Avédelmi egység véddfoliaja nem keriilt eltavolitasra | Tavolitsuk el a védsfoliat
A sziiré lencséin foltok vannak Tisztitsuk meg a lencse és a sziird minkét oldalat
Ahegeszt pajzs lecstiszik | A pant nem lett helyesen bedllitva A szabalyz6 csavarokkal allitsuk be helyesen

Akkumulator
+ Ahasznélat el6tt mindig ellendrizzik le a toltési szintet.

Teljesen feltdltott akkumulator: @ nem villog

Lemeril6 akkumuiator: ] vilogo

+ Cseréhez tavolitsa el a fedeleket (5), s hasznalia a 2 elemet, a MUSZAKI ADATOK tablazat szerint

A Az elhasznalodott akkumulatorokat a helyi érvényes eléirasok szerint kell a hulladékba rendezni.
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UGYFEL INFORMACIOK

hi¢

Akeészliléken vagy a csomagolason feltiintetett athtizott négyszég szimbdlum azt jelzi, hogy a terméket hasznos életciklusa végén

a tobbi varosi hulladéktdl elkilonitve kell feldolgozni.

A felhasznalé, amennyiben ennek az eszkéznek a feldolgozasat szeretné, a kdvetkezdket teheti:

+ leadhatja egy elektronikus és elektrotechnikus hulladékokat gy(jté kézpontban

+ visszaadhatja a sajat viszonteladdjanak egy egyenértékii eszkoz véasarlasakor

+ kifejezetten professziondlis hasznalatra szant termékek esetén vegye fel a kapcsolatot a gyartéval, amelynek rendelkeznie kell
egy megfeleld eljarassal a termék helyes feldolgozasara.

Ennek a terméknek a helyes feldolgozasa lehetévé teszi az abban talalhaté alapanyagok Ujrahasznositasat, és igy elkertilhetdek

a kornyezeti és az emberi egészséget veszélyeztetd karok.

Atermék engedély nélkiili feldolgozasa megsérti a veszélyes hulladékok feldolgozasénak szabalyozasat, az eldirt szankciok

alkalmazasat vonja maga utan.

GARANCIA

Ajelen eszkéz az Eurdpai Unidban hatalyos iranyelvek alapjan kertilt gyartasra és tesztelésre. Az eszkozt, professzionalis
hasznalat esetén 12 honapos, nem professzionalis hasznalat esetén 24 honapos garancia fedi.

Kizarélag anyaghibabdl térténd javitast vagy gyartasi helyredllitdst vagy a hibas részek cseréjét végezziik el, sajat meglatasunk
szerint. A garancia 4ltal fedett munkalatok elvégzése nem befolyasolja a garancia érvényessegét, annak lejarata nem valtozik.

A garancia nem fedi az elhasznalddasbdl, helytelen vagy az eldirttol eltérd hasznalatbél szarmazé meghibasodasokat, illetve a
csapodasbdl és/vagy Utésbdl szarmazéd meghibasodasokat.

Agarancia érvényét veszti, ha az eszkdzon valtoztatast végeznek vagy barmely miiszerét modositjak, illetve abban az esetben, ha
a szervizbe méar bontottan érkezne be. A garancia semmi esetre sem fedi a személyi és/vagy targyak, legyenek azok barmilyen
természetliek, legyen a kar kozvetett és/vagy kozvetlen.

MEGFELELGSEGI BIZONYLAT
A megfeleldségi nyilatkozat elérhetd a www.beta-tools.com weboldalon.

BETAUTENSILI S.PA.
Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)
OLASZORSZAG

Kelt, 01/03/2023
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OAHFIEZ XPHEHE (EL)

EMXEIPIAIO XPHZHZ KAI OAHTIQN A MAZKA ZYTKOAAHZHE MOY KATAZKEYAZETAI AMO:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITAAIA

Texunpiwaon apxika ypaupévn ota ITAAIKA.

A\ NPOTOXH

ZHMANTIKO NAAIABAZETE NMAHPQX> AYTO TO EIMXEIPIAIO. ZE
NEPINTQZH MH XYMMOP®Q>H> TON KANONQN A>OAAEIAZ KAI
TON OAHTIION AEITOYPTIAZ, MITOPEI NA TIPOKAHOOYN ZOBAPOI

TPAYMATIZMOI.

QuAare TpooEKTIKA TIG 0DNYiEG aoPaAEiag Kai TapadwaTe TIG GTO TTPOCWTTIKO XPAOTH.

MPOOPIZMOZ XPHEZHE
H paoka guykdAAnong mpoopidetal yia Tnv ak6Aoudn xpron:
« [0 xeIpokivnT auykoAnan 16¢ou, cuykdAAnan 16¢ou umo TrpoaTacia GAS
+ Kot pe 16¢0 AdopaTog
+ ExteAéaTe epyaaieg Asiavang

Aev emTpémovTal ol akOAoubeg AciToupyieg:

+ ATayopeUeTal n xpron yia auykOAANon pe AEIep Kai GUYKGAANGN e OGUAKETUAEVIO.

* ArayopeUeTal n xpnon eKTOg TV TEXVIKWY TTpodiaypagwy Trou TepiéxovTal atov Tivaka TEXNIKA AEAOMENA
+ ATrayopeUeTal n XpAon O€ XWPoUg JE uypacia, BPEyUEVOUG 1) EKTEBEINEVOUG O€ KAKEG KAIPIKEG TUVBAKES

* ATayopeUeTal n XpAan yia 6Aeg TIG EQAaPUOYEG EKTOG aTmd auTéG TTou UTTodeIkvUovTal

AZOAAEIA ZTH OEZH EPTAZIAZ

é Mn xpnaipotoigite Tn udoka auykGAnang ae epiBaAAovTa TToU TEPIEXOUV BUVNTIKA EKPNKTIKES ATHOTPAIPES A EUPAEKTA
UAIKG yiaTi pTropei va avamtuxBolv oTivBApeg TTou PTropolv va ava@Aegouv akovn 1 atpolg.

Amotpéyrte Ta TaIdIG i TOUG EMOKETTEG va TAnaIGoouv atov oTabud epyaciag evw epydlecTe pe T pdoka yia
OuYKoAMAoelg. H Tapouaia aAMwv avBpwTiwv TTPOKaAEl amOOTIOON TN TPOOOXNAG KAl UTTOPEi va 0dnynoel o€ amwAeia
eAEyxou KaTa T XpAom.

A Mnv eioTivéeTe aépia ) avaBupidoelg evw ekTeAOUVTOI EpYATiEG TUYKOANONG.
A Mnv xpnoipoToleite okAnpd avikeigeva oTov gakd g pAokag yia va amo@Uyete {nuid aTo @iATpo.

AZOAANEIA MAZKAL LYTKOAAHZHZ

+ EAéy&re mpiv T xprion 611 n paioka ouykOAAnang dev éxel uTrooTei {npid.

« EAEyGre Tpiv amo TV Tpwn xprion OTI n TTPOOTATEUTIKA PEPPPAVN EXEl aaIPEBEl aTTd TNV ECWTEPIKA KAl TNV EEWTEPIKA
EMQPAVEID.

ENéyEre €Gv n mapoxn pedpatog gival ETapKAG IV amo Tn xprnan.

EAEyGre v akepaidtta TG TpooTaciag, PeBaiwdeite 611 n nAlakn KUWEAN Kal €1dikdTEPA 0 qIoBNTAPAg TOEOU BEV ExOuV
uTrooTel gnuid A eival gpayueva atmo Tn akovn.

ENéyEre o 6Aa Ta Aeitoupyikd eaptiuara Oev éxouv utroaTei @Bopd f {nuid. Omoiodiote €ApTnUa e ypaTaouviég f
OTTOOWEVO TTPETTEN Va aVTIKATaoTaBET apéowg yia va amogeuyBei o Tpaupatiopds.

ENéyére T Aeimoupyia Tou @iATpou.

EmAEgre Tov kataAnAo apiBud amoxpwoewv avahoya pe Tov TUTTO TG UNXavAg Kai To pedpa auykdAAnong.

la Tov kaBapiopo, xpnoipotoinaTe éva oTeyvd 1 paAakd BapBakepd mavi, xapTiva pavinAdkia fi xapti yia @akols. Mnv
Bubicete To YiATpO O€ VEPS. MV XpnoipoToiite TOTE SlapwTikoUs SIOAUTES f Bevdivn yia va apaIWOETE Ta KaBapIaTIKA.

ENAEIZH A THN AZOAAEIA TOY NPOZQMIKOY

* ZuvioTaral N péyioTn TIPOOXI, PPOVTICOVTAG Va ETTIKEVIPWVEDTE TIAVTA OTIC BikéG 0ag evépyeleg. Mnv xpnoipoToieite To
TIOTON BePUOU CEP EQV EI0TE KOUPOAGPEVOI 1} UTIO TV ETTIPEIC VAPKWTIKWY, GAKOOAOUXWY TTOTWY | QUPAKWY.

+ [paypatomolfoTe OAEG TIG TIPOPBAETTONEVEG EQYATIEG O€ ETTAPKWG AEPICOPEVOUG KAl OTEYVOUG XWPOUG.

+ Mnv @opare @apdid pouxa, Bpaxidhia, aAuaideg f PeTaANikd avTikeipeva 6tav epyaleaTe aTo OXNLA.

+ AmoBnkeUaTe T pAoka GUYKOAANGNG O€ OTEYVO EPOG aTTOPEUYOVTAG {NUIES.

-




OAHTIEZ XPHEHE (EL)

H paoka auykéAAnang amé pévn tng dev mpoaTarelel amd 6Aoug Toug TBavoUg KIvOUVOUG TToU TTPOKUTITOUV aTid Tig
€pyaaieg OUYKOANONG.

A Evoéxeral va gival amapaitntog mpdabetog eEomAIopdg aTopikig TpoaTagiag mou Ba xpnaipotroinBei avaloya pe TIG TIpEG
Tmou Bpébnkav aTnv épeuva TepIBAMOVTIKAG UyIEIVAG/avaAuang KIVOUVWY, O€ TIEPITITWAT TTOU Ol TIHEG UTTEpBaivouy Tal
6pia Tou kaBopilovTal aTmd Toug 10XUOVTEG KAVOVITHOUG.

TEXNIKA ZTOIXETA

MEPIOXH FONIAY OEAZHX 98 x 43 mm
TPO®OAOZIA: ME HAIAKEZ KYWEAEE, HAiakr) kuyéAn, Mmarapia 2 x CR2032 3V
2 MNATAPIEZ 3 VOLT TYNOY CR2032
KATAZTAZH ®QTIZMOY (DIN EN 379) 4
YKOTEINKIAZMA (DIN EN 379) 9-13
XPONOZ AIAKOIMHZ (DIN EN 379) 1/1000s (1/25000s, ANSI 287.1)
XPONOZ KAOYZTEPHZHX AMO ZKOTOZ ZE QX 0.25s +1.0s
OEPMOKPAZIA AEITOYPIIAZ -5°C +55°C
OEPMOKPAZIA ANOGHKEYZHZ -20°C +70°C
BAPOZ 0.480 kg
OAHTIEZ XPHZHZ
PYOMIZH KEAYOOYZ KEQAAHE
* To péyeeog TOU €0WTEPIKOU KEAUQOUG TTOPE] va pUBICTET XEIPOKIVTA YIO VO TTPOCAPUOEETal OE DIAPOPETIKA GTOUA TTOU TO
(QOpPOUV.

+ MMepiaTpéyTe PETPIO TOV XEIPOTPOXO OTO TOW UEPOG TOU EWTEPIKOU KEAUYOUG Kal puBpiaTe To TTAATOG TOU KEQaAGDETOU yia
va aigBaveaTe aveta.

+ 210 TAQiVa TG paokag utrdpyouv 5 Tp0TTEG yia T pUBUION TG ywviag Béaong. TotmoBeTAOTe TOUG TEipOUG avapopag Tou
KEQaAGDETOU otV KaTaAAnAGTEPN TpUTa. H 1davikh ywvia Béaong eival auti aTnv omoia To @iATpo €ival kKaBeTo oTnv
EMQAVEIQ TIOU TIPOKEITAI VO GUYKOAANDEI.

PYOMIZEIZ ®IATPOY

Aelavra
1 5 6 7 8 9 1. Koupri autépaTng SokIpng
I A I 2. Xe1potpoxdg eAéyxou xpovou quumépnong
p 3. XeIpoTpox6g eAéyxou euaiadnaiag
seo@A AT o

5. Mmarapieg Aibiou
iH 6 'Evoeign xapnAng téong

23 4

7. HNiakr KugéAn
8. ®iktpo UV/IR
9. AigBnmipag nAekTpikou T6¢ou

EmihoyA amoxpwong

PuBpiaTe v améypwan akoupdtnTag avahoya pe Tov T0TT0 NG ouykOAAnang trou Ba payparotroindei wg egAg:

+ EmA&gTe Tov apiBud améypwang amd 9-13 pe Tov §wtepIkG XeIpoTpoxd pUBUIONG 0N PACKA, TIPOGEXOVTAG VA Unv puBpiceTe
TN Aertoupyia Aciavang “GRIND” (tiuf okoupdTnrag 4).

+ Na va emAEEeTe Tov Kat@AAnAo apiBpo amdypwang, akohoudraTe Tig 0dnyieg atov Mivaka 1:

AMPERES
DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
0.5‘ 2.5‘ 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125‘ 175| 225‘ 275|350| 450‘
RN
SMAW/MMA Jofwl | 2 | B |
MG ol | 2 | n |
TIG,GTAW o Juof u | w [w]
MAG/CO: lolulel © |
= E
PAW Mivaka 1
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OAHFIEZ XPHEHE (EL)

Aokipn Aeiroupyikig emaABeuang Tou QiATpou
PuBuiaTe Tov apiBud amdypwang petatd 9 kai 13, mariaTe 1o koupti TEST, eAéygre edv n 086vn LCD pmaiver ae Aermoupyia
EIWONG QWTEIVOTNTAG KOl OTN CUVEXEID ETTIGTPEPEI AUTOUATA OTN AEITOUPYia QWTEIVOTNTAG

Evaiodnoia Twv aigbntipwv

Avéhoya pe Tn Sladikaaia guykdAMnang kai 1o guwg Tou TrEpIBAAOVTOG, EMAESTE TV EAGIOTN TTOOGTNTA QWTOG TIOU aTTaITE Tl

Qa6 TOUG PTTPOCTIVOUG QITBNTAPES YIO TNV EVEPYOTIOINGT TG TIPOCTATEUTIKAG 086VNG WG EEAG:

+ TupioTe 10 kOUpTH aTn B¢0n LO yia guykdANan uynAol pedparog ae wreivd TepiBahov auykdAAnang f e TepIBAAov e
GMEG TINYEG TrqpsuBkov

+ Tupice 1o kouptri T Béon HI yia ouykoMnan e xaunAo pedua f oe epiBarov ouykOAMNONG e XapnAd guriapo, eidika
TNV TIEPITITWOTN GUYKOMNONG e 1050 apyoU xapnAol pedparog.

+ TupiaTe Tov XEIPOTPOXO HEXPI TN PEDN VI TIG TIEPIOTOTEPEG ECWTEPIKES Kl EGTEPIKEG EPYaTieg GUYKOAANGNG.

XpoviKi uaTépnon

Autdg gival o xpovog TTou aTTaITEITal a6 TN PACKA YO va ETIOTPEWE! a6 TN oKoUpa KATAGTOON OTNV KOTAoTaoN TARPOUG

Qwriopou. H kaBuaTepnan ptmopei va kupaivetar amd 0,25 deutepdAettta éwg 1,0 GeuT., yia va T0 puBpicETE, TTPOXWPNOTE WG EGAG:

* Eméyovtag mv eAaxioTn Tipn, o xpovog kaBuaTépnang pubpiderar ota 0,1-0,25 Seur., karhAnAog yia anpeiakn ouykdMnan,
ypriyopn ouykoAnan 1] ouykoMnon pagng..

* Me v emihoyr) mg péyiomg TIRAG, o Xpovog kaBuotépnang pubpicerar ota 0,85-1,0 Seur., karaMnhog yia ouykoMnon
uynAol PEUUATOG 1 Yia TNV TTOQUYT KATATIOVNGNG TV HOTIGY AGYW NAEKTPIKWY Toﬁwv n Kovnvr]g TrapakoAoUBnang Tepayiwv
TIUPOKTWOEWS..

+ H peoaia TipnA eivar KataAANAN yia TIg TEPICTOTEPES EPYATIEG TUYKOANCONG.

Aeitoupyia guyk6AAnong pe urépBeon

I va ekteAéoeTe epyaaieg koTmG N uykOANang pe utiépBeam, pubpiaTe Tov eGwTepIKG XEIPOTPOXd pUBIONG BaBuoU Tévou aTo

“GRIND”.

ANTIMETQMIZH MPOBAHMATQN

LYXNEZ EPQTHZEIZ AITIA AYZEIX

H mpoaTareuTikiy cuokeun eivai KabapioTe 1 avTikataoTrioTe
KOTECTPAPHEVN
O aigBnthpag 16¢ou dev eival kabapds | KabapioTe Tnv emigdveia Tou

Ta gitpa 6ev okoupaivouv aieBnmpa

fi Tpepomaicowv To pedpa auykOANang eivai ToAU PuBuiote mv euaigBnaia o péyiom
XaLNAG |
H pmarapia eivar arogopTiguévn AVTIKATaOTAGTE TN PTraTapia
H Beppokpaaia mepiBarhovog eivar Mn xpnoipoTolgite o€ Beppokpaaicg
oAU XaunAn KaTw TWV -5 °C

Apyn avridpaan . P . i -
H euaiobngoia éxel pubiaTei TOAU AugnoTe kardAnAa mv euaioBnaia
XaHnAG
H mpoaTaTeuTIKh GUOKEUR ival KaBapiaTe f avTIKaTaoTAGTE T OUCKEUN
Aepwpévn TpoaTaCiag

] . X H mpoaTareutikr Pepppdvn dev Exel AQaIpETTE TNV TIPOOTATEUTIKY

To @iAtpo dev eival kabapd agapeBi uEBPaVN

O1 pakoi giATpou £xouv Aekédeg KabapioTe Kai Tig 500 TTACUPEG Twv
PaKwv QiATpou
H péoka yAioTpée! O kepah6deapog Oev ival pubpIouévog Py9p|oTe Ta queepa maiuddia aTo
KOAUPpO KEQOARG




OAHFIEZ XPHEHE (EL)

Mmarapia
* EAéyxete mavTa TN QOpPTION TG PTTaTapiag TPIv amo T xprion.

Mmarapia TApWS popTIoEVN: @ dev avapoaprvel
XapnAA pmarapia: @ AvaBoafrivel

+ [0 va Ta QvTIKOTAOTAOETE, aQaIpEDTE Ta KATTAKIA (5) Kal XpNaIMOTIOINOTE SUO PTTaTapieg OTTWG UTTOSEIKVUETAI OTOV TTVAKA
TEXNIKA ZTOIXEIA

AOI XPNOIPOTIOINPEVES PTTATAPIES TIPETTEI VO OTTOPPITITOVTOI GUPQWVA HE TOUG TOTTIKOUS KAVOVIOHOUG.

AIAGEZH AMOPPIMATQN

hi¢

To aUpBoAo pe Tov diaypappévo kado amoppiuudTwy Tou BpiokeTal TTAvw TN CUOKEUR 1} TTvw 0T OUCKEUATIa ONUaivel

WG T0 TIPOIGY, 6TaV TeAEIwaEl n Sidpkela {wig Tou, Ba TTpETEl va amroppIpBEi §exwpIaTd aTmd Ta KOIVA aaTIKA aTToppippaTa Kal

OUPQWVA P TIG TTPOPAETTOUEVEG DIDIKOTTEG.

O xpH0oTNG TTOU TIPOTIBETAI VOl ATTOPPIWEI QUTAV TN GUCKEUN, MTTOPE:

- Na v mapadwaer o€ éva kEvipo GUAAOYAG NAEKTPIKWY KOl NAEKTPOVIKWY GUGKEUWV.

- Na v emoTpéwel aTov TTWANTA aTTé ToV 0TT0i0 TNV AyOPACE, KATA TNV ayopd HIOG TTAPOUOIAG CUTKEUNG.

- Zg TIEPITITWAN TTPOIOVTWY OTTOKAEIOTIKA eTTayyeAUATIKAG Xpiang, va €pBel O€ ETTaQN e TOV KATAOKEUAOTH, O 0T0iog kai Ba
Tpémel va diaBétel Tnv KataAnAn diadikaaia amoppiwng.

H owaoTr améppiwn autol Tou TTPOIGVTOG ETTITPETTEI TNV ETTAVAXPNOIMOTIOINGN TWV TIPWTWV UAWV TTOU aUTO TTEPIEXEL. ATTOQEUYEI

TN p6Auvan Tou TrepIBaAAovTog kabuwg kai BAaBepés auvETeieg aTny uyeia Twv avBpwtwy. H un owaTh 1/ Tapavoun amoppiyn

Tou TTPoi6VTOG amoTeAei TTapapiaan Tng odnyiag yia TNy amoppIwn EMIKiVOUVWY aTToBAATWY Kal CUVETTAYETal TNV ETTIROAY Twv

TIPOPAETTOUEVWV ATT TOV VOO TTOIVWV.

EFTYHZH

Auté 10 6pyavo Kataokeuddetal kal SokIpadeTal oUpQwva e Ta TTPATUTIa TToU 1I0YUoUV OfUEpa oThv Eupwraikhy Koivérnra.
KaAumrrerar amé eyyinon yia mepiodo 12 pnvav yia emayyeAuaTIKA xpAon A 24 unvwv yia un emayyeAUaTikn xpRon.

O1 BAaBeg Tou ogeilovial oe eAarTwpara UNKOU 1} KATAOKEUNG EMIOKEUALOVTal e TNV ETTIOKEUA 1} TNV aVTIKATAGTAGN Twv
EAOTTWUATIKWY EE0PTNUATWY KOTA TNV Kpion pag.

H %Tpavpmonoinon piag f mepiogoTepwy emePBAcEwy kata T didipkela TG TePIGdOU eyyunang dev aAalel TV nuepounvia
Méng g,

EAartapara Adyw ¢Bopdg, Aavbaopévng fi akatdAAnAng xprong, Bpatang Tou Tpokaholvtal ammé XTuTpaTa A/Kal TTWoEIG dev
kaAdTrTovTal amd v eyyunon. EmimA€ov, n eyyunan eivai akupn 6tav yivovial TpoTToTmoIfaeIg, 6Tav To KataaBidl pmarapiag Exel
mapaBiaoTei ) étav amoguvappoAoyeital yia BonBeia.

AmokAeietal pnTé {nuiég TTou TrpokaAolvTal o dropa fi/kal TpdypaTa omoloudrToTE €idoug A/Kal UONG, APETES A/KAI EUUETES.

AnAwon Zuppoppwono:

H 6fAwaon ouppépewong eival S1abéoiun péow olvdeong aTov I0TEToTTo www.beta-tools.com.

BETA UTENSILI S.PA.

ViaA. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITANIA Hpepopnvia 01/03/2023
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BRUGSMANUAL

BRUGERMANUAL OG VEJLEDNING TIL SVEJSEMASKE FREMSTILLET AF:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIEN

Dokumentationen er oprindeligt udarbejdet pa ITALIENISK.

/A\ HENVISNING

DET ER VIGTIGT AT LASE DENNE VEJLEDNING HELT IGENNEM, F@R
DU BRUGER SVEJSEMASKEN. DER KAN OPSTA ALVORLIGE SKADER,
HVIS SIKKERHEDSREGLERNE OG BETJENINGSVEJLEDNINGEN IKKE

FOLGES.

Opbevar omhyggeligt sikkerhedsinstruktionerne og overdrag dem til driftspersonalet.

TILSIGTET ANVENDELSE
Svejsemasken er beregnet til folgende brug:
+ Til manuel lysbuesvejsning, lysbuesvejsning under GAS-beskyttelse
* Plasmaskaering med lysbue
+ Udfarelse af slibning

Folgende operationer er ikke tilladt:

* Brug til laser- og oxyacetylensvejsning er forbudt.

* Brug uden for de tekniske forskrifter i tabellen TEKNISKE DATA er forbudt.
+ Brug i fugtige, vade eller vejrbidte omgivelser er forbudt

+ Anvendelse til alle andre formal end de angivne er forbudt

SIKKERHED PA ARBEJDSSTATIONEN

é Brug ikke svejsemasken i omgivelser med potentielt eksplosive atmosfeerer eller breendbare materialer, da der kan opsta
gnister, som kan anteende stov eller dampe.

A Undga, at ber eller bes@gende naermer sig arbejdsstationen, mens der arbejdes med svejsemasken. Tilstedevaerelsen af
andre personer medfgrer distraktion og kan fare til tab af kontrol under brug.

A Indand ikke gasser eller dampe under svejsning.
A Brug ikke harde genstande pa maskelinsen for at undga at beskadige filteret.

SVEJSEMASKE SIKKERHED

+ Kontrollér, at svejsemasken ikke er beskadiget, for den tages i brug.

Kontroller ved farste brug, at beskyttelsesfilmen er fiernet fra den indre og ydre skeerm.

Kontroller, at stramforsyningen er tilstraekkelig, fer du tager den i brug.

Kontroller beskyttelsens integritet, og kontrollér, at solcellen og isar lysbuesensoren ikke er beskadiget eller blokeret af stav.
Kontroller alle driftskomponenter for forringelse eller beskadigelse. Eventuelle ridsede eller gdelagte komponenter skal straks
udskiftes for at undga personskade.

Kontroller filterets funktion via selvtestknappen ‘T".

Veelg det passende antal nuancer alt efter maskintype og svejsestrgm.

Brug en ter klud eller blgdt bomuld, papirhandkleeder eller linsepapir til rengering. Filteret ma ikke nedseenkes i vand. Brug aldrig
@tsende oplasningsmidler eller benzin til at fortynde rengaringsmidler.

INDIKATION FOR PERSONALESIKKERHED

+ Det anbefales at vaere yderst forsigtig og altid koncentrere sig om sine handlinger. Brug ikke svejsemasken, nar du er treet eller
pavirket af stoffer, alkoholiske drikkevarer eller medicin.

+ Udfer alle planlagte operationer i tilstreekkeligt ventilerede og terre rum.

+ Beer ikke lost tgj, beer ikke armband, kaeder eller metalgenstande, nar du svejser.

+ Opbevar svejsemasken pa et tert sted for at undga skader.

- e o o o

Svejsemasken alene beskytter ikke mod alle mulige risici ved svejsearbejde.
Der kan veere behov for yderligere personlige veernemidler afhaengigt af de veerdier, der er fundet i den miljghygiejniske/
risiko-analyse, hvis veerdierne overstiger de greenseveerdier, der er fastsat i de geeldende bestemmelser.




BRUGSMANUAL
TEKNISKE DATA
UDSIGTSOMRADE 98 x 43 mm
FORSYNING MED SOLCELLER, 2 X 3 VOLTS BATTERIER TYPE CR2032
BELYSNINGSTILSTAND (DIN EN 379) 4
M@RKFARVNING (DIN EN 379) 9-13
KOBLINGSTID (DIN EN 379) 1/1000s (1/25000s, ANSI Z87.1)
FORSINKELSESTID FRAM@RKE TILLYS 0,25s + 1,0s
DRIFTSTEMPERATUR -5°C +55°C
OPBEVARINGSTEMPERATUR -20°C +70°C
VAGT 0,480 kg
BRUGSANVISNING
JUSTERING AF HOVEDB@JLE

+ Starrelsen pa den indre skal kan justeres manuelt for at passe til forskellige personer.

« Drej knappen pa den indvendige skal pa den indvendige skal moderat, og juster bredden pa bandet, sa det fales behageligt.

+ Der er fem huller pa siderne af masken til at justere synsvinkelen. Placer bandets referencestifter i det mest passende hul. Den
ideelle betragtningsvinkel er, hvor filteret er vinkelret pa den overflade, der skal svejses.

FILTERINDSTILLINGER

12345 6 7 8 9
I Al
SO AT

Legende

. Automatisk testknap

. Kontrolknap for forsinkelsestid
. Knap til kontrol af falsomhed
LCD

. Lithium-batterier

. Indikator for lav spaending

. Solcelle

. UV/IRfilter

. Lysbuesensor

OCONDARWN =

Valg af farvetone

Indstil marktonen i overensstemmelse med den type svejsning, der skal udferes, som falger:

+ Veelg antallet af toner fra 9-13 med indstillingshjulet uden for masken, idet du skal passe pa, at du ikke indstiller frostingsfunktionen
“GRIND” (mgrkfarvning veerdi 4).

+ For at veelge det passende antal nuancer skal du falge anvisningerne i tabel 1:

AMPERES
DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
0.5‘ 2.5| 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125‘ 175| 225‘ 275|350| 450‘
RN
SMAW/MMA loftof # | 12 | 1 |
MIG [0 1 | 12 | 1 [
TIG,GTAW | o |10 1 | 12 [
MAG/COz [10f#f] = |
o E
AN Tabel 1
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Test af filterfunktion
Indstil tonetallet til en veerdi mellem 9 og 13, tryk pa TEST-knappen, og kontrollér, om LCD-skaermen skifter til deempningstilstand
og derefter automatisk vender tilbage til lysningstilstand.

Folsomhed af sensorer

Afhaengigt af svejseprocessen og det omgivende lys skal du veelge den minimumslysmaengde, der kraeves af de forreste sensorer
for at aktivere beskyttelsesskaermen, som falger:

+ Drej knappen til LO for hgjstremssvejsning i et lyst svejsemiljo eller i et miljg med andre interferenskilder.

+ Drej knappen til HI ved svejsning ved lav strgm eller i et svagt lysmiljg, iseer ved lysbuesvejsning i en argonatmosfeere med lav
strgm.

+ Drej knappen halvvejs til de fleste interne og eksterne svejseoperationer.

Forsinkelsestid

Dette er den tid, der er ngdvendig for, at masken kan vende tilbage fra den marke tilstand til den fuldt oplyste tilstand.

Forsinkelsen kan variere fra 0,25s til 1,0s. For at indstille den skal du gare falgende:

+ Ved at veelge den mindste veerdi indstilles forsinkelsestiden til 0,1-0,25 sekunder, hvilket er egnet til punktsvejsning, hurtig
svejsning eller kontinuerlig svejsning.

+ Ved at veelge den maksimale veerdi indstilles forsinkelsestiden til 0,85-1,0 s, hvilket er velegnet til svejsning med hgj strem eller
til at forhindre gjentraethed pa grund af elektriske lysbuer eller naersyn af stadig gledende arbejdsemner.

+ Gennemsnitsvaerdien er velegnet il de fleste svejseoperationer.

Slibningsfunktion
For at udfere skeere- eller slibeoperationer skal du indstille knappen til justering af den eksterne tonehgjde pa “GRIND".

FEJLFINDING

OFTE STILLEDE SP@RGSMAL ARSAG LOSNINGER
Beskyttelsesanordningen er beskadiget Renger eller udskift
Lysbuesensoren er ikke ren Renger sensorens overflade
Filtrene daempes ikke og flimrer ikke Svejsestrgmmen er for lav Juster falsomheden til den maksimale
veerdi
Batteriet er fladt Udskiftning af batteriet
Den omgivende temperatur er for lav Ma ikke anvendes ved temperaturer
Langsom reaktion under -5 °C
Fglsomheden er indstillet for lavt @ge felsomheden pa passende vis
Beskyttelsesanordningen er plettet Renger eller udskift
beskyttelsesanordningen
Filteret er ikke rent Beskyttelsesfilmen er ikke blevet fiernet | Fjernelse af beskyttelsesfilmen
Filterlinser har pletter Renger begge sider af filterlinsen
. Bandet er ikke justeret Justering af de faste metrikker pa
Masken glider af hovedbajlen
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Batteri
+ Kontroller altid batteriets opladning fer brug.

Batteriet er fuldt opladet: blinker ikke @

Batteriet er lavt: blinker g

+ Ved udskiftning skal du fierne daekslerne (5) og bruge to batterier som vist i tabellen TEKNISKE DATA

A Slidte batterier skal bortskaffes i overensstemmelse med de lokale bestemmelser

BORTSKAFFELSE

)¢

Det overstregede symbol for en skraldespand pa udstyret eller emballagen angiver, at produktet ved slutningen af dets levetid skal

bortskaffes separat fra andet kommunalt affald.

Brugeren, der @nsker at skille sig af med dette instrument, kan:

- Aflever det pa et indsamlingssted for elektronisk eller elektroteknisk affald.

- Returner den til din forhandler, nar du keber et tilsvarende instrument.

- Hvis defrr er tale om produkter, der kun er beregnet til professionel brug, skal du kontakte producenten, som vil sgrge for korrekt
bortskaffelse.

Korrekt bortskaffelse af dette produkt ger det muligt at genbruge de ramaterialer, det indeholder, og at undga skader pa miljget og

menneskers sundhed.

Uautoriseret bortskaffelse af produktet udger en overtreedelse af forordningen om bortskaffelse af farligt affald, hvilket medferer

anvendelse af de fastsatte sanktioner.

GARANTI

Dette instrument er fremstillet og testet i henhold til geeldende europaeiske feellesskabsstandarder. Det er deekket af en garantiien
periode pa 12 maneder ved professionel brug eller 24 maneder ved ikke-professionel brug.

Vi udbedrer fejl som falge af materiale- eller produktionsfejl ved reparation eller udskiftning af defekte dele efter eget skan.
Udfarelse af en eller flere reparationer inden for garantiperioden aendrer ikke garantiens udlgbsdato. Fejl som falge af slitage,
forkert eller ukorrekt brug og brud forarsaget af sted og/eller fald er ikke omfattet af garantien. Garantien bortfalder, nar der
foretages eendringer, nar der manipuleres med lampen, eller nar den sendes il service efter at veere blevet skilt ad. Skader pa
personer og/eller ejendom af enhver art og/eller karakter, direkte og/eller indirekte, er udtrykkeligt udelukket.

Erklaering om overensstemmelse:
Overensstemmelseserkleringen findes pa www.beta-tools.com.
BETA UTENSILI S.PA.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)
ITALIEN Dato 01/03/2023
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NAVODILA ZA UPORABO (SL)

UPORABNISKI PRIROCNIK IN NAVODILA ZA VARILNO MASKO PROIZVAJALCA:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIJA

Dokumentacija je bila prvotno pripravijena v ITALIJANSKEM jeziku.

A\ POZOR

POMEMBNO JE, DA PRED UPORABO VARILNE MASKE V CELOTI
PREBERETE TA PRIROCNIK. CE NE UPOSTEVATE VARNOSTNIH PRAVIL

IN NAVODIL ZA UPORABO, LAHKO PRIDE DO RESNIH POSKODB.

Varnostna navodila skrbno shranite in jih izrocite obratovalnemu osebju.

NAMENSKA UPORABA
Varilna maska je namenjena za naslednjo uporabo:
+ Za ro¢no oblocno varjenje, oblo¢no varjenje pod zas¢ito s plinom
* Rezanje s plazemskim lokom
* |zvajanje postopkov brudenja

Naslednje operacije niso dovoljene:

+ Uporaba za lasersko in kisikacetilensko varjenje je prepovedana.

+ Uporaba zunaj tehni¢nih predpisov iz tabele TEHNICNI PODATKI je prepovedana.
+ Uporaba v vlaznih, mokrih ali vremensko obremenjenih okoljih je prepovedana.

+ Uporaba za vse druge namene, razen za navedene, je prepovedana.

VARNOST DELOVNE POSTAJE

Varilne maske ne uporabljajte v okoljih s potencialno eksplozivno atmosfero ali vnetljivimi materiali, saj se lahko pojavijo
iskre, ki lahko vzgejo prah ali hlape.

Med delom z varilno masko preprecite otrokom ali obiskovalcem, da bi se priblizali delovnemu mestu. Prisotnost drugih
oseb odvraca pozornost in lahko povzrogi izgubo nadzora med uporabo.

A Med varjenjem ne vdihavajte nobenih plinov ali hlapov.
A Na objektiv maske ne uporabljajte trdih predmetov, da ne poSkodujete filtra.

VARNOST VARILNE MASKE

+ Pred uporabo preverite, ali je varilna maska poSkodovana.

+ Ob prvi uporabi preverite, ali ste z notranjega in zunanjega zaslona odstranili zascitno folijo.

+ Pred uporabo preverite, ali je napajanje zadostno.

+ Preverite celovitost za¢ite, preverite, ali sta son¢na celica in zlasti senzor obloka nepoSkodovana ali ovirana s prahom.

+ Preverite, ali so vsi delovni sestavni deli poSkodovani ali uni¢eni. Vse opraskane ali zlomljene sestavne dele je treba takoj
zamenjati, da se izognete telesnim poskodbam.

+ Preverite delovanie filtra.

* Izberite ustrezno Stevilo odtenkov glede na vrsto stroja in varilnega toka.

+ Za Cis¢enje uporabite suho krpo ali mehko bombazno tkanino, papirnate brisaCe ali papir za lece. Filtra ne potapljajte v vodo.
Nikoli ne uporabljajte jedkih topil ali bencina za red¢enje Cistilnih sredstev.

NAVEDBA ZA VARNOST OSEBJA

+ Priporo€ljiva je izjemna previdnost in osredotogenost na dejanja. Varilne maske ne uporabljajte, kadar ste utrujeni ali pod vplivom
drog, alkoholnih pija¢ ali zdravil.

+ Vse nacrtovane postopke izvajajte v ustrezno prezracenih in suhih prostorih.

+ Med varjenjem ne nosite ohlapnih oblagil, zapestnic, veriZic ali kovinskih predmetov.

+ Varilno masko shranjujte v sunem prostoru, da se ne poskoduje.

Samo varilna maska ne §¢iti pred vsemi moznimi tveganji pri varjenju.
Glede na vrednosti, ugotovljene v analizi okoljske higiene/tveganja, se lahko zahteva dodatna osebna za$€itna oprema,
¢e vrednosti presegajo mejne vrednosti, dolocene z veljavnimi predpisi.




NAVODILA ZA UPORABO (SL)
TEHNICNI PODATKI

OBMOCJE ZA OGLED 98 x 43vmm

DOBAVA S SONCNIMI CELICAMI, 2 X 3-VOLTNI BATERIJI TIPA CR2032

STANJE OSVETLJENOSTI (DIN EN 379) 4

ZATEMNITEV (DIN EN 379) 9-13

C:JAS PREKLOPA (DIN EN 379) 1/1000s (1/25000s, ANSI Z87.1)

CAS ZAKASNITVE OD TEME DO SVETLOBE 0,25s + 1,0s

DELOVNA TEMPERATURA -5°C+55°C

TEMPERATURA SHRANJEVANJA -20°C +70 °C

TEZA 0,480 kg
NAVODILA ZA UPORABO

NASTAVITEV NAGLAVNEGA POKRIVALA

+ Velikost notranje lupine lahko ro¢no prilagodite razliénim uporabnikom.

+ Zmerno zavrtite gumb na notranjem ohisju in prilagodite Sirino traku, da se boste pocutili udobno.

+ Na straneh maske je pet lukenj za nastavitev kota gledanja. Referencne zatice traku namestite v najprimernejo luknjo. Idealen
kot gledanja je, Ce je filter pravokoten na povrsino, ki jo je treba variti.

NASTAVITVE FILTRA

12345 6 7 8 9
I Al
é()

71
X I

Legenda

. Gumb za samodejni preizkus

. Gumb za upravljanje ¢asa zakasnitve
. Gumb za uravnavanje ob¢utljivosti
LCD

. Litijeve baterije

. Indikator nizke napetosti

. Sonéna celica

. UV/IR filter

. Senzor obloka

(AR

OCONDARWN =

Izbira odtenka

Nastavite ton zatemnitve glede na vrsto varjenja, kot sledi:

+ Z nastavitvenim gumbom zunaj maske izberite Stevilo tol
“GRIND” (vrednost zatemnitve 4).

+ Za izbiro ustreznega Stevila odtenkov upostevajte navod

nov od 9 do 13, pri cemer pazite, da ne nastavite funkcije zamrzovanja

ila v preglednici 1:

AMPERES
DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
0.5‘ 2.5| 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125‘ 175| 225‘ 275|350| 450‘
RN
SMAW/MMA loftof # | 12 | 1 |
MIG [0 1 | 12 | 1 [
TIG,GTAW | o |10 1 | 12 [
MAG/COz [10f#f] = |
o E
AN Tabela 1
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NAVODILA ZA UPORABO

(s

Preizkus delovanja filtra

Nastavite tonsko Stevilko na vrednost med 9 in 13, pritisnite gumb TEST in preverite, ali se zaslon LCD preklopi v na¢in zatemnitve

in se nato samodejno vrne v nacin osvetlitve.

Obcutljivost senzorjev

Glede na postopek varjenja in osvetlitev okolja izberite najman;jSo koli¢ino svetlobe, ki jo sprednji senzorji potrebujejo za aktiviranje

za$Citnega zaslona, kot sledi:

+ Za varjenje z visokim tokom v svetlem varilnem okolju ali v okolju z drugimi viri motenj obrnite gumb na LO.

+ Za varjenje z nizkim tokom ali v okolju varjenja s Sibko svetlobo, zlasti pri oblo¢nem varjenju v argonski atmosferi z nizkim tokom,

obrnite gumb na HI.

+ Za vegino postopkov notranjega in zunanjega varjenja obrnite gumb do polovice.

Cas zakasnitve

To je ¢as, ki je potreben, da se maska iz zatemnjenega stanja vime v popolnoma osvetljeno stanje.

Zakasnitev je lahko od 0,25 s do 1,0 s. Ce jo Zelite nastaviti, ravnajte, kot sledi:
+ Z izbiro najmanj$e vrednosti je Cas zakasnitve nastavljen na 0,1-0,25 s, kar je primerno za tockovno varjenje, hitro varjenje ali

neprekinjeno varjenje.

+ Z izbiro najvecje vrednosti je ¢as zakasnitve nastavljen na 0,85-1,0 s, kar je primerno za varjenje z visokim tokom ali za

prepreCevanije utrujenosti o¢i zaradi elektri€nega obloka ali bliznjega opazovanja Se vedno zarecih obdelovancev.
+ Povprecna vrednost je primerna za vecino varilnih postopkov.

Funkcija brusenja

Ce Zelite izvajati rezanje ali bruSenje, nastavite gumb za nastavitev stopnje zunanjega tona na “GRIND".

ODPRAVLJANJE TEZAV

POGOSTA VPRASANJA

VZROK

RESITVE

Filtri se ne zatemnijo ali utripajo

Za8titna naprava je poskodovana

Ocistite ali zamenjajte

Oblocno tipalo ni ¢isto

Ocistite povrsino senzorja

Varilni tok je prenizek

Prilagodite obcutljivost na najvecjo vrednost

Baterija je izpraznjena

Zamenjava baterije

Pocasna reakcija

Temperatura okolja je prenizka

Ne uporabljajte pri temperaturah pod -5 °C

Obcutljivost je nastavljena prenizko

Ustrezno povecanje obCutljivosti

ZasCitna naprava je obarvana

Otistite ali zamenjajte zas¢itno napravo

Filter ni gist Zascitna folija ni bila odstranjena Odstranjevanje zascitne folije
Na lec¢ah filtra so madezi Ocistite obe strani lece filtra
Maska zdrsne Pas ni prilagojen Nastavitev pritrjenih matic na pokrivalu za
glavo
Baterija

+ Pred uporabo vedno preverite napolnjenost baterije. Baterija je
popolnoma napolnjena: ne : @ utripa

Baterija je izpraznjena: {j utripa

+ Za zamenjavo odstranite pokrova (5) in uporabite dve bateriji, kot je prikazano v tabeli TEHNICNI PODATKI

A Izrabljene baterije je treba odstraniti v skladu z lokalnimi predpisi




NAVODILA ZA UPORABO (SL)

ODSTRANITEV

)i¢

Precrtan simbol koSa za smeti na opremi ali embalazi pomeni, da je treba izdelek po koncu Zivljenjske dobe odvreCi loceno od
drugih komunalnih odpadkov.

Uporabnik, ki Zeli ta instrument odstraniti, lahko:

- Oddajte ga na zbirnem mestu za elektronske ali elektrotehni¢ne odpadke.

- Ob nakupu enakovrednega instrumenta ga vrnite prodajalcu.

- Pri izdelkih, ki so namenjeni samo za profesionalno uporabo, se obrnite na proizvajalca, ki bo poskrbel za ustrezno odstranitev.
Pravilno odstranjevanje tega izdelka omogoca ponovno uporabo surovin, ki jih vsebuje, ter prepreCuje Skodo za okolje in zdravje
ljudi.

Nepooblaséeno odstranjevanje izdelka pomeni krSitev uredbe o odstranjevanju nevarnih odpadkov, zaradi ¢esar se uporabijo
predvidene sankcije.

GARANCIJA

Ta instrument je izdelan in preizkuSen v skladu z veljavnimi standardi Evropske skupnosti. Zanj velja 12-mese¢na garancija za
profesionalno uporabo ali 24-mesecna garancija za neprofesionalno uporabo.

Okvare zaradi napak v materialu ali proizvodnji bomo odpravili s popravilom ali zamenjavo okvarjenih delov po lastni presoji.
Izvedba enega ali ve¢ popravil v garancijskem roku ne spremeni datuma izteka garancije. Garancija ne velja za napake zaradi
obrabe, nepravilne ali neprimerne uporabe ter zlome zaradi udarcev in/ali padcev. Garancija preneha veljati, ¢e so na svetilki
gpravljene spremembe, Ce je bila poskodovana ali Ce je bila na servis poslana razstavljena.

Skoda, povzroena osebam in/ali premozenju, kakrne koli vrste in/ali narave, neposredna in/ali posredna, je izrecno izkljuéena.

Izjava o skladnosti:

Izjava o skladnosti je na voljo na spletni strani www.beta-tools.com.

BETA UTENSILI S.PA.

ViaA. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIJA Datum 01/03/2023
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NAVOD NA POUZITIE (SK

NAVOD NA POUZITIE A POKYNY PRE ZVARACIU MASKU VYROBENU:
BETA UTENSILI S.P.A.

ViaA. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

TALIANSKO

Dokumentécia bola pdvodne vypracovana v talianskom jazyku..

A\ POZOR

PRED POUZITIM ZVARACEJ MASKY JE DOLEZITE SI KOMPLETNE
PRECITAT TENTO NAVOD. PRI NEDODRZANI BEZPECNOSTNYCH
PRAVIDIEL A PREVADZKOVYCH POKYNOV MOZE DOJST K VAZNYM
ZRANENIAM.

Bezpecnostné pokyny starostlivo uschovajte a odovzdajte ich obsluhe.

URCENE POUZITIE
Zvaracia maska je uréend na nasledujuce pouzitie:
* Pre ruéné oblUkové zvaranie, zvaranie pod ochranou proti PLYNU
* Rezanie plazmovym oblukom
+ \lykonavanie brasnych operacii

Nasledujuce operacie nie s povolené:

+ PouZivanie na laserové a kyslikovoacetylénové zvaranie je zakézané. |

+ Pouzivanie mimo technickych predpisov uvedenych v tabutke TECHNICKE UDAJE je zakazané
+ Pouzivanie vo vihkom, mokrom alebo zvetranom prostredi je zakazané

+ Pouzitie na v3etky iné ako uvedené Ucely je zakazané

ZABEZPECENIE PRACOVNEJ STANICE

é Zvaraciu masku nepouzivajte v prostredi s potencilne vybusnou atmosférou alebo horfavymi materiélmi, pretoze mézu
vzniknut iskry, ktoré mdzu zapdlit prach alebo vypary.

A Pocas prace so zvaraCskou maskou zabrarite detom alebo navstevnikom priblizit sa k pracovisku. Pritomnost inych osob
odvadza pozornost a moze viest k strate kontroly pocas pouzivania.

A Pocas zvarania nevdychujte Ziadne plyny ani vypary
& Nepouzivajte tvrdé predmety na objektive masky, aby ste zabranili poSkodeniu filtra

BEZPECNOST ZVARACEJ MASKY

+ Pred pouzitim skontrolujte, &i zvaracia maska nie je poSkodena.

+ Pri prvom pouziti skontrolujte, ¢i bola z vnitornej a vonkajsej obrazovky odstranena ochranna félia.

+ Pred pouZitim skontrolujte, &i je napéjanie dostatocné.

+ Skontrolujte neporusenost ochrany, skontrolujte, ¢i solarny ¢lanok a najmé snimac oblika nie su poskodené alebo zanesené
prachom.

+ Skontrolujte vSetky prevadzkové komponenty, ¢i nie si poSkodené alebo znehodnotené. Akékolvek poSkriabané alebo
poskodené komponenty je potrebné okamzite vymenit, aby nedoslo k zraneniu osob.

+ Skontrolujte funkciu filtra pomocou tladidla autotestu “T".

+ Zvolte vhodny pocet odtiefiov podla typu stroja a zvaracieho prudu.

+ Na Cistenie pouzivajte sucht handricku alebo makkd bavinu, papierové utierky alebo papier na SoSovky. Filter neponarajte do
vody. Nikdy nepouZivajte korozivne rozpustadla alebo benzin na riedenie Cistiacich prostriedkov.

INDIKACIA PRE BEZPECNOST PERSONALU

+ Odporuca sa mimoriadna opatrost a vzdy sa sUstredte na svoje konanie. Zvaraciu masku nepouzivajte, ked ste unaveni alebo
pod vplyvom drog, alkoholickych napojov alebo liekov.

+ V8etky planované operacie vykonavajte v primerane vetranych a suchych miestnostiach.

+ Pri zvarani nenoste volny odev, nenosite naramky, retiazky ani kovové predmety.

+ Zvéraciu masku skladujte na suchom mieste, aby sa neposkodila.

Samotna zvaracia maska nechrani pred vSetkymi moznymi rizikami pri zvarani.
A V zavislosti od hodnét zistenych v analyze hygieny Zivotného prostredialrizika sa mézu vyzadovat dalSie osobné
ochranné prostriedky v pripade, Ze hodnoty prekra€uju limity stanovené platnymi predpismi.




NAVOD NA POUZITIE SK

TECHNICKE UDAJE
OBLAST PREHLIADKY 98x43mm o
DODAVKY SO SOLARNYMI GLANKAMI, 2 X 3-VOLTOVE BATERIE TYPU CR2032
STAV OSVETLENIA (DIN EN 379) 4
STMAVNUTIE (DIN EN 379) 9-13
CAS SPINANIA (DIN EN 379) 111000s (1/25000s, ANSI Z87.1)
CAS ONESKORENIA OD TMY PO SVETLO | 0,255 + 1,0s
PREVADZKOVA TEPLOTA 5°C +55°C
TEPLOTA SKLADOVANIA -20°C +70°C
VAHA 0,480 kg
NAVOD NA POUZITIE
NASTAVENIE POKRYVKY HLAVY

+ Velkost vnutornej Skrupiny mozno manudine nastavit tak, aby vyhovovala réznym nositelom.

+ Mierne otocte gombikom na vnutornom plasti a nastavte Sirku pasu tak, aby ste sa citili pohodine.

+ Po stranach masky je pat otvorov na nastavenie uhla pohladu. Umiestnite referencné koliky pasu do najvhodnejSieho otvoru.
Idedlny uhol pohladu je taky, ked je filter kolmy na zvérany povrch.

NASTAVENIA FILTRA
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Legenda

1. Tlacidlo automatického testu

2. Ovladaci gombik ¢asu oneskorenia
3. Ovladaci gombik citlivosti

4.LCD

5. Litiové batérie

6. Indikator nizkeho napatia

7. Solarny ¢lanok

8. UVIIR filter

9. Snimac oblika

o\

Vyber odtiena

Ton stmavnutia nastavte podra typu zvarania, ktoré sa ma vykonat, takto:

+ Pomocou nastavovacieho gombika mimo masky vyberte pocet tonov od 9 do 13, priom dbajte na to, aby ste nenastavili funkciu
zmrazenia “GRIND” (hodnota stmavenia 4).

+ Pri vybere vhodného poctu odtiefiov postupujte podla tdajov v tabulke 1:

AMPERES
DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
0.5‘ 2.5| 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125‘ 175| 225‘ 275|350|450‘
RN
SMAWHA jofnl w | n | 6 |
e ol | 2 | ow |
TIG.GTAW o o w | v ]
MAG/COz | [Hefdi)ee e |

o E
AN Tabulka 1
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Test funkcie filtra

Nastavte Cislo tonu na hodnotu medzi 9 a 13, stlacte tlacidlo TEST, skontroluijte, ¢i sa obrazovka LCD prepne do rezimu stmievania
a potom sa automaticky vrati do reZimu rozjasfiovania.

Citlivost snimacov

V zavislosti od procesu zvarania a okolitého svetla zvolte minimalne mnoZstvo svetla, ktoré predné snimace vyzaduju na aktivaciu

ochrannej obrazovky, takto:

+ Otocte gombik na LO pre zvaranie vysokym pridom v jasnom prostredi alebo v prostredi s inymi zdrojmi ruenia.

+ Otocte gombik na HI pre zvéaranie pri nizkom prude alebo v prostredi so slabym osvetlenim, najmé pri oblikovom zvarani v
argénovej atmosfére s nizkym pradom.

+ Otodte gombik do polovice pre va¢sinu vnutornych a vonkajsich zvaracich operécii.

Cas oneskorenia

Je to Cas potrebny na navrat masky z tmavého stavu do pine osvetleného stavu.

Oneskorenie sa mdze pohybovat od 0,25 s do 1,0 s. Ak ho chcete nastavit, postupujte takto:
+ Vlyberom minimalnej hodnoty sa ¢as oneskorenia nastavi na 0,1-0,25 s, ¢o je vhodné pre bodové zvaranie, rychle zvaranie alebo

kontinuélne zvéaranie.

+ Vyberom maximalnej hodnoty sa as oneskorenia nastavi na 0,85-1,0 s, ¢o je vhodné na zvéranie vysokym pridom alebo na
zabranenie Unavy oci spdsobene;j elektrickym oblukom alebo blizkym pozorovanim eSte Zeravych obrobkov.
* Priemerna hodnota je vhodna pre v&&Sinu zvéracich operécii.

Funkcia brdsenia

Ak chcete vykonat rezanie alebo brisenie, nastavte gombik nastavenia stupiia vonkajsieho tonu na “GRIND”.

RIESENIE PROBLEMOV

CASTO KLADENE OTAZKY

PRIiCINA

RIESENIA

Filtre sa nestmievaju ani neblika

Ochranné zariadenie je poskodené

VlyCistite alebo vymerite

Snimac oblika nie je Cisty

VlyCistite povrch snimaca

Zvéraci prud je prili§ nizky

Nastavenie citlivosti na maximalnu hodnotu

Batéria je vybita

V/ymena batérie

Pomala reakcia

Okolita teplota je prili§ nizka

NepouZzivajte pri teplotach nizSich ako -5 °C

Citlivost je nastavena prili§ nizko

Primerane zvysit citlivost

Filter nie je Cisty

Ochranné zariadenie je zafarbené

VyCistite alebo vymerite ochranné zariadenie

Ochranna félia nebola odstranena

Odstranenie ochrannej folie

Sosovky filtra maju $kvrny

Vlygistite obe strany SoSovky filtra

Maska skizne

Pasmo nie je nastavené

Nastavenie pevnych matic na pokryvke hlavy

Batéria

+ Pred pouzitim vzdy skontrolujte nabitie batérie.

Batéria je plne nabita: @ neblika

Batéria je vybita: {__I) bika

+ Na vymenu odstranite kryty (5) a pouite dve batérie podra tabufky TECHNICKE UDAJE

A Opotrebované batérie sa musia zlikvidovat' v sulade s miestnymi predpismi




NAVOD NA POUZITIE (SK

DISPOZICIA

hi¢

Symbol preskrtnutého odpadkového ko$a na zariadeni alebo obale znamena, ze vyrobok sa po skonéeni Zivotnosti musi likvidovat
oddelene od ostatného komunaineho odpadu.

Pouzivatel, ktory chce tento pristroj zlikvidovat, moze:

- Odovzdajte ho na zbernom mieste elektronického alebo elektrotechnického odpadu.

- Pri kpe ekvivalentného pristroja ho vratte predajcovi.

- V pripade vyrobkov urenych len na profesionalne pouZitie kontaktujte vyrobcu, ktory zabezpedi ich spravnu likvidaciu.

Spravna likvidacia tohto vyrobku umoziuje opatovné pouzitie surovin, ktoré obsahuje, a zabraruje poSkodeniu Zivotného
prostredia a [udského zdravia.

Neopravnend likvidacia vyrobku predstavuje poruSenie nariadenia o likvidacii nebezpeéného odpadu, €o vedie k uplatneniu
stanovenych sankcii.

ZARUKA

Tento pristroj je vyrobeny a testovany podfa platnych noriem Eurépskeho spolocenstva. Vztahuje sa nan zaruka 12 mesiacov na
profesionalne pouZitie alebo 24 mesiacov na neprofesionalne pouzitie.

Poruchy spdsobené materialovymi alebo vyrobnymi chybami odstranime opravou alebo vymenou chybnych dielov podla nasho
uvazenia.

Vykonanie jednej alebo viacerych oprav pocas zarucnej doby nemeni datum skoncenia zaruky. Na zavady spdsobené
opotrebovanim, nespravnym alebo nevhodnym pouZzivanim a na poruchy spdsobené narazmi a/alebo padmi sa zéruka nevztahuje.
Zaruka zanika, ak sa vykonaju Upravy, ak sa so svietidlom manipuluje alebo ak sa do servisu posle rozobraté.

Skody spdsobené osobam alalebo majetku akéhokolvek druhu a/alebo povahy, priame a/alebo nepriame, st vyslovne vyligené.

Vyhlasenie o zhode:
Viyhlasenie o zhode je k dispozicii na adrese www.beta-tools.com.
BETA UTENSILI S.PA.
Via A. Volta 18,
20845 Sovico (MB)
TALIANSKO
Datum 01/03/2023
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UZIVATELSKA PRIRUCKA A NAVOD KE SVAROVACI MASCE VYROBENO:
BETA UTENSILI S.P.A.

ViaA. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIE

Dokumentace byla pivodné vypracovana v ITALSKEM jazyce.

A\ POZOR

PRED POUZITIM SVARECI MASKY JE DULEZITE S| KOMPLETNE
PRECIST TENTO NAVOD. PRI NEDODRZENI BEZPECNOSTNICH _
PRAVIDEL A NAVODU K OBSLUZE MUZE DOJIT K VAZNYM ZRANENIM.

Peclivé si uschovejte bezpecnostni pokyny a predejte je obsluze.

URCENE POUZITI
Svareci maska je uréena k nasledujicimu pouziti:
* Pro rucni obloukové svafovani, obloukové svafovani pod ochranou GAS
* Rezéni plazmovym obloukem
* Provadéni brouseni

Nasledujici operace nejsou povoleny:

+ PouZiti pro laserove a kyslikoacetylenové svafovani je zakazano.

+ Pouziti mimo technické predpisy uvedené v tabulce TECHNICKE UDAJE je zakazano.
* PouZiti ve vihkém, mokrém nebo povétrnostnim prostfedi je zakdzano.

* Pouziti pro véechny jiné nez uvedené aplikace je zakazano.

ZABEZPECGENi PRACOVNi STANICE

Svareci masku nepouzivejte v prostfedi s potencialné vybusnou atmosférou nebo hoflavymi materialy, protoze mohou
vznikat jiskry, které mohou zapalit prach nebo péry.

Béhem prace se svareCskou maskou zabrarite détem nebo navstévnikim v pfistupu k pracovnimu mistu. Pritomnost
dal$ich osob odvadi pozornost a mize vést ke ztraté kontroly pfi pouzivani.

A Pfi svafovani nevdechuijte zadné plyny ani vypary.
A Nepouzivejte tvrdé pfedméty na Cocku masky, aby nedoslo k poSkozeni filtru.

BEZPECNOST SVARECSKE MASKY

+ Pfed pouZitim zkontrolujte, zda svafeCska maska neni poskozena.

+ Pfi prvnim pouZiti zkontrolujte, zda byla z vnitfni a vnéjsi obrazovky odstranéna ochranna félie.

+ Pfed pouZitim zkontrolujte, zda je napajeni dostate¢né.

+ Zkontrolujte neporuSenost ochrany, ovefte, zda solarni ¢lanek a zejména obloukovy snimac nejsou poskozeny nebo zaneseny
prachem.

+ Zkontrolujte vSechny provozni sou¢asti, zda nejsou poskozené nebo znehodnocené. Jakékoli podkrabané nebo poskozené
soucasti je tfeba okamzité vyménit, aby nedoslo ke zranéni osob.

+ Zkontrolujte funkei filtru pomoci tlaCitka autotestu “T".

+ Zvolte vhodny pocet odstind podle typu stroje a svafovaciho proudu.

+ K ¢iSténi pouzivejte suchy hadfik nebo mékkou bavinu, papirové utérky nebo papir na ¢ocky. Filtr neponofujte do vody. K ¢iténi
nikdy nepouzivejte zirava rozpoustédla nebo benzin na fedéni Cisticich prostredku.

INDIKACE PRO BEZPECNOST PERSONALU

+ Doporucuje se maximalni opatrnost a vzdy se soustfedte na své akce. Svareci masku nepouzivejte, pokud jste unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholickych napojti nebo lékd.

+ V8echny planované operace provadejte v dostatecné vétranych a suchych mistnostech.

+ Nenoste volné oblecenti, pfi svafovani nenoste naramky, fetizky ani kovové pfedméty.

+ Svéfeci masku skladujte na suchém misté, aby nedoslo k jejimu poskozeni.

Samotna svareCska maska nechrani pfed vSemi moznymi riziky pfi svafovani.
V zavislosti na hodnotach zjisténych v analyze hygieny zivotniho prostfedilrizika mohou byt vyzadovany dalsi osobni
ochranné prostfedky v pfipadé, Ze tyto hodnoty prekracuji limity stanovené platnymi pfedpisy.




NAVOD K POUZITi LS

TECHNICKE UDAJE
VYHLEDAVACI OBLAST 98x43mm ,
DODAVKY SE SOLARNIMI CLANKY, 2 X 3VOLTOVA BATERIE TYPU CR2032
STAV OSVETLENI (DIN EN 379) 4
STMIVANI (DIN EN 379) 9-13
DOBA SPINAN| (DINEN 379) 111000s (1/25000, ANSI Z87.1)
DOBA ZPOZDENi OD TMY KE SVETLU 0,255 + 1,0s
PROVOZNi TEPLOTA 5°C +55°C
SKLADOVACI TEPLOTA -20°C +70°C
HMOTNOST 0,480 kg
NAVOD K POUZITi

NASTAVENI POKRYVKY HLAVY

+ Velikost vnitfni skofepiny Ize ruéné nastavit tak, aby vyhovovala riznym uzivateltim.

+ Mimné otacejte knoflikem na vnitini strané plasté a nastavte Sifku pasku tak, aby vam vyhovoval.

+ Po stranach masky je pét otvor(i pro nastaveni Ghlu pohledu. Umistéte referenéni koliky pasku do nejvhodnéjsiho otvoru. Idedini
Uhel pohledu je takovy, kdy je filtr kolmy ke svafovanému povrchu.

NASTAVENI FILTRU
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Legenda

1. Tlacitko automatického testu

2. Ovladaci knoflik doby zpozdéni
3. Ovladaci knoflik citlivosti
4.L.CD

5. Lithiové baterie

6. Indikator nizkého napéti

7. Solarni ¢lanek

8. UV/IR filtr

9. Snimac oblouku

Vybér odstinu

Ton ztmaveni nastavte podle typu svafovani, které se ma provadét, takto:

+ Pomoci nastavovaciho knofliku mimo masku vyberte pocet tond v rozmezi 9-13 a davejte pozor, abyste nenastavili funkci
matovani “GRIND” (hodnota ztmaveni 4).

+ Pfi vybéru vhodného poctu odstind postupujte podle Udaju v tabulce 1:

AMPERES
DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
0.5‘ 2.5| 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125‘ 175| 225‘ 275|350| 450‘
RN
SMAW/MMA loftof # | 12 | 1 |
MIG [0 1 | 12 | 1 [
TIG,GTAW | o |10 1 | 12 [
MAG/COz [10f#f] = |
o E
AN Tabulka 1
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NAVOD K POUZITI

S

Test funkce filtru

Nastavte Cislo tonu na hodnotu mezi 9 a 13, stisknéte tlaCitko TEST a zkontrolujte, zda se obrazovka LCD pfepne do rezimu

stmivani a poté se automaticky vrati do rezimu rozjasfovani.

Citlivost senzoru

V zavislosti na svafovacim procesu a okolnim svétle zvolte minimalni mnozstvi svétla, které predni senzory vyZaduji pro aktivaci

ochranné obrazovky, a to nasledujicim zplsobem:
+ Pro svafovani vysokym proudem v jasném prostfedi nebo v prostfedi s jinymi zdroji ruSeni otocte knoflik na LO.

+ Pro svafovani pfi nizkém proudu nebo v prostfedi se slabym osvétlenim, zejména pfi obloukovém svafovani v argonové

atmosfére s nizkym proudem, otocte knoflik do polohy HI.
+ Pro vétSinu vnitfnich a vnéjSich svarovacich operaci otocte knoflikem do poloviny.

Doba zpozdéni

To je doba, za kterou se maska vrati ze zatemnéného stavu do piné osvétleného stavu.
Zpozdéni se muze pohybovat od 0,25 s do 1,0 s. Pro jeho nastaveni postupujte nasledovné:

+ Vybérem minimalni hodnoty se doba zpoZzdéni nastavi na 0,1-0,25 s, coZ je vhodné pro bodové svarovani, rychlé svafovani nebo

kontinualni svafovani.

+ Vybé&rem maximalni hodnoty se doba zpozdéni nastavi na 0,85-1,0 s, coZ je vhodné pro svafovani vysokym proudem nebo pro

prevenci Uinavy o¢i v dlsledku elektrického oblouku nebo blizké pozorovani stale zhnoucich obrobkd.
+ Prmérna hodnota je vhodna pro vétSinu svarovacich operaci.

Funkce brouseni

Chcete-li provadét fezani nebo brouseni, nastavte knoflik pro nastaveni stupné vnéjsiho ténu do polohy “GRIND”.

RESENi PROBLEMU

CASTO KLADENE DOTAZY

PRICINA

RESENi

Filtry se nezatmivaji ani neblika

Ochranné zafizeni je poSkozeno

Vycistéte nebo vymérite

Obloukovy snima¢ neni gisty

Vycistéte povrch snimace

Svarovaci proud je piili§ nizky

Nastaveni citlivosti na maximaini hodnotu

Baterie je vybita

Vyména baterie

Pomala reakce

Okolni teplota je pfili§ nizka

Nepouzivejte pfi teplotach pod -5 °C

Citlivost je nastavena pfili§ nizko

Vhodné zvy3eni citlivosti

Filtr neni gisty

Ochranné zafizeni je obarvené

ViyCistéte nebo vyménte ochranné zafizeni

Ochranna félie nebyla odstranéna

Odstranéni ochranné félie

Cotky filtrti maji skvrny

Vygistéte obé strany cocky filtru

Maska sklouzne

Pasmo neni nastaveno

Nastaveni pevnych matic na pokryvce hlavy

Baterie

+ Pfed pouzitim vzdy zkontrolujte nabiti baterie.

Baterie je pIné nabita: @ neblika

Baterie je vybita: {_l} blika

« Pro vyménu sejméte kryty (5) a pouijte dvé baterie podle tabulky TECHNICKE UDAJE

A Opotrebované baterie musi byt zlikvidovany v souladu s mistnimi predpisy




NAVOD K POUZITi )

DISPOZICE

)¢

Symbol pfeskrtnuté popelnice na zafizeni nebo obalu znamend, Ze vyrobek musi byt po skonCeni své zivotnosti likvidovan
oddélené od ostatniho komunalniho odpadu.

Uzivatel, ktery chce tento pfistroj zlikvidovat, mize:

- Odevzdejte jej na sbérém misté elektronického nebo elektrotechnického odpadu.

- Pri ndkupu ekvivalentniho pfistroje jej vratte prodejci.

- V/ pfipadé vyrobk{ uréenych pouze pro profesionalni pouziti kontaktujte vyrobce, ktery zajisti jejich Fadnou likvidaci.

Spravna likvidace tohoto vyrobku umoziuje opétovné vyuziti surovin, ktere obsahuje, a zabrariuje poskozeni Zivotniho prostredi
a lidského zdravi.

Neopravnéna likvidace vyrobku predstavuje poruseni nafizeni o likvidaci nebezpecného odpadu, coz vede k uplatnéni stanovenych
sankci.

ZARUKA

Tento pfistroj je vyroben a testovan v souladu s platnymi normami Evropského spolecenstvi. Vztahuje se na néj zéruka po dobu
12 mésicl pro profesionalni pouZiti nebo 24 mésicl pro neprofesionalni pouziti.

Zavady zpusobené vadami materidlu nebo vyrobnimi vadami odstranime opravou nebo vyménou vadnych dill podle naseho
uvazeni. Provedeni jedné nebo vice oprav b&hem zaruéni doby neméni datum ukonCeni zaruky. Zaruka se nevztahuje na zavady
zpusobené opotfebenim, nespravnym nebo nevhodnym pouzivanim a rozbitim v dusledku narazdi a/nebo padu. Zaruka zanika,
pokud jsou na svitidle provedeny upravy, pokud je do néj zasahovano nebo pokud je do servisu zaslano v rozebraném stavu.
Skody zptisobené osobam a/nebo na majetku jakehokoli druhu a/nebo povahy, pfimé a/nebo nepfimé, jsou vyslovné vylouceny.

Prohlaseni o shodé:

Prohlaseni o shodé je k dispozici na adrese www.beta-tools.com.

BETAUTENSILI S.PA.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIE Datum 01/03/2023
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE (RO

MANUAL DE UTILIZARE $SI INSTRUCTIUNI PENTRU MASCA DE SUDURA FABRICATA DE:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIA

Documentatia a fost redactatd initial in limba ITALIANA,

/\ ATENTIE

ESTE IMPORTANT SA CITITI ACEST MANUAL IN INTREGIME INAINTE DE A UTILIZA
MASCA DE SUDURA. SE POT PRODUCE RANI GRAVE DACA NU SUNT RESPECTATE
REGULILE DE SIGURANTA SI INSTRUCTIUNILE DE UTILIZARE.

Pastrati cu grija instructiunile de siguranta si predati-le personalului de exploatare.

UTILIZARE INTENTIONATA
Masca de suduri este destinata pentru urmatoarea utilizare:
* Pentru sudarea manuala cu arc electric, sudarea cu arc electric sub protectie GAZ
* Taierea cu arc cu plasma
+ Efectuarea operatiunilor de rectificare

Urmétoarele operatiuni nu sunt permise:

+ Este interzisa utilizarea pentru sudarea cu laser si oxiacetilenica.

+ Este interzisd utilizarea in afara prescriptiilor tehnice cuprinse in tabelul DATE TEHNICE
+ Este interzisa utilizarea in medii umede, umede sau expuse la intemperii.

+ Este interzisa utilizarea pentru orice alte aplicatii decét cele indicate.

SECURITATEA STATIILOR DE LUCRU

Nu utilizati masca de sudurd in medii care contin atmosfere potential explozive sau materiale inflamabile, deoarece se pot
produce scantei care pot aprinde pulberi sau vapori.

Tmpiedicati copiii sau vizitatorii s3 se apropie de postul de lucru in timp ce lucrati cu masca de suduré. Prezenta altor
persoane provoaca distragerea atentiei si poate duce la pierderea controlului in timpul utilizarii.

A Nu inhalati niciun gaz sau fum in timpul sudarii.
A Nu folositi obiecte dure pe lentila mastii pentru a preveni deteriorarea filtrului.

SIGURANTA A MASTII DE SUDURA

+ Verificati ‘daca masca de sudura este deteriorat inainte de utilizare.

+ La prima utilizare, verificati daca a fost indepartata folia de protectie de pe ecranul interior si exterior.

+ Verificati daca alimentarea cu energie electrica este suficienta inainte de utilizare.

+ Verificati integritatea protectiei, verificati daca celula solara si, in special, senzorul de arc nu sunt deteriorate sau obstructionate
de praf.

+ Verificati daca toate componentele de functionare sunt deteriorate sau deteriorate. Orice componente zgériate sau rupte trebuie
inlocuite imediat pentru a evita vatamari corporale.

+ Verificati functionarea filtrului cu ajutorul butonului de autotestare “T”

+ Alegeti numarul corespunzator de nuante in functie de tipul de masina si de curentul de sudura.

+ Pentru curatare, utilizati o carpé uscatd sau bumbac moale, prosoape de hartie sau hértie pentru lentile. Nu scufundati filtrul in
apa. Nu utilizati niciodata solventi corozivi sau benzina pentru a dilua agentii de curatare.

INDICATIE PENTRU SIGURANTA PERSONALULUI

* Se recomanda prudenta extrema, avand grija sa vé concentrati intotdeauna asupra actiunilor dumneavoastra. Nu utilizati masca
de sudura atunci cand sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, bauturilor alcoolice sau a medicamentelor.

+ Efectuati toate operatiunile plan|f icate in incaperi uscate si ventilate in mod corespunzator.

+ Nu purtati haine largi, nu purtati brétari, lanturi sau obiecte metalice atunci cand sudati.

+ Depozitati masca de sudura Tntr-un loc uscat pentru a evita deteriorarea acesteia.

Numai masca de sudura nu protejeaza impotriva tuturor riscurilor posibile ale operatiunilor de sudare.
Este posibil sa fie necesar un echipament de protectie personala suplimentar, in functie de valorile gasite in analiza de
igiena a mediului/risc, in cazul in care valorile depésesc limitele prevazute de reglementarile in vigoare.




INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE RO

DATE TEHNICE

ZONA DE VIZIONARE 98 x 43 mm

ALIMENTATIE CU CELULE SOLARE, 2 BATERII DE 3 VOLTITIP CR2032
STAREA DE ILUMINARE (DIN EN 379) 4

INTUNECARE (DIN EN 379) 9-13

TIMP DE COMUTARE (DIN EN 379) 1/1000s (1/25000s, ANSI Z87.1)

TIMPUL DE INTARZIERE DE LA INTUNERIC LA LUMINA 0.25s + 1.0s

TEMPERATURA DE FUNCTIONARE -5°C +55°C

TEMPERATURA DE DEPOZITARE -20°C +70°C

GREUTATE 0,480 kg

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

REGLAREA CASTII

+ Dimensiunea cojii interioare poate fi ajustata manual pentru a se potrivi cu diferiti purtatori.
Intoarcetl moderat butonul de pe retusul cojii interioare si reglati latimea benzii pentru a va simti confortabil.

« Existd cinci gauri pe partlle laterale ale mastii pentru a regla ungh|u| de vizualizare. Pozmonatl pinii de referinta ai benzii in
cea mai potrivita gaura. Ungh|ul de vizualizare ideal este cel in care filtrul este perpendlcular pe suprafata care urmeazi s fie
sudata.

SETARILE DE FILTRARE
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Legenda

1.Buton de testare automata

2.Butonul de control al timpului de intarziere
3.Buton de control al sensibilitatii

4.LCD

o\

5.Baterii cu litiu

6.Indicator de tensiune scazuta
7.Celula solara

8.Filtru UV/IR

9.Senzor de arc

Selectia nuantei

Setati tonul de intunecare in functie de tipul de sudura care urmeaza sa fie efectuata, dupad cum urmeaza:

+ Selectati numarul de tonuri de'la 9-13 cu ajutorul butonului de reglare din afara mastii, avand grija sa nu setati functia de
glazurare “GRIND” (valoare de intunecare 4).

+ Pentru a alege numarul corespunztor de nuante, urmati indicatiile din tabelul 1:

AMPERES
DIN 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
Oi5 25’ 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125‘ 175‘ 225’ 275’350’ 450‘
SMAW/MMA
MIG
TIG,GTAW
MAG/COz

PAC
PAW

I

Tabelul 1
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Test de functionare a filtrului

Setati numérul tonului la o valoare intre 9 si 13, apasati butonul TEST, verificati daca ecranul LCD trece in modul de atenuare si
apoi revine automat la modul de iluminare.

Sensibilitatea senzorilor

In functie de procesul de sudare si de lumina ambientald, selectati cantitatea minima de lumina necesara senzorilor frontali pentru

a activa ecranul de protectie, dupa cum urmeaza:

+ Rotiti butonul pe LO pentru sudarea cu curent ridicat intr-un mediu de sudare luminos sau intr-un mediu cu alte surse de
interferenta.

+ Rotiti butonul pe HI pentru sudarea la curent redus sau intr-un mediu de sudare cu lumina redusd, in special atunci cand se
sudeaza cu arc electric intr-o atmosfera de argon cu curent redus.

+ Rotiti butonul pana la jumatate pentru majoritatea operatiunilor de sudare interna si externa.

Timp de intarziere

Acesta este timpul necesar pentru ca masca sa revina de la starea de intunecare la starea de iluminare completa.

Intarzierea poate varia de la 0,25s la 1,0s. Pentru a o seta, procedati dupa cum urmeaza:

+ Prin selectarea valorii minime, timpul de intarziere este setat la 0,1-0,25s, potrivit pentru sudarea prin puncte, sudarea rapida sau
sudarea continua.

+ Prin selectarea valorii maxime, timpul de intarziere este setat la 0,85-1,0 s, ceea ce este potrivit pentru sudarea cu curent
ridicat sau pentru a preveni oboseala ochilor datorata arcurilor electrice sau vizualizarea de aproape a pieselor de lucru inca
incandescente.

+ Valoarea medie este adecvatd pentru majoritatea operatiunilor de sudare.

Functia de macinare

Pentru a efectua operatii de taiere sau de rectificare, setati butonul de reglare a gradului de tonalitate externa pe “GRIND”.

DEPANARE

iNTREBARI FRECVENTE

CAUZA

SOLUTII

Filtrele nu se intuneca si nu palpaie

Dispozitivul de protectie este deteriorat

Curatati sau inlocuiti

Senzorul de arc nu este curat

Curatati suprafata senzorului

Curentul de sudare este prea mic

Reglati sensibilitatea la valoarea maxima

Bateria este descarcata

Tnlocuirea bateriei

Reactie lentd

Temperatura ambiantd este prea scazuta

Anu se utiliza la temperaturi sub -5 °C

Sensibilitatea este setata prea jos

Cresteti sensibilitatea in mod corespunzator

Filtrul nu este curat

Dispozitivul de protectie este patat

Curatati sau inlocuiti dispozitivul de protectie

Pelicula de protectie nu a fost indepartata

Indepartarea foliei de protectie

Lentilele filtrelor au pete

Curatati ambele parti ale lentilelor filtrului

Masca aluneca

Banda nu este ajustata

Reglarea piulitelor fixe de pe casca

Baterie

+ Verificati intotdeauna incarcarea bateriei inainte de utilizare.

Baterie complet incarcata: @ nu clipeste

Baterie descércata: g clipeste

+ Pentru inlocuire, indepartati capacele (5) si utilizati doua baterii, asa cum se arata in tabelul DATE TEHNICE

A Le Bateriile uzate trebuie eliminate in conformitate cu reglementarile locale




INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE RO

DISPOZITIE

)¢

Simbolul cosului de gunoi cu roti barat de pe echipament sau ambalaj indica faptul ca produsul, la sfarsitul duratei sale de viata,
trebuie eliminat separat de alte deseuri municipale.

Utilizatorul care doreste s& se debaraseze de acest instrument poate:

- Predati-o la un punct de colectare a deseurilor electronice sau electrotehnice.

- Inapoiati-l dealerului dumneavoastra atunci cand achizitionati un instrument echivalent.

-In cazul produselor destinate exclusiv uzului profesional, contactati producatorul, care se va ocupa de eliminarea corespunzatoare.
Eliminarea corectd a acestui produs permite reutilizarea materiilor prime pe care le contine si evitd daunele aduse mediului
si sanatatii umane. Eliminarea neautorizata a produsului constituie o incalcare a regulamentulw privind eliminarea deseurilor
per|cu|oase ceea ce duce la aplicarea sanctiunilor prevazute.

GARANTIE

Acest instrument este fabricat si testat in conformitate cu standardele actuale ale Comunitatii Europene. Acesta este acoperit de o
garantie pentru o perioada de 12 luni pentru utilizare profesionala sau 24 de luni pentru utilizare neprofesionala.

Vom remedia defectiunile datorate unor defecte de material sau de productie prin repararea sau inlocuirea pieselor defecte, la
discretia noastra.

Efectuarea uneia sau mai multor reparatii in perioada de garantie nu modifica data de expirare a garantiei. Defectele datorate
uzurii, utilizérii incorecte sau necorespunzatoare si rupturilor cauzate de lovituri si/sau caderi nu fac obiectul garantjei. Garantia
expira in cazul in care se fac modificari, cand Iampa este manipulaté sau cand este trimisa dezasamblati la service. Se exclud n
mod expres daunele cauzate persoanelor si/sau bunurilor de orice fel si/sau natura, directe si/sau indirecte.

Declaratia de conformitate:

Declaratla de conformitate este disponibila la adresa www.beta-tools.com.

BETA UTENSILI S.PA.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIA Data 01/03/2023
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MHCTPYKLUUUN 3A YITOTPEBA \E@

PBHKOBOACTBO 3A YNOTPEBA U MUHCTPYKLIMK 3A MACKA 3A 3ABAPSIBAHE, MPOM3BEQEHA OT:
BETA UTENSILI S.P.A.

ViaA. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

UTANKA

[bpBoHaYanHo gokymeHTauusTa e nsroteeHa Ha UTAJIMAHCKM eauk.

/\ BHVMAHVE

BAXHO E OA NMPOYETETE N3LAIIO TOBA PBKOBOACTBO, NMPEON
OA N3MOJIBBATE MACKATA 3A 3ABAPABAHE. AKO HE CE CIMA3BAT
MPABUIATA 3A BESOMNACHOCT N MHCTPYKLUMUTE 3A PABOTA, MOIAT

64

OA Bb3HUKHAT CEPNO3HN HAPAHABAHUA.

CBXpaHﬂBaﬁTe BHUMaTeNIHO MHCTPYKLMUTE 3a 6e3onacHoCT U I npe.qaﬁTe Ha chny)KBau.mﬂ nepcoHan.

NPEAHA3HAYEHA NON3A
3aBapbyHaTa Macka e npefHa3HaveHa 3a cnefHarta ynotpeba:
+ 3a pbYHO €NeKTPOABLIOBO 3aBapsiBaHe, eNeKTPOAbIOBO 3aBapsiBaHe nog 3awuta ot FA3
* PsisaHe ¢ nnasmena abra
* /3BbpLUBaHE Ha onepaLim o WwnmdosaHe

CnenxuTe onepaumm He ca paspeLueHn:

* /3non3saHeTo 3a NasepHo 1 OKCHALETUNEHOBO 3aBapsiBaHe € 3abpaHeHo.

* 13non3BaHeTo U3BbH TEXHUYECKUTE NpeAnucanms, cbabpxalum ce B Tabnuuata TEXHUYECKW OAHHW, e 3abpaHeHo
* 13anon3saHeTo BbB BRaxHa, MOKpa Unu U3eeTpsana cpefa e 3abpaHeHo

+ 3abpaHeHo e 13non3BaHeTo 3a BCAKAKBM MPUNOXKEHNS, PA3NNYHIN OT NOCOYEHNTE.

CUI'YPHOCT HA PABOTHATA CTAHLMKA

He uanonssaiite Mackata 3a 3aBapsiBaHe B Cpefa, CbbpXalla NoTeHLManHo ekcrnosuBHa atMocdepa Ui ananumu
MaTtepuant, Thil KAaTo MOraT [ Bb3HUKHAT UCKPH, KOUTO 13 Bb3NMaMEHSIT Npax uiu napu.

He ponyckaitte Aeua wnu nocetutenu fa ce npubnuxasaT 4o paboTHOTO MSACTO, 4okaTo paboTuTe ¢ Mackata 3a
3aBapsiBaHe. MpUCbCTBMETO Ha ApYrv NuLa pasceliBa BHUMaHWETO N MOXe Ja JoBefe [0 3aryba Ha KOHTpon no Bpeme
Ha pabora.

A He BaywwiBaiiTe HUKaKBM ra3oBe UNW U3NapeHus, [OKaTo 3aBapsBsare.
A He v3non3saiTe TBbPAM NPEAMETM BbPXY NELLaTa Ha MackaTa, 3a Aa He nospeauTte unrbpa.

BE3OMACHOCT HA 3ABAPBYHATA MACKA

lpoBepeTe MackaTa 3a 3aBapsiBaHe 3a NoBpeau npean ynotpeda.

[pu MbPBOTO M3MON3BaHe NPOBEPETE Aank 3aLUMTHOTO (DONMO € OTCTPAHEHO OT BBTPELLHMS U BbHLUHUS eKpaH.

Mpeau ynotpeba nposepeTe Aanu 3axpaHBaHETO € AOCTATHYHO.

lpoBepeTe LienocTTa Ha 3aluTaTa, NpoBEPETE any CITbHYeBaTa KreTka 1 No-CreLmanHo CeH3opbT 3a fibra He ca NoBpeaeHn
unv BrokvpaHy oT npax.

MpoBepeTe BCUuKM pabOTHI KOMNOHEHTY 3a BROLLABaHe N noBpeaa. Beuuku HappackaHi unn c4ynerin KOMNOHeHTI Tpsibea
[ Cce 3aMeHsT He3abaBHo, 3a fja ce u3berHe HapaHsiBaHe.

[poBepeTe (hyHKLUMOHMPaHETO Ha unTbpa Ype3 ByToHa 3a camonpoBepka “T".

/36epeTe noaxoasiLms Opoi OTTEHbLM CNOPe. BUAA HA MaLLMHATA 1 3aBaPbYHMSA TOK.

3a noumncTBaHe U3Non3BamnTe Cyxa Kbpna unm Mek namyk, XapTUeHu Kbpnu unv XxapTus 3a newy. He notansite untbpa BbB
BOAa. Hukora He 13non3saiiTe arpecBHI pa3TBOPUTENM UMM BEH3WNH 3a paspexaaHe Ha NOYMCTBALLYM NpenapaTu.
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WHOUKALINA 3A BE3OMACHOCT HA NMEPCOHATNA

+ [penopbyBa ce UKMoYMTENHA NPEANA3NMBOCT, kaTo Ce CTapaeTe BUHAMW [a Ce KOHLIeHTpUpaTe BbpXy AelicTBusiTa cu. He
W3ron3BaiiTe 3aBapbyHaTa Macka, korato CTe YMOPEHW WiW MOA Bb3AENCTBUETO HA HAPKOTULM, anKOXOMHM HamuTku unu
nekapcTea.

* V13BbpLUBaNTE BCUYKY MNaHUpaHU onepaLiu B NOAXOAALLO NPOBETPEHU U CyXW NOMELLEHHS.

+ He HoceTe CBOBOAHM ipexu, He HOCETE FPUBHY, BEPIKKU UMW METaNHW NPe[METH, KoraTo 3aBapsisare.

+ CbxpaHsiBaliTe 3aBapbyHaTa Macka Ha Cyxo MsICTO, 3a Aa U3berHeTe noepesa.

3aBapbyHaTa Macka cama no cebe cut He npeanassa OT BCUYKW Bb3MOXHI PUCKOBE MPM 3aBapbyHU onepaLuu.
B 3aBMCMMOCT OT CTOMHOCTWTE, YCTAHOBEHW B aHanM3a Ha XWrueHata Ha OKonHaTa cpeda/pucka, MOXE Aa Ce Hamnoxu
W3MOMN3BaHETO Ha JOMbIHUTENHM MUYHW NMpeanasHu CPeAcTBa, B Cryyail Ye CTOMHOCTUTE HaABMLABaT rpaHUYHUTE
CTOWHOCTW, NPEeABUAEHN B AeCTBALLNTE pasnopeadu.




MHCTPYKUUU 3A YITOTPEBA BG

TEXHWYECKY IAHHM
30HA 3A PASITIEXIAHE 98 x 43 Mu
[IOCTABKA CbC CITBHYEBY BATEPUN, 2 X 3-BONTOBY BATEPUM TWM CR2032
CbCTOSIHUE HA OCBETEHOCT (DIN EN 379) | 4
MOTBMHSIBAHE (DIN EN 379) 9-13
BPEME 3A MPEBKMIOYBAHE (DIN EN 379) 1/1000s (1/25000s, ANSI Z87.1)
BPEME 3A 3ABABSHE OT TbMHO [10 CBETIO | 0,255 + 1,0s
PABOTHA TEMMEPATYPA -5°C +55°C
TEMMEPATYPA HA CbXPAHEHVE -20°C +70°C
TETNO 0,480 r
MHCTPYKLIUW 3A YTOTPEBA

PEFYNUPAHE HA LLANKATA 3A MMABA

+ Pa3mepbT Ha BbTpeLUHaTa 06BMBKa MOXE [ja Ce perynupa pbyHo, 3a Aa NacHe Ha pasnuyHuTe notpebuteny.

+ 3aBbpTeTE YMEPEHO KOMYETO Ha PETO Ha BbTPELLHATA Yepynka 1 perynupanTe WWpWHaTa Ha NeHTaTa, 3a a ce YyBCTBaTe
yBo6Ho.

+ OTCTpaHu Ha MackaTa Ma NeT 0TBOpa 3a PerynupaHe Ha brbna Ha rnegaxe. MocTaseTe pechepeHTHUTE WU TOBe Ha NeHTaTa
B HaM-NoAXoAALLMS OTBOP. MneanHusT brbn Ha rnefaqe € To3u, Npy KOUTo UnTbpbT € NepneHanKynspeH Ha 3aBapsiBaHaTa
NOBBPXHOCT.

HACTPOWKU HA ®UNTHPA

Tlerenpa
5 6 7 8 1. byToH 3a aBTOMaTUYEH TECT
/\ I 2. Konye 3a ynpaBnexme Ha BpEMETO Ha 3aKbCHEHIe
3. Konye 3a perynupaHe Ha YyBCTBUTENHOCTTA
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7. CnibHYeBa KneTka
8. UV/IR countbp
9. CeHaop 3a gbra

W360p Ha HioaHC

HacTpoiite ToHa Ha NOTbMHsIBaHe B 3aBUCMMOCT OT BIAAA Ha 3aBapsBaHETO, KOETO LU Ce U3BbPLLBA, KaKTO creaBa:

+ M3bepete bposi Ha ToHOBETe OT 9 A0 13 € KONYeTO 3a HACTPOIika U3BBH MackaTa, kaTo BHAMAaBaTe fja He HaCTpoUTe (yHKUMsATa
3a 3amMpb3BaHe “GRIND” (CTOHOCT Ha NOTbMHSBaHE 4).

+ 3a fa usbepeTe NoaxoAsLyMs Gpoit HoaHCH, criefBaiiTe ykasaHusiTa B Tabnuua 1:

AMPERES
DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
ikil

0i5‘ 20‘ 40‘ BO‘125‘175|225‘ 275|350|450‘

SMAW/MMA
MIG
TIG,GTAW
MAG/COz2
PAC
PAW

——

Tabnuua 1
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WHCTPYKLMMN 3A YNOTPEBA (BO
W3nuTBaHe Ha hyHKUMATa Ha unTbpa

3apaiiTe HoMepa Ha ToHa Ha cToiHocT Mexay 9 u 13, HaTucHeTe ByToHa TEST, nposepeTe panu LCD ekpaHbT npemMuHaBa B
PEXMM Ha 3aTbMHsIBaHe M Crefj TOBa aBTOMATUYHO Ce BPbLLA B PEXUM Ha M3CBETNSIBAHE.

YyBCTBUTENTHOCT Ha CeH3opuTe

B 3aBMCMMOCT OT NpoLieca Ha 3aBapsiBaHe 1 OKOMHaTa CBETNHA U3GEpeTe MUHUMATHOTO KONMYECTBO CBETINHA, HE0BXOAUMO Ha

MPeHUTE CEH30PM 3a aKTUBMPaHE Ha 3aLLMTHUS eKpaH, kakTo cregga:

+ 3aBbpTeTe konyeto Ha LO 3a 3aBapsiBaHe C BUCOK TOK B CBET/A 3aBapbyHa cpeda WiV B cpeda C ApYru M3TOYHULM Ha
CMYLLEHMSI.

+ 3aBbpTeTe konyeTo Ha HI 3a 3aBapsiBaHe Npu HUCHK TOK UMK B cpefa Che cnaba CBETNMHA, 0coBeHo Npu JbroBO 3aBapsiBaHe
B @proHoBa aTMocepa C HUCHK TOK.

+ 3aBbPTETE KOMYETO HAMOMOBMHA 33 MOBEYETO ONlepaLyv Mo BbTPELUHO U BBHLUHO 3aBapsiBaHe.

Bpeme Ha 3akbCcHeHue

ToBa e BpeMeTo, He06X0AMMO Ha MackaTa [ja Ce BbPHE OT 3aTbMHEHO ChCTOSIHUE B HAMBITHO OCBETEHO CLCTOSHUE.

3abassHeTo moxe fa Bapupa ot 0,25 cek. go 1,0 cek. 3a aa ro 3apageTe, npoleampaiiTe, KakTo creasa:

+ C n3bopa Ha MUHUMarHaTa CTOMHOCT BPeMeTO 3a 3abaBsiHe ce HacTpoitea Ha 0,1-0,25 s, NoAXOAALLO 3a TOYKOBO 3aBapsiBaHe,
6bp30 3aBapsiBaHe WUy HEMPEKbCHATO 3aBapsiBaHe.

+ C n3bopa Ha MakcumanHata CTOMHOCT BpeMeTo 3a 3abaBsHe ce HacTpounBa Ha 0,85-1,0 s, KOeTo e noaxoasLLO 3a 3aBapsiBaHe
C ronsiM TOK Unv 3a NpefoTBpaTsBaHe Ha ymopaTa Ha 0uMTe, AbMKalla ce Ha enekTpuyecka Abra unu 6nnsko rmegaqe Ha Bce

OLLe CBETELLM aeTannu.

+ CpeqHara CTOWHOCT € MOAXOASILA 38 NOBEYETO 3aBapbYHM OnepaLuy.

®yHKUMA 3a cMMNaHe

3a pa M3BBPLUNTE onepalun no pAasaHe nnu LI.IJ'II/ICbOBaHe, HaCTpOVITe KON4YeTo 3a perynupaHe Ha CTeneHTa Ha BbHLUHWA TOH Ha

“GRIND".

OTCTPAHABAHE HA HEU3NPABHOCTU

YECTO 3A[JABAHW BBIMPOCH

NPUYUHA

PELLEHUA

d)vapMTe He 3aTbMHABAT U HE TPenTAT

3aLLMTHOTO YCTPOMCTBO € NOBPEAEHO

[MouncteTe nnu cmeHete

CeH30pbT 3a Abra He e YncT

MouncTeTe NOBLPXHOCTTA Ha CeH3opa

3aBapbYHUSIT TOK € TBbPAE HUCHK

PerynupaHe Ha 4yBCTBUTENHOCTTA [0
MaKcUMarHa CTOMHOCT

Batepusita e ustoweHa

CwmsHa Ha batepusata

basHa peakums

Temnepatypata Ha oKonHata cpefa e
TBbPAE H1CKa

[la He ce u3nonaea npu Temneparypy
nog -5 °C

YyBCTBUTENHOCTTA € HACTPOEHA Ha
TBBPAE HUCKO HUBO

[NoBuwasaHe Ha YyBCTBMTENHOCTTA N0
NoaXoAALL, Ha4MH

¢Mﬂpr'bT HE e 4YnucT

3alLUTHOTO YCTPOMCTBO € 3aLianaHo

louuncTeTe nm CMeHeTe 3aLUTHOTO
YCTPOICTBO

3awumTHOTO hoNno He € OTCTPaHEeHo

OtcTpaHsBaHe Ha 3aWuTHOTO (homno

OUATBHPHUTE NELLY UMAT NeTHa

[MouncTeTe ABETe CTpaHu Ha fnelata
Ha hunTbpa

MackaTa ce u3nnb3sa

JleHTata He ce perynupa

PerynupaHe Ha dukcupanuTe raikv Ha
Luankara 3a rnasa




MHCTPYKLUWU 3A YITOTPEBA BG

Batepus

+ BuHaru nposepsiBaiite 3apsifa Ha Gatepusita npeau ynotpeba.

Batepusita € HambNHO 3apeaeHa: @ He mura

batepusTta e ustoLyeHa: {j mura

+ 3a nogmsHa cBanete kanauuTe (5) v u3non3saiite ABe 6atepuu, kakTo e nokasaHo B Tabnuuata TEXHUYECKW JAHHN
A U3HoceHuTe GaTepum TpsGBa Aa ce M3XBLPNAT B CbOTBETCTBUE C MECTHUTE pa3nopeadu.

PA3MPOCTPAHABAHE

)¢

CvMBOITBT 3a 3a4epkHaT KOHTENHep 3a CMET BbpXy 060pyABaHETO U onakoBkaTa Nokasea, Ye B kpasi Ha eKCMoaTaLUMoHH!S 1
nepwo NPoAYyKTLT TpAOBa fia Ce U3XBBLPIA OTAENHO OT APYruTe BUTOBM OTNaAbLM.

MoTpebuTensT, KOUTO Xenae fa ce 0CBOOOAN OT TO3N MHCTPYMEHT, MOXe Ja:

- MpefaliTe ro B NYHKT 33 CbOMPaHe Ha eneKTPOHHI NN eNEKTPOTEXHUYECKN OTNaAbLM.

- BbpHeTe ro Ha TbproBeLa Npu 3akynyBaHe Ha eKBUBANEHTEH MHCTPYMEHT.

- B cnyvait Ha npofyKTH, NpefHa3HaYeHn caMmo 3a npodecuoHanHa ynotpeba, ce CBbPXETE C NPOM3BOAUTENS, KOWTO LUE Cce
MOTPYKN 3a MPABUIHOTO UM U3XBbPAsSHE.[PaBUNHOTO M3XBBPASHE HA TO3M MPOAYKT MO3BONSBA MOBTOPHOTO W3MON3BaHe Ha
CbAbpXallyuTe Ce B HEro CypoBWMHI W MPEAOTBPaTSBA YBPEXAAHETO HA OKOMHATa Cpeaa W YOBELLKOTO 3ApaBe.

Hepa3pelLeHoTO M3XBbpMsHE Ha NPOAyKTa NpeAcTaBnsBa HapylleHWe Ha pernameHTa 3a W3XBbpIsHE Ha OnacHuU oTnagbLy,
KOETO BOAM [0 NpunaraHe Ha npeaBUAEHUTE CaHKLnM.

TAPAHLMA

To31 MHCTPYMEHT € NPOM3BEAEH W TECTBaH B CbOTBETCTBME C E/CTBALLMUTE CTaHAapTH Ha EBponelickaTa 06LHocT. Toii e nokput
C rapaHuus 3a nepuog, ot 12 Mecelia 3a npocdhecuoHanHa ynotpeba unm 24 mecelia 3a HenpodgecuoHanHa ynotpeba.

Hve e oTCTpaHUM HeM3npaBHOCTY, AbMKaLLM Ce Ha fedeKT! B MaTepiuana uim nponusBOLCTBOTO, YPE3 PEMOHT UNK 3aMsHa Ha
nedeKTHUTE YacTy Mo Halla npeLeHka. /I3BbpLuBaHeTo Ha eauH UMK NOBEYE PEMOHTH B PAMKUTE Ha rapaHLMOHHIS NepUos He
NpOMeHs iaTaTa Ha U3Tu4aHe Ha rapaHumsiTa. [ledekTute, Abmkally ce Ha U3HOCBaHe, HEMpaBIUHa UMK HenpasunHa ynotpeba
11 CHyNBaHWS, IPUYMHEHN OT YAApU W/MNW NapaHus, He ca NpeaMeT Ha rapaHuusTa. [apaHuusiTa ce npekpaTsiea, KoraTo ce NpaBsT
NPOMEHM, koraTo namnata e MaHunynMpaHa Unu korato € u3npaTeHa B CEPBU3 B pa3rnobeHo CbeTosHMe. U3pnyHo ce usknioysat
BPEAW, MPUYMHEHI HA LA /WM UMYLLECTBO OT BCAKAKBLB BUA W/UNK XapakTep, Npeku U/unmu KOCBEHH.

[Meknapauus 3a cLoTBeTCTBHE:

[leknapauusTta 3a CbOTBETCTBME € JOCTbIHA Ha agpec www.beta-tools.com.

BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB) UTANINA [Jlata 01/03/2023
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BETA UTENSILI S.p.A. (HEADQUARTER)
via Alessandro Volta, 18

20845 Sovico (MB) ITALY

Tel. +39 039.2077.1 - Fax +39 039.2010742
www.beta-tools.com

BETA BENELUX B.V.

Belder 9-B

4704 RK Roosendaal - NEDERLAND

Tel. +31.1655.34761 - Fax. +31.1655.34791
www.betabenelux.nl - info@betabenelux.nl

BETA DO BRASIL COMERCIO DE MAQUINAS
E FERRAMENTAS LTDA

Estrada Velha de Cotia, 480

Jardim Passargada- CEP: 06712-430

Cotia Sao Paulo - BRASIL

Tel: +55.11.3721.5065 - Fax: +55.11.3721.9353
www.betabrasil.com.br - betabrasil@betabrasil.com.br

BETA INDUSTRIAL PRODUCTS TRADING
(SHANGHAI) CO. LTD

Room 902, Building 2

No.2388 Chenhang RD, Minhang District
Shanghai, 201114, CHINA

Tel: 0086-21-58182000 - Fax: 0086-21-60251399
Hotline:4006-19-18-19

www.beta-tools.com.cn - info@beta-tools.net

BETA FRANCE SAS

163 Avenue des Tamaris
Z.l. Athélia 4

13600 La Ciotat - FRANCE
Tel. +33.491.364010
beta.france@beta-tools.com

Beta

BETAMAX KFT

Megyeri ut 51

H 1044 Budapest - HUNGARY

Tel. +36.1.2702700
www.betamax.hu - info@betamax.hu

BETA IBERIA S.L.

Av Castilla 26, Nave 4

28830 San Fernando De Henares - Madrid
ESPANA

Tel. +34.91.6778340 - Fax +34.91.6758558
beta.iberia@beta-tools.com

BETA POLSKA SP.Z 0.0.

72-002 DOLUJE, SKARBIMIERZYCE

ul. Wiosenna 12 - POLSKA

Tel. +48.91.48.08.227 / +48.91.48.08.236
Fax: +48.91.48.08.219
www.beta-polska.pl - bok@beta-polska.pl

BETA TOOLS (UK) LTD

Unit-D Horton Enterprise Park

Hortonwood,50

Telford - Shropshire - TF1 7GZ

GREAT BRITAIN

Tel. +44.1952.677977 - Fax. +44.1952.677545
www.beta-tools.co.uk - beta.uk@beta-tools.com

BETA TOOLS USA

210 Chestnut St.

Columbia, PA 17512 - USA

Tel. +1.717.449.5044 - Fax. +1.717-449-5244
www.betatoolsusa.com
customerserviceusa@betatoolsusa.com




