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Tvar a konstrukce jsou navrženy pro snadný přístup ke svarovým místům a jejich účinné odstranění bez poškození
obrobku.

VVVVYYYYSSSSOOOOCCCCEEEE KKKKVVVVAAAALLLLIIIITTTTNNNNÍÍÍÍ MMMMAAAATTTTEEEERRRRIIIIÁÁÁÁLLLLYYYY
Vyrobeno z rychlořezné oceli (HSS) s přídavkem 5 % kobaltu pro vyšší odolnost proti teplu a opotřebení.

VVVVYYYYSSSSOOOOKKKKÁÁÁÁ PPPPŘŘŘŘEEEESSSSNNNNOOOOSSSSTTTT
Ideální pro přesné práce, kde je vyžadována maximální přesnost.

ÚÚÚÚČČČČIIIINNNNNNNNOOOOSSSSTTTT AAAA SSSSPPPPOOOOLLLLEEEEHHHHLLLLIIIIVVVVOOOOSSSSTTTT
Odstraňte rychle a přesně místa po svařování, aniž by to bylo na úkor kvality práce. Každá operace odstranění
místa svaru bude rychlá, čistá a přesná.

Plochá hlava s ostrými břity a
středovým hrotem odstraňuje
místo svaru bez poškození
okolního materiálu.
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Pečlivě opracovaný povrch pro
větší přesnost a optimální
výsledky řezání.
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004230115 423A-CO 6,5 6,5 40 10
004230120 423A-CO 8 8,0 40 16
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Naskenujte QR kód pro přístup k webové kartě
Specifikace, média a dokumentace jedním kliknutím.


