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Professional Hand Tools

_ Klucz dynamometryczny klikowy do prawostronnego dokrecania

@ UNI EN ISO 6789

Klucz nie wymaga ustawiania nastawy na warto$¢ zero na koniec pracy. 100%

wioska produkcja, idealny do kontrolowanego dokrecania srub.

Innowacyjny klucz Zero-Reset jest wyposazony w dwukierunkowy mechanizm

zapadkowy do prawostronnego dokrecania; doktadnos¢ momentu: + 3%. m
Osiggniecie nastawionego momentu jest wskazywane styszalnym i wyczuwalnym

mechanicznym kliknieciem.

TECHNOLOGIA ZERO-RESET: Dzieki materialom o wysokiej jakosci i
ulepszonej obrdbce cieplnej zaréwno sprezyny jak i czesci sktadowych
mechanizmu nastawczego, klucz nie wymaga ustawiania nastawy na wartosc
zero na koniec pracy.

LATWE USTAWIANIE: Noniusz z podziatkg pozwala na ustawianie utamkowych
wartosci minimalnej podziatki gtéwnej (dziesigte czesci Nm).

WIDOCZNOSC NASTAWY: Podwojna podziatka w Nm pozwala na lepsza
widoczno$é nastawionego momentu.

100% WYROB WLOSKI: Catkowicie zaprojektowany i wyprodukowany we
Wioszech, zmontowany, testowany i certyfikowany w Laboratorium Momentu
Bety, w siedzibie firmy w Sovico, co przektada sie na najwyzszej jakosci klucze
dynamometryczne.

SZEROKI ZAKRES: Asortyment obejmuje 7 kluczy pozwalajgc na dokrecanie od
5 Nm do 300 Nm, z kwadratami napedowymi 1/4" do 1/2".

DWUKIERUNKOWY MECHANIZM ZAPADKOWY: mechanizm o 72 zebach, daje
mozliwo$¢ szybkiej i doktadnej pracy kluczem, zapewnia kat powrotu nie wiekszy
niz 5°.

PODWOJNA PODZIALKA: Dobra widoczno$é skali. Latwosé nastawy, z bardzo
dokfadnag regulacja.

DWUMATERIALOWA REKOJESC: Ergonomiczna rekojesé pozwala na
bezpieczny i wygodny chwyt. Wykonana z materiatdéw odpornych na paliwa, oleje
i ptyny przemystowe.

BLOKADA NASTAWY MECHANIZMEM WCISNIECIE-WYCIAGNIECIE: Przycisk
blokada/odblokowanie z widocznym czerwonym pierscieniem w pozyciji
odblokowania. Moment nastawiany poprzez obrét rekojesci.

MECHANIZM KLIKOWY: Mechaniczny klik moze by¢ styszany i wyczuwany.
TECHNOLOGIA ZERO-RESET: Dzieki nowemu mechanizmowi, klucz nie musi

byé ustawiany na warto$¢ minimalna na koniec cyklu pracy. A ?
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Q art. Nm u mm mm mm g L - o e e
006660702 666/2 5+25 1/4 26 25 273 395 0,05
006660703 666/2X 5+25 3/8 26 29 273 405 0,05
006660705 666/5 10+50 3/8 30 33 342 680 0,25
006660710 666/10 20+100 3/8 30 33 385 760 0,25
006660711 666/10X 20+100 112 30 37 385 770 0,25
006660720 666/20 40+200 112 42 43 471 1020 0,5
006660730 666/30 60+300 112 42 43 600 1270 1,0



