m Chwytaki z magnesami trwatymi

e EN13155

Chwytaki z magnesami trwatymi firmy ROBUR wyrézniajg sie jako kompaktowy,
solidny i niezawodny osprzet przetadunkowy; sg szeroko stosowane w fabrykach,
magazynach, na nabrzezach portowych i w obiektach transportowych.
Urzadzenie to, zaprojektowane zgodnie z normg EN13155, nadaje sie do
podnoszenia i przenoszenia ferromagnetycznych materiatéw, w tym matryc,
blach, rur, ksztattek, belek i pretow.

Magnes trwaty jest wykonany ze stopu neodymu, zelaza i boru, ktéry ma
niezwykle wysokg site przyciggania i jest okreslany jako ,super magnetyczny”.
Poniewaz chwytaki magnetyczne nie wymagajg napiecia, mogag by¢ rowniez
uzywane w miejscach, w ktorych nie ma dostepu do zasilania. Jeden operator
moze z fatwoscig podnosi¢, transportowac i zwalnia¢ tadunek za pomoca dzwigni
obstugowe;j.

UWAGI TECHNICZNE

Nie przesuwaj dzwigni z potozenia ON zanim tadunek nie dotknie podtoza.
Maksymalna wydajno$c¢ jest zapewniona dla materiatéw z niskg zawartoscig
wegla (np. S235, S275, S355).

Nie uzywac z materiatami niemagnetycznymi lub czesciowo magnetycznymi (np.
AISI 304 stal nierdzewna).

Zawsze trzeba sprawdzac¢ szczeline powietrzng i odpowiednio redukowac
obcigzenie lub uzna¢, ze sprzet nie moze zostac uzyty.

Nalezy usuwac jakiekolwiek folie ochronne, brud, smar, olej itp. znajdujgce sie
pomiedzy magnesem i tadunkiem.

Zawsze nalezy sprawdzac grubos¢ powierzchni tadunku i odpowiednio
redukowac¢ obcigzenie lub uzna¢ niemozliwos¢ uzycia uchwytu.

Dla powierzchni okragtych obcigzenie musi by¢é zmniejszane zgodnie z instrukcjg
uzytkowania

Dane techniczne:
» Wspétczynnik bezpieczenstwa: 3
* Tabliczka identyfikacyjna

Dostepne dokumenty:

« Certyfikat producenta

* Deklaracja zgodnosci z Dyrektywg Maszynowg 2006/42/EC
* Atest 2.2 wg UNI EN10204

 Specyfikacja techniczna produktu

WLL A B D

Q art. kg mm mm mm
081340010 8134 100 70 64 92
081340030 8134 300 9% 88 165
081340060 8134 600 120 118 236
081340100 8134 1000 168 168 264




